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A WARNING

Read the instructions carefully and follow the rules for safe
operation.
Failure to do so could result in serious injury.

A WARNUNG (@

Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch und
befolgen Sie die Sicherheitsbestimmungen, weil sonst das
Risiko schwerer Verletzungen besteht.

A AVERTISSEMENT O,

Lire attentivement les directives et respecter les régles de
sécurité pour l'utilisation.

Le défaut de respecter cette consigne peut entrainer de
graves blessures corporelles.

A AVVERTENZA D

Leggere attentamente le istruzioni e seguire le regole per un
utilizzo sicuro.

La mancata osservanza di tali istruzioni potrebbe causare
lesioni gravi.

A WAARSCHUWING (ND)

Lees de instructies zorgvuldig en volg de voorschriften voor
een veilig gebruik.
Dit nalaten kan ernstig letsel tot gevolg hebben.

A (ADVERTENCIA! ()

Lea las instrucciones detenidamente y siga las normas para
una operacion segura.
De lo contrario podrian producirse lesiones graves.

A AVISO D

Leia atentamente as instrucoes e siga as regras para uma
utilizacao segura.
O desrespeito pelas regras pode provocar graves lesoes.

3)

A TNPOEIAOMNOIHZH

AlaBAcTe MPOCEKTIKA TIG 08nyieg KalL akoAouOnote TOUug
MPOTUTIOUG Kavoveg acdaAeiag.

H eodpaApevn xpnon mobavov va emnipépel coBapoug
TPAVHATIOMOVG.

QDI I III

A BHWUMAHME

BHUMaTEeNIbHO NPOYMTaTE UHCTPYKLUIO U CleayiTe npaBuiam
6e3onacHoOCTH paboTbl.

HapyweHue npaBUA MOMET NMPUBECTU K Cepbe3HbIM
TpaBMam.




Introduction

The HITACHI model CM14E is a high-performance
petrol-powered tool designed for use with a

recommended 355 x 4 x 20 mm abrasive wheel. A
water-flush attachment is available for dust control.

Use only HITACHI’s wheels or other wheels having
a minimum spindle speed rating of 4400 r/min or
higher.

Never let children operate the cutter.

This manual provides the information necessary for
assembly, operation and maintenance of the cutter
as well as the wheels available for it. It is important
that you follow this information carefully.

If this operator's manual has become illegible
through impairment or is lost, please purchase a
new one from your HITACHI dealer.

When renting a machine together with this
operator's manual provides explanation and
instruction, please rend out the machine together
with this operator’'s manual to a person who
operates the borrowed machine.

When transferring a product, please deliver it
attaching the operator’'s manual.

Specifications, descriptions and illustrations in this
manual were accurate at the time of publication,
and are subject to change without notice.
Illustrations may include optional equipment and
accessories, and may not include all standard
equipment.

A\ WARNING
Improper use or care of this unit, or failure to
wear proper protection can result in serious
injury.
Read the rules for safe operation and
instructions in this manual.

Wear eye and hearing protection and a dust
mask when operating.

Breathing in asbestos fibres can pose a
serious health risk and may cause severe
or fatal respiratory diseases such as lung
cancer. Do not use your cutter to cut,
damage, or disturb asbestos or products
using asbestos in any form. If you believe
you might be cutting asbestos, contact your
employer immediately.
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Symbols and Signs

A DANGER
This symbol accompanied by the word
“DANGER?” calls attentions to an act or a
condition which will lead to serious personal
injury or death of operators and bystanders.

A WARNING
This symbol accompanied by the word
“WARNING” calls attentions to an act or a
condition which can lead to serious personal
injury or death of operators and bystanders.

Decals

AO®

z

= 4400 min™

FRONT

A cauTion
“CAUTION” indicates a potentially hazardous
situation which, if not avoided, may result in
minor or moderate injury.

O

NOTE
This enclosed message provides tips for use,
care and maintenance of the unit.

Circle and slash symbol means
whatever is shown is prohibited.

Carefully read the operator’'s manual.
Wear eyes, ears, respiration and head protection.

Locate this safety decal on your unit. The complete
unit illustration found in the “Description” section
will help you locate them.

Make sure the decal is legible and that you
understand and follow the instructions on it. If a
decal cannot be read, a new one can be ordered
from your HITACHI dealer.

Maximum wheel speed is indicated.
Wheel rotation direction is shown by arrow.

Direction for mounting air cleaner cover is shown.

NOTE
If it is mounted with its front and back reversed,
dust tends to enter easily.

Guaranteed sound power level.



Description
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Definition of Terms

ANSI — American National Standards Institute.
Arbor — A spindle or axle.

Arbor Hole — The mounting hole in the abrasive
wheel.

Autmatic Belt Tensioner — This feature, a spring-
loaded device in the wheel arm, maintains belt
tension.

Blotters — Discs of soft material placed between
wheel and mounting flanges to equalize
pressure against the wheel, and to avoid wear
on the flanges if slipping occurs.

Chaps — Protective covers for the legs.

Choke Control — The device used to enrich the
fuel / air mixture when starting the engine.

Cold Start — Starting sequence required whenever
engine is not warm enough from previous
operation to be started without choking.

Drop-Start — An improper variation of starting
while holding cutter in the air. Do not start cutter
in the air.

Dust Mask — A device worn to prevent breathing
in dust.

Engine Speed — The speed of the engine output
shaft.

Face Shield — A device worn in front of the eyes,
and all or part of the face, to supplement the
protection afforded by a primary protective
device.

Gasohol — Petrol containing methyl alcohol
(methanol) or more than 10 % of ethyl alcohol
(ethanol) that is harmful to internal engine parts.

Goggles — A device, with impact-resistant lenses,
intended to protect the eyes from the front, top
and sides. The goggles are stamped Z 87 for
qualification.

Governor — A device which limits the speed of the
engine.

Idle Speed — An engine speed which is slow
enough that the clutch does not engage.

Ignition Switch — The device which allows the
operator to run or stop the engine.

Kickback — A dangerous reaction and movement
off the cutter, in an upward arc towards the
operator, caused by contact with an object at
the front segment of the wheel.

No Load Speed — The speed of the engine when
no load is applied.

Reduction Ratio — The ratio between the engine
speed and the spindle speed.

Reinforced Wheel — Abrasive wheels bonded on
both sides with layers of a fiber mesh material.

Spindle — An axle or arbor.

Spindle Speed — The speed at which the spindle
or wheel axle rotates.

Throttle Latch — A device used to latch the throttle
trigger in a position for starting the engine.

Throttle Trigger Lockout Lever — A lever on the
rear handle grip which the operator must hold
depressed for control of the throttle trigger, and
when released will lock the throttle control in the
idle position.

Throttle Trigger — The device in the rear handle
used to control the speed of the engine.

Two-Stroke Fuel — Fuel containing the lubricant
for two-stroke engines. It is made by mixing 2-
stroke engine oil with petrol.

Water-Flush — Constantly spraying the stone or
masonry surface during cutting, in order to
reduce exposure to dust, and also cool the
wheel.

Wheel Guard — A wheel shield which is intended
to protect the operator from wheel contact, and
also direct debris away from the operator.

Wheel Speed — The speed (r/min) of the shaft
(spindle, arbor) on which the cutting wheel is
mounted.

Wheel Speed Rating — The speed printed on the
label of the wheel by the manufacturer is the
maximum allowable wheel speed.

Wheel Thrust — The force of the wheel against the
work, felt by the operator as a pull of the cutter.



Operator Safety Precautions

Read this cutter operator's manual carefully. Be sure you understand how to
operate this cutter properly before you use it.

Establish a training program for cutter operators.
Use safety footwear, snug-fitting clothing and protective gloves.

Wear eye, hearing and head protection devices. Use ballistics chaps or
pants when necessary. Clothing of fire-resistant and unmeltable material
should be worn by emergency crews exposed to flames or high heat
conditions.

Use caution when handling fuel. Put the fuel tank caps back tightly on both
the fuel container and the cutter tank, move at least 3 m from the fuelling
point, and be sure there is no leakage of fuel from the fuel tank cap or the
fuel system before starting the engine. Avoid ignition from sparks.

A DANGER
After refuelling, tighten fuel cap firmly and check for leakage. In
case of fuel leakage repair before starting operation since there is a

danger of fire.

A WARNING
Do not run the engine indoors, or where there is poor ventilation.
Engine fumes contain deadly poisonous carbon monoxide.

IMPORTANT

® Check before every use.

® After refuelling, make sure fuel does not leak or exude from around fuel
pipe, fuel grommet or fuel tank cap.

® In case of fuel leakage or exudation there is a danger of fire. Stop using
the machine immediately and request your dealer to inspect or replace.

® [t is not permitted to fill fuel above the shoulder level of fuel tank.

Operate this petrol engine cutter only in well-ventilated areas.

Do not store the unit with fuel in its tank, because a fuel leak could start a
fire.

Do not cause sparks in any area where there are flammable materials.

Start the cutter on the ground with the cutting wheel completely in the clear.
Do not drop-start the cutter, or start it if the wheel is obstructed by the
ground or any other object.

Do not allow other persons to be nearer than 9 m when you are starting or
cutting with the cutter. Be aware that bystanders should wear hearing and
eye protection. Do not start cutting unless you have good footing and the
work area is clear.

Adjust Wheel Shield

Do not let someone hold the work you are cutting.

Adjust the wheel shield to a position where the sparks and debris from the
wheel will be thrown away from you. The wheel shield can be adjusted by
loosening the locking knob. After the position of the wheel shield is decided,
fix the wheel shield by tightening the locking knob firmly. Do not operate if
the wheel shield is damaged, missing from the unit, improperly positioned, or

cannot be locked in proper position.
7
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Keep a firm grip on the cutter with both hands, the right hand on the rear
handle, and the left hand on the front handle when the engine is running.
Use a firm grip with thumbs and fingers encircling the cutter handles. A firm
grip will help you to keep control if the cutter kickback toward you, or the
thrust of the rotating wheel pulls it away from you. Never operate the cutter
with only one hand.

Keep to the left of the cutter so that no part of your body is in line with the
cutting wheel. Keep all parts of your body away from the cutting wheel when
the engine is running.

Keep to Left of
Cutting Line

Do all cutting at full throttle speed. Cutting at less than full speed can
damage the clutch by allowing it to slip. Accelerating from slow to full speed
while the wheel is in cutting contact may cause a violent push or pull reaction
resulting in loss of control.

It will take time for the wheel to coast to a stop after the throttle trigger is
released. Be sure to wait for rotation to stop before releasing your grip on the
cutter handles. Always shut off the engine before setting down the cutter.

Always carry the cutter with the engine stopped and the hot muffler away
from your body. Do not touch a hot muffler or cylinder.

Remove the wheel from the cutter prior to transport or storage. Store wheels
properly to avoid damage from uneven pressure, moisture and extreme
temperatures.

Do not grind on the side of an abrasive wheel, or put any side pressure on
the wheel during cutting. Avoid letting the cutter tilt or wobble off line.

E?ésl%z%% Use new, properly qualified wheels of correct diameter, thickness and
the Wheel mounting hole size. The wheel blotters and the mounting flanges should be

4 in good condition, and the mounting bolt should be tightened to the proper
torque.

Inspect the wheel carefully for cracks, edge damage and warping before
use. Do not use any wheel that has been dropped.

All items of adjustment and maintenance given in this operator's manual
should be performed as necessary, and may be done by the cutter owner.
All required items of service or adjustment not listed in this manual should
be performed only by a qualified HITACHI servicing dealer.

Check for Wheel
Damage

Over speeding of the engine, or wrong size pulleys in the belt transmission
can result in dangerously high wheel speeds. Install only the proper diameter
pulleys in the belt transmission. The engine no load maximum speed is
controlled by a vibration-sensitive governor. Check speed with a tachometer,
or contact your HITACHI dealer if you suspect the governor is not working

properly.



Preparing for Use

Protective Equipment

A WARNING
Cutter users risk injury if the cutter is used
improperly, and / or safety precautions are
not followed. Protective clothing and safety
gear must be worn when operating a cutter.

Hard Hat

Hearing Protection
Goggles (Z 87)

Dust Mask or Respirator

Trim-Fitting
Protective Clothing

Heavy Duty non-Slip Gloves

Chaps or High Boots
for Spark Protection

Heavy Duty Boots
with non-Slip Soles

Protecting Others

No Bystanders!

You must wear eye protection goggles qualified
to the CE mark or the latest ANSI Standard Z
87. (Z 87 is stamped on the goggles). These
goggles also must be worn under a face screen
if one is used. A face screen should be worn
when there is a risk from flying debris.

Hearing protection should be worn. (See
‘“DANGER,” page 16)

Wear a respirator or dust mask when cutting
concrete, stone, brick or other materials where
fine dust is produced while cutting. Use water
flush to keep down the dust.

Clothing should be made from fabric containing
natural fibers that resist catching fire and do not
melt. The clothing should cover as much skin
area as possible. Clothing should offer freedom
of movement, but should not be too loose or
baggy. Do not wear ties or jewelry.

Wear heavy duty boots with non-slip soles. The
boots should be high enough for shin protection,
or you should wear chaps for shin protection.

Wear non-slip, heavy duty work gloves to
improve your grip on the cutter handles. The
gloves also help to reduce the transmission of
machine vibrations to your hands.

Spectators children and fellow workers must be
warned to come no nearer than 9 m while the
cutter is in use. Shut off the cutter immediately if
some one moves closer to you than 9 m. Persons
working in the area near you should wear the
same protective equipment as the cutter operator if
endangered by risky flying debris.



Physical Condition

10

Your judgment and / or dexterity may be impaired
if you are ill or have taken alcohol or other
substances known to affect the way you would
function normally. Operate only when sound in
mind and body.

A WARNING

Precautions Againt Vibration and Cold

It is believed that a condition called
Raynaud’s Phenomenon which affects the
fingers of certain individuals is brought
about by exposure to cold and vibration.
Accordingly, your HITACHI Cutter has shock
mounts designed to reduce the intensity

of vibration received through the cutter
handles. Exposure to cold and vibration
may cause tingling and burning, followed by
loss of color and numbness, in a person’s
fingers. We strongly recommend your taking
the following precautions because the
minimum exposure which might trigger the
ailment is unknown.

® Keep your body warm — especially head,
neck, feet and ankles, and hands and
wrists.

® Maintain good blood circulation by
performing vigorous arm exercises during
frequent work breaks, and also by not
smoking.

® Limit the number of hours of cutter
operation. Try to fill a part of each work
day with jobs where operating this cutter
or other hand-held power tools are not
required.

® If you experience discomfort, redness
and swelling of the fingers, followed by
whitening and loss of feeling, consult your
physician before exposing yourself further
to cold and vibration.




Abrasive Wheel Types and Uses

HITACHI Reinforced Wheels

HITACHI Wheels are labeled for the type of materials they are designed to cut.
The types of wheels identified below, and other types, may be available from HITACHI dealer.

Labeled Application

Prim Use

Other Uses

Dry or Water Flush

General purpose mild and

Aluminum and soft

Dry

Diamond Wheel

reinforced concrete

Metal stainless steel: re-bar, pipe |brass. Does not cut
and structural steel non-metals very well
Ductil Ductile or cast Iron and All except very hard Dry. Does not cut well
uctile concrete lined pipe metals when wet
. Heat treated, wear hardened | Not for non-metals Dry
Rail Track
and alloyed steel
All masonry, concrete and Not for metals Constant Water Flush
Masonry
stone products and asphalt or Dry
Rock, block, stone, tile Not for metal or Dry

Wheel Speed Rating

Read Label on The
Wheel

The speed rating printed on these reinforced wheels could range from 4000
to 4400 r/min. This is the minimum acceptable wheel speed rating for this
unit. Wheels rated less than 4400 r/min must not be used on this cutter.

Maximum Allowable Wheel Speed
The wheel rotates at the same speed as the spindle (arbor) on which it is

mounted. The wheel must never be allowed to rotate faster than 4400 r/min

if the wheel speed is rated at 4400 r/min. (See “Engine Speed and Wheel

Speed”, below.)

Engine Speed and Wheel Speed

Engine Drive PuIIy
9500 r/min = 500 r/min
= between 3930 and

4370 r/min
Wheel Speed

is about 2.3 to 1.

Since the reduction ratio of the engine drive pulley to the large driven pulley

The unit has a governor system designed to govern the engine high speed,

at no load, to within 500 r/min of 9500 r/min, at which the wheel speed

should range between 3930 and 4370 r/min. — safety inside the 4400 r/min
limit. If the engine exceeds this speed limit, take it to your nearest HITACHI

servicing dealer for service.

11



Wheel Blotters and Mounting Flanges

Blotter 108 mm Wheel blotters attached to both sides of reinforced

wheels are cushions needed to equalize the

pressure of the mounting flanges from wear if

slippage between the wheel and the flanges

20 mm occurs. The blotters are 108 mm diameter. Take

care that the blotters do not become gouged or
deeply scratched and that there is no foreign

_T_ T material on them when mounting the wheel.

— -

355 mm ‘: Refer to Chart

Wheel Dimensions

Wheel Diameter Mounting Hole Thickness

Diameter
Abrasive Wheel: 355 mm 20 mm 4 mm

(22 mm with Adapter)

; . 20 mm
Diamond Wheel: 355 mm (22 mm with Adapter) 3 mm

Emergency Applications

A The cutter has applications in fire fighting and
WARNING rescue work. This unit, however, can cause
® Do not grind with a cut-off wheel or put sparks and should not be used in an explosive
pressure on the sides. atmosphere or where it could start a fire.

® Do not mount wheel if blotters are
damaged. Do not destroy cushioning
effect by making mounting bolts too tight.
Never fasten while applying your weight.
Otherwise the thread could be broken.
Proper torque is 20 Nem (200 kgfecm).

® Examine wheel carefully before use. Do
not use if wheel is warped, damp, cracked,
chipped or cutting area shows heat
discoloration.

® A wheel once dropped cannot be trusted.
Discard a wheel if you drop it.

Ring Testing Wheels

Cracks or defects in a wheel may not be visible. To help in verifying that a
wheel is ok to use, a “ring test” must be made immediately before mounting
all new or used wheels.

Put your finger through the mounting hole to support the wheel. Use a non-
metallic handle of any small tool or a small piece of wood to lightly tap (do
not hit) the wheel in the locations shown in the illustration. Do not tap wheel
on the edge. Uncracked wheels will make a ringing sound, wheels with
cracks or concealed cracks will make a dull “clunk”.

CenEer Line

Ao | 950
P
Vi I IMPORTANT
(\ = Tap” Here If a wheel being “ring tested” is dirty or damp or
\& is tapped at the vertical center line, the resulting
955t 3% sound will be muffled and not reliable.
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Facts About Abrasive Wheel

Always read the label on the wheel. If the wheel does not cut well, it may be
the wrong type for the material. Forcing it to cut may result in shattering of
the wheel and serious injury to the operator.

A\ WARNING

Do not grind with a cut-off wheel or put pressure on the sides.

Use only HITACHI reinforced wheels, or wheels approved for

this cutter by HITACHI. Wheels that are too thick or fit the arbor
improperly may shatter, causing serious personal injury. So may
wheels of low speed rating or those that are cracked, wrapped, out-
of-round or edge-damaged.

A wheel can stand a lot of cutting pressure as long as the pressure is

{ straight on and not from the side of the wheel. This is why you always must
1 make only straight line cuts, by avoiding cutter tilt or wobbling off line during
| acut.

Cutters intended for forcible entry should be equipped with new wheels for

each use. If the used wheels can pass the ring test (page 12) and close
inspection, they may be use in training emergency crews.

Put no Side
Pressure on
the Wheel

Handling and Storage of Wheels

Check every wheel for warping, cracks and broken edges before mounting
on the cutter.

Warped wheels do not cut properly and may be stressed to the point of
breaking. Always store your wheels sown flat on a smooth, flat and dry
surface. When stacking many wheels, place cardboard or paper spacers
between them as a cushion.

Moisture and heat both can cause wheel damage. Do not let wheels lie

in the sun or expose them to high heat. Keep wheels dry at all times, and
store in an area of low humidity and moderate temperature. Protection from
moisture damage applies during water-flush cutting. To keep water from
penetrating the wheel, bring wheel up to cutting speed before turning on
water, and maintain wheel rotation for 10 seconds after shutting off water.

13



How to Install the Wheel

Insert the bar tool.

Rotate the drive shaft until the hole in the large pulley and the bar tool
aligned.

Unscrew wheel mounting bolt with the 17 mm end of the box wrench or your
fingers.

Remove wheel bolt, washers and outer flange, leaving inner flange in place.
Mount wheel on arbor between the two flanges.

Install flat washer, lock washer and wheel bolt.

Tighten bolt securely.

A\ WARNING

® Before tightening, check that flanges are properly seated and not
cocked on the mount or bolt threads. Do not make bolt so tight
as to destroy the cushion supplied by the wheel blotters. Never
fasten while applying your weight. Otherwise the thread could be
broken. Do not tighten more than 20 Nem (200 kgfecm).

® Inner and outer flanges are not interchangeable. Reversing
positions may cause wheel damage and lock the wheel.

NOTE
Arm may be removed and remounted with wheel on the outboard side of
the arm as required for certain procedures. See page 19 for details.

Arm Ipner Flange
Outer Flange
Box Wrench 17x19 mm
Remove Wheel Bolt, Flat Washer
Washers and Outer %
Flange —

Wheel Bolt
=

%
F [U Lock Washer

Wheel with Blotters

Cutting Wheel
/

Tighten

N

L

7

22 mm Adapter

N

<S—00 |
t

14



Operation
2-Stroke Fuel

® Fuel is a mixture of regular grade petrol and an air-cooled 2-stroke engine
oil of reputable brand name. Minimum 89 Octane unleaded petrol is
recommended. Do not use fuel containing methyl alcohol or more than 10
% of ethyl alcohol.

® Recommended mixture ratio; 50 : 1 (2 %) for ISO-L-EGD Standard (ISO/
CD 13738), JASO FC, FD grade.

- Do not mix directly in engine fuel tank.

- Avoid spilling petrol or oil. Spilled fuel should always be wiped up.
- Handle petrol with care, it is highly inflammable.

- Always store fuel in approved container.

. Pour 1/2 of the petrol into a safe container.

. Add oil to the petrol and mix them.

. Add remaining petrol and mix again.

. Install fuel cap and wipe spilled fuel from cutter, container and the area.

IMPORTANT

Do not mix fuel in engine fuel tank.

A OWON =

Starting and Stopping

Safe Starting Techniques

Set cutter down on level ground with wheel or cutter blade in the clear.
Grasp front handle with left hand, and hold down rear handle with toe of your
boot. Never “drop-start” the cutter.

A\ WARNING
Wheel will rotate when engine is started at latched throttle setting.
Keep cutting wheel in the clear.

IMPORTANT

® Check unit for loose nuts, bolts and screws before starting.

® Always clear work area of debris before starting operation.

® Always hold the unit firmly.

® \When pulling starting rope, use short pulls, 1/2 to 2/3 of rope length.
® Do not allow the starter grip to snap back against the housing.

Starting Cold Engine

1. Pull out choke all the way.
2. Move ignition switch to “RUN” position.
4 3. Depress and hold throttle trigger and lockout
Pull Starter Grip 2 while pushing in latch button to latch throttle for

starting.

4. Crank engine. Pull starter grip briskly, but only
1/2 to 2/3 its full length. Pulling rope to the end
may damage the starter.

Move Switch to “RUN”

1
Pull out Choke I\I
3

Depress and Hold Both
Throttle Trigger and
Lockout Lever, and
Push in Latch Button,
then Release Trigger

To De-latch Throttle, Squeeze
and Release the Trigger

15

5. Push in the choke the first time engine fires,

and crank until engine starts and runs. In cold
weather you should keep the choke out just a
little until the engine gets very warm. But, do not
operate with the choke out.

. Squeeze and release trigger when engine runs.

You now have trigger control of the throttle
speed.



Stopping Engine

Restarting Warm Engine

Move ignition switch down to “STOP” position. Keep wheel in the clear until
all movement stops.

If engine does not stop, pull choke control knob out fully to stop engine. The
choked engine will slow to a stop. Be sure to keep the wheel in the clear until
all movement stops.

A WARNING
With trigger latched, wheel will rotate as soon as engine starts. Keep
wheel in the clear.
Wheel will rotate for some time after the trigger is released. Keep
wheel in the clear until all movement stops.

When engine is warm from previous running, move ignition switch to
“RUN” position. And push choke control knob all the way in. Try cranking
at idle throttle without latching it. If this does not work, try again with throttle
latched. Choking may be needed if the engine has cooled. But, to avoid
the possibility of over-choking and flooding, always first try to start a warm
engine without choking it.

Sequence after Starting Engine

1. Squeeze and release trigger to unlatch it and take control of the throttle.

2. Let engine warm to operating temperature before doing any cutting.

3. Take cutting stance on left side of cutter. Never get any part of your body
behind the cutter. Hold the cutter firmly with both hands. Throttle up to
cutting speed and make gentle wheel contact with the work.

Cutting Asphalt, Tar and Reinforced Materials

Old, cold and hardened asphalt paving can be cut with a masonry wheel with
good results and little trouble with tarring of the wheel. Fresh asphalt and
tarred surfaces can gum up the wheel and slow its cutting action. Some tar
or resin-impregnated materials also may present problems of this sort.

Masonry containing metal reinforcement is best cut with a masonry wheel
which can cut through the reinforcing steel better than a wheel designed for
metal can cut the masonry. Expect faster than normal wheel wear.

A DANGER
® Do not raise cutter above chest height, because the cutter is hard
to control when held up high, and dust or sparks will fall on you.

® Wear hearing protection. Without it you risk hearing loss,
especially where bounce-back of sound waves off nearby surfaces
increases the noise.

® Do not take awkward or risky operating positions. Find solid
footing for both feet, and always hold the cutter firmly with both
hands. Never make one-handed cuts.

® When the wheel engages the work, the thrust will exert a forward
pull which you must be ready to control. Keep bystanders out of
the way.
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Cutting Technique

A\ DANGER
Do not cut with the portion of the wheel
running from just below horizontal to just
past top dead center. This is the zone of
contact where the cutter is likely to be kicked
upward and backward towards you.

Kickback
Danger Zone

ry not to Let Wheel Break
Through in One Place
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The main objectives are to avoid overheating the
wheel, and to prevent it from being pinched or
trapped or stressed in any way.

® Adjust position of wheel guard to direct the
discharge away from you.

® Prepare to make straight cuts only. Use a snap-
line to mark long cuts, and follow the marked
line carefully.

® Take a balanced, comfortable stance on the left
side of the cutter. Hold cutter firmly with both
hands.

® Always throttle up to cutting speed before letting
the wheel make contact. The cutter may be
jerked forward, causing loss of control, if wheel
is in contact during throttling up. Carefully let
cutting edge of wheel make light contact with
the work. Do not push or bounce the wheel onto
the work. Hold cutter steady. Do not let it tilt or
wobble.

® Do not let the wheel stop in one place, but keep
it moving - in one direction, or back and forth,
along the line of cut. Cutting in one spot causes
heat build-up which can damage or glaze the
wheel. Too much cutting pressure also causes
overheating.

® Cut as shallow and straight a groove as you can.

If you cut a curve, the wheel will start to bind as
the cut deepens.

® Go over and over the groove you have started
until the cut is completed.

® On cuts of long duration, remove cutter from cut
often to let the wheel cool.

® Never put any side pressure on a cutter wheel,
grind on the side of it or use it to flick away
debris.

® \When cutting large diameter pipe, cut 360
degrees around and try not to cut through. If a
large segment of the wheel breaks through, the
wheel may catch and kick out at lightning-fast
speed.

® Before cutting materials which are not supported
along their entire length, provide support to
prevent binding. Also be aware that the top
section will settle on the wheel if a column is cut
in two.

NOTE

Always cut at full throttle. Cutting at less than full
throttle may harm the clutch as it will overheat
during slippage.




Troubleshooting Cutting Problems

Trouble

Probable Cause

Remedy

Wheel stops when cutting pressure
is applied

1. Bearing down too hard.
2. Binding in crooked cut.
3. Binding in closing cut.

4.

Loose Rib Ace-belt.

1. Ease up cutting pressure.

2. Lay out and follow a straight line.
3. Support material so cut will open.
4. Increase belt tension.

Belt slips and cannot be tensioned
properly

Belt worn beyond the limit.

Replace Rib Ace-belt.

Poor cutting — wheel discoloured at
outer area

Heat damage.

Replace wheel.
Do not cut long in one spot.
Water flush when recommended.

Troubleshooting Engine Problems

Trouble Probable Cause Remedy
Engine will not start 1. Out of fuel. 1. Fill fuel tank.

2. Switch not on. 2. Move switch to “RUN” position.

3. Engine flooded. 3. Remove spark plug. Turn switch
off and crank engine to expel the
fuel. Install clean, dry, properly
gapped spark plug.

4. Fuel filter clogged. 4. Install clean fuel filter. Check that
fuel pick-up line is not leaking or
clogged. Clean fuel tank.

5. Air filter blocked. 5. Clean or replace air filter element.

6. Spark plug fouled or 6. Replace plug.

cracked.

7. Ignition magneto or spark | 7. Contact nearest authorized

plug wire faulty. HITACHI servicing dealer.
Engine hard to start 1. See reasons under “will |1. See remedies above.
not start”.

2. Water in fuel or fuel has | 2. Fill tank with clean, fresh fuel

gone stale or sour. mixture.

3. Engine not getting the 3. If over-choked and flooded,

proper fuel/air mixture. remove plug and crank engine
before installing clean, dry plug. If
not choked enough, set controls
properly for starting.

4. Carburettor out of 4. See “Carburettor Adjustment”

adjustment. or seek authorized dealer for
adjustment.
Engine misses 1. Dirt in carburettor or fuel |1. Contact nearest authorized
line. servicing dealer.

2. Carburettor out of 2. Adjust, or seek dealer service.

adjustment.

3. Weak or intermittent 3. Contact nearest authorized

spark. servicing dealer.
Engine overheats and / or stalls 1. Not enough oil. 1. Use proper amount of oil in fuel
under cutting load mixture.

2. Air passages around 2. Clean air intake grid on starter

cylinder clogged. side, flywheel, cylinder fins and
surrounding area.

3. Carburettor main 3. See “Carburettor Adjustment”

adjustment is set too
“Lean”.

or seek authorized dealer for
adjustment.
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Maintenance and Adjustment
Rib Ace-belt Change and Adjustment

1. Move ignition switch down “STOP” position.

2. Remove belt tension (with 13 mm end of the box
wrench) by turning the cam anticlockwise.

3. Remove rear arm cover and front arm cover.
(Save the seven screws.)

Small e 4. Use the 13 mm end of the box wrench to loosen
Pulley (A) S———— e 20| \ arm mounting nuts just a little.

Front Arm Cover
5. Push arm towards small pulley. Pull belt off

LA i.aFg/é Pulley (B) pulley at poir_1t (B) and slip new belt ontlo small
=\6 ~ 3 pulley. At point (A), start belt over the rim and
B /G i\ JI/e
- < onto the large pulley.

Small
Pulley (A)
Rib Ace-belt [S
BANDO 6PJ887~
6. Reinstall the covers. Turn the tension adjusting
Line cam clockwise until the edge of the arrow in the
| peep window reachs the line. (See drawing.)
M 7. Lightly swing the tip of the arm up and
| down several times. This sets the tension
Arrow — automatically.
— 8. Tighten the arm mounting nuts fully.
Peep Window

Remounting Arm for Flush Cutting
When necessary to cut up close to a barrier, invert and remount the arm so

Long Plate the wheel is on the outboard side.

1. Refer to “Rib Ace-belt Change and Adjustment” to remove the belt. This
time, remove the arm mounting nuts, the long plate.

2. Use the parts removed in step one to remount the arm — this time in the
inverted position. (This time, direction of wheel rotation is opposite to the
arrow.)

3. Push the wheel shield and arm through loop of the Rib Ace-belt. Follow

Arm Mounting Nuts . ) . .
instructions to mount and tension the Rib Ace-belt.

4. Reinstall all parts previously removed, and tension the belt.
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Air Filter

Dust from cutting must be prevented from entering

the engine. The three (3) filters in the Air Cleaner
System can do this if they are properly maintained
and correctly installed. The foam, first filter when

. used dry should be removed and cleaned each
Air Cleaner Cover| time the fuel tank is refilled. If the foam filter is
oiled [recommended to prolong main (paper) filter
Foam First Filter life], cleaning may be required more frequently if a

Wing Nut

noticeable drop in power due to a clogged air filter
Pleated Main Filter is noted.
Nylon Mesh Third Filter IMPORTANT

Excess oil will contaminate the paper (main)

Air Cleaner Base Plate filter, shortening its life.

1. Close the choke (pull out knob) before removing the air cleaner cover to
prevent debris from entering the carburettor.

2. Loosen the wing nut and remove air cleaner cover.

3. Before removing the filters, clean the accumulated dust from the filters
and air cleaner base plate with a soft brush or by gently blowing (Do not
use compressed air).

4. The third (nylon mesh) filter should be removed only when cleaning is
necessary. When re-installing, be sure filter base is properly installed in
the rubber connector.

5. Clean the foam (first) filter and nylon (third) filter in water/detergent
solution. Wrap the foam filter in a clean cloth and squeeze (Do not wring)
dry.

6. If foam (first) filter is to be oiled, soak it in clean 20W or 30W engine oil.
Again wrap the filter in a clean dry cloth and squeeze (Do not wring) until
the filter appears dry.

7. Clean the main filter by gently tapping filter flat against a flat surface. Do
not brush or wetten the paper, harsh cleaning methods will damage the
filter. Fasten firmly the main filter mounting bolts.

8. Examine all three filters for cracks or tears. Replace any filter that is, or
appears, clogged or damaged after cleaning.
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Spark Plug

NGK BPMR7A
Spark Plug

Replace Fuel Filter

Fuel Tank Cap
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. Clean the outside of the cutter. Then follow
instructions to disassemble the air cleaner.

. Remove five screws and lift off the air cleaner
base plate to expose the spark plug. Pull off the
cap and remove the plug.

. The proper spark plug for this engine is NGK
BPMR7A. The firing gap between the electrodes
should be adjusted to 0.6 mm - 0.7 mm before
use.

. Install the spark plug. Proper tightness with a
cold engine is 15 to 17 N-m (150 to 170 kgf.cm).

. Many failed plugs can be restored by filing or
scraping the electrodes down to bare metal,
cleaning all deposits off the porcelain insulation
around the center electrode, then re-gapping.

A\ WARNING
Fuel vapors are extremely flammable and
may cause fire and/or explosion. Never test
for ignition spark by grounding spark plug
near cylinder plug hole, otherwise serious
personal injury may resulit.

(Check Periodically)

1.

Do not allow dust to enter fuel tank.

. Clogged filter will cause difficulty in starting
engine or abnormalities in engine performance.

. Pull the fuel filter out through fuel inlet port with
a piece of steel wire or the like.

. When the filter is dirty, replace it.

. When the inside of the fuel tank is dirty, rinsing
the tank out with petrol can clean it.

A\ WARNING
Check condition of fuel cap and gasket. Be
sure the cap fits tightly and there is no fuel
leak.




Carburettor Adjustment

Every unit is run at the factory and the carburettor
is set in compliance with Emission Regulations.

In addition, the carburettor is equipped with “H”
(High Speed Needle) and “L” (Low Speed Needle)
Idle speed needle adjustment limiters that prevent settings
adjustment knob | sije acceptable limits.

1. Before adjusting carburettor clean or replace air
filter and muffler.

2. Start engine and run several minutes to bring to
operating temperature. Flash choke twice during
warm-up to clear any air from the fuel system.

H:High speed needle ., speed needle | 3. Stop engine.

Turn “H” speed needle anticlockwise to stop.
Turn “L” speed needle midway between full
clockwise stop and anticlockwise stop.

4. Idle Speed Adjustment:

e Start engine, turn “ldle” speed adjustment knob
clockwise until the wheel begins to turn, then
turn knob out anticlockwise until the wheel
stops turning. Turn knob out, anticlockwise, an
additional 1/4 turn.

A\ WARNING
Cutting attachment must not turn or move
when unit is idling.

5. Accelerate to full throttle for 2 - 3 seconds to
clear any excess fuel in the engine, then return
to idle.

Accelerate engine to full throttle to check for
smooth transition from idle to high speed.

If engine hesitates turn “L” needle anticlockwise
1/8 turn and repeat acceleration. Continue
adjustment until smooth acceleration results.

6. Check idle speed and reset if necessary as
described in item 4. If a tachometer is available
idle speed should be set as specified in the
Operator’'s Manual.

A\ CcAUTION
When starting, idling adjustment speed
should be adjusted not to rotate the wheel.
Correct idle speed is adjusted 2600 to 2800 r/
min. Or 1/4 turn anticlockwise from the point
the wheel stops moving.
When there is some trouble with the
carburettor, refer to your distributor or
dealer.
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Clean Muffler and Cooling System

Clutch and Maximum Speed Checks
Clutch

The dust created in cutting is drawn into the
cooling system by the rotor fan. It can cover the
cooling fins and clog the air passages. Unless the
system is cleaned in time, the engine will run too
hot. Whenever cleaning the cooling system, take
advantage of the necessary removal of the covers,
and check the muffler at the same time.

1.

Always begin cleaning by blowing or wiping
down the outside of the unit before doing any
disassembly.

. Remove the parts of the air cleaner necessary to

expose the cylinder for cleaning. (See drawing,
page 20) Be careful to clean out the air cleaner
base plate if any dirt falls into it.

. Clean all dust and grime out of the cooling

system passageways, and scrape the cylinder
cooling fins down to bare metal.

. Clean deposits from silencer and tighten

bolts. Use only parts in good condition when
reassembling.

. Reassemble the air cleaner on the cutter.

Slipping of the clutch under a cutting load is not the only thing that can
happen to a clutch. Another problem may appear during setting of the
carburettor for proper idling speed. The clutch may be at fault if an
adjustment high enough for stable idling results in wheel rotation. Such a
condition should be checked out by your servicing dealer before any further

use of the cutter.

Speed

use.

To ensure the wheel does not over speed, the engine no load speed
must be adjusted to a maximum of 10000 r/min. Use a tachometer to
measure speed. If engine speed exceeds 10000 r/min, have the unit
serviced by your nearest HITACHI servicing dealer before further

A\ WARNING

Whenever activated, the vibration-sensitive governor in the carburettor
high speed fuel circuit supplies more fuel than the engine can burn.
Consequently, the engine has to purge itself of the extra fuel and slows

down in the process.

Proper high speed adjustment (see page 22) of the carburettor should result
in engine high speed, no load, operation within the desired range. This range
is 9500 r/min + 500 r/min, which is required for the proper wheel spindle
speed range of 3930 — 4370 r/min.
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Storage after Use

A WARNING
Do not store in enclosure where fuel fumes
may accumlate or reach an open flame or
spark.

NOTE
For future reference, you should keep this
operator's manual.

® Inspect and adjust every part of the cutter.

- Completely clean every part and repair if
necessary.
- Apply thin coating of oil on metal parts to
prevent rust.
® Remove cutting wheel.
® Drain fuel tank, pull starter slowly a few times to
drain fuel from carburettor.
® Pour a small amount of clean motor oil into
spark plug hole, pull starter and crank the
engine until piston reaches: Top Dead Center.
® Store in a dry area, free from dust.

Disposal Procedure

Mark Material
>PA6-GF< Nylon 6 - Glass fiber
>PP-GF< Polypropylene - Glass fiber
>PE-HD< Polyethylene

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in
accordance with statutory/country specific
regulation. This guarantee does not cover
defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint,
please send the Power Tool, undismantled,
with the GUARANTEE CERTIFICATE found at
the end of this Handling instruction, to a Hitachi
Authorized Service Center.
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® Dispose of waste oil in accordance with local
regulations.

® Major plastic parts making up the product have
codes showing their materials.
The codes refer to the following materials;
dispose of those plastic parts in accordance with
local regulations.



Specifications

External dimentions : Without cutting wheel

Length x Width x Height mm 740 x 250 x 385
Mass : Without cutting wheel and empty tank kg 11.5
Volume :
Fuel tank mL (cm3) 640
Fuel (Mixture ratio) Regular grade petrol.
Minimum 89 Octane unleaded
petrol is recommended.
Do not use fuel containing methyl
alcohol or more than 10 % of ethyl
alcohol.
50:1 (2 %) for ISO-L-EGD
Standard (ISO/CD 13738), JASO
FC, FD grade.
Engine :
Type Air cooled 2-cycle single cylinder
Carburettor WALBRO diaphragm type with
speed limiter, Inner vent type
Magneto Flywheel magneto, CDI system
Spark plug NGK BPMR7A
Starter Recoil starter
Power transmission Automatic centrifugal clutch
Engine displacement mL (cm?) | 66.8
Maximum shaft brake power (ISO 7293) kW 3.0
Rated speed (ISO 7293) r/min | 8000
Recommended speed with cutting attachment r/min | 9000
Recommended speed at idling r/min {2700
Throttle control Throttle trigger with throttle lockout
and throttle latch
Fuel consumption :
Fuel consumption at maximum engine power kg/h 1.6
Specific fuel consumption at maximum engine power | g/(kW+h) |537
Sound pressure level : (EN ISO 19432) LpAeq = dB(A) |98.2
Sound power level : (EN ISO 19432) LwAeq = dB(A) |107.2
Guaranteed sound power level :
(2000/14/EC) Lwa = dB(A) |111
Vibration : (EN ISO 19432) Declared values ay, oq =
Front handle m/s? 8.9
Rear handle m/s? 8.0
Cutting device :
Belt BANDO 6PJ887
Pulley ratio 2.29:1
Belt tensioner Spring
Cutting wheel mm 355 x 4 x 20
mm (355 x 4 x 22 with adapter)
Flange outside diamater mm 105
Wheel fastener tightening torque N'm 20
Maximum spindle speed rating r/min 4400

Other device :
Vibration reduction system

Rubber isolaters mounted the
engine and the handles

Air cleaner 3 stage type: sponge filter, bellows
type paper filter and nylon mesh
filter

Option : Water kit

* Technical data subject to change without notice.
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Declaration “CE” of Conformity

The undersigned manufacturer:

KIORITZ CORPORATION
7-2 SUEHIROCHO 1-CHOME
OHME ; TOKYO 198-8711
JAPAN

declares that the hereunder specified new unit:

CUTTER
Brand : HITACHI
Type : CM14E

complies with:

*the requirements of Machinery Directive 98/37/EC (1998)
(use of harmonized standard EN ISO 19432 : 2006)

*the requirements of Directive 2004/108/EC
(use of harmonized standards EN ISO 14982 : 1998 and CISPR 12)

*the requirements of Directive 2002/88/EC

*the requirements of Directive 2000/14/EC
Conformity assessment procedure followed ANNEX V
Measured sound power level :108 dB(A)
Guaranteed sound power level: 111 dB(A)

CM14E Serial Number 280001 and up

Tokyo,
November 1st 2007
Authorized Representative in Europe:

KIORITZ CORPORATION Company: Hitachi Power Tools France S.A.S.
Address: Parc de I'Eglantier 22, rue des Cerisiers

@ WA%V@VLLWT/UD Lisses C.E. 1541, 91015, EVRY CEDEX, France

Mr. Takayuki Yamaoka

F. Alyama, General manager
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Einleitung

Das HITACHI-Modell CM14E ist eine hochwertige
benzinbetriebene Maschine zur Verwendung von
Trennscheiben mit den MaBen 355 x 4 x 20 mm.
Eine WasserkUhlung fir die Trennscheibe und
zur Verminderung der Staubentwicklung ist als
Zubehor verfugbar.

Verwenden Sie ausschlieBlich HITACHI-
Trennscheiben oder von HITACHI freigegebene
Trennscheiben, welche fur eine Drehzahl von
mindestens 4400U/Min. freigegeben sind.

Lassen Sie nie Kinder mit der Steinsage arbeiten.

Die Bedienungsanleitung enthélt wichtige
Informationen Gber den Zusammenbau, die
Bedienung und die Wartung der Steinsage und der
verfugbaren Trennscheiben. Es ist wichtig, dass
Sie diese Anweisungen sorgfaltig beachten.

Wird diese Anleitung unleserlich oder geht
sie verloren, fordern sie bei Inrem HITACHI-
Fachhandler eine Neue an.

Wenn Sie das Gerat vermieten, geben Sie
demjenigen der mit dem Gerét arbeitet die
Bedienungsanleitung mit dem Hinweis, diese zu
lesen und zu verstehen bevor er mit dem Gerét
arbeitet.

Wenn Sie das Gerat verkaufen, Gbergeben Sie es

Technische Daten, Beschreibungen und
Abbildungen dieser Bedienungsanleitung gelten
zum Zeitpunkt der Drucklegung dieser Anleitung
und kénnen jederzeit im Zuge der technischen
Weiterentwicklung ohne vorherige Anklindigung
geandert werden. Abbildungen kénnen Zubehdr
oder Anbauteile enthalten welche nicht im
sereienmafigen Lieferumfang enthalten sind.

A WARNUNG
Falscher Einsatz dieses Gerétes oder tragen
unzureichender Schutzlkeidung kann zu
gesundheitlichen Schéden fiihren.
Lesen und verstehen Sie die Bedienungs-
und Sicherheitshiweise dieser Anleitung.
Tragen Sie Kopf-, Augen-, Atem-, und
Gehoérschutz wahrend der Arbeit.
Einatmen von Asbestfaserstoffen kann
gesundheitsschéadlich sein und zu
schwerwiegenden Atemwegserkrankungen
wie Lungenkrebs fiihren. Verwenden Sie
lhren Steinsédge nicht, um Asbest oder
asbesthaltige Materialien zu schneiden
oder in irgendeiner Form zu bearbeiten.
Sollten Sie der Meinung sein, dass Sie
Asbestfaserstoffe bearbeiten miissen,
verstédndigen Sie umgehend lhren

zusammen mit der Bedienungsanleitung. Arbeitgeber.
Inhaltsverzeichnis
Einleitung ... ..o 27 Montage der Trennscheibe..................... 38
Warnhinweise und Aufkleber....................... 28 Bedienung .......cccooiiiiiiiiiieee 39
Aufkleber........ccvviii 28 2-Takt Mischung ..........ccooeciiiiiiieiis 39
Beschreibung.........cccoviieiiiis 29 Starten und Anhalten ............cccccooeiieeens 39
Begriffsbestimmung...........ccoccoinen. 30 Nach dem Start..........ccooeeiiiiiieiiiiiieeens 40
Sicherheitsvorkehrungen...........cccccvveeeeenn. 31 Schneiden von Asphalt, Teer
Vorbereitung ........ccceveeviiiiiciieieeee e 33 und armiertem Material....................... 40
Sicherheitsausristung ...........ccccocveeeens 33 Arbeitstechnik .........ccccooiiiiiiis 41
Weitere sicherheitsmassnahmen............ 33 Fehlersuche bei Schneidproblemen............ 42
Kérperliche Verfassung..........cccccvveeeeennn. 34  Fehlersuche bei Motorproblemen................ 42
Trennscheiben, Typen und Wartung und Einstellung .........ccccccooveninnen. 43
Einsatzgebiete ... 35 Keilriemen wechseln und spannen.......... 43

HITACHI verstarkte Trennscheiben........ 35
Drehzahlbereich........ccooooveiiiiiiiiiiiiinnnn, 35
Hoéchstdrehzahl...........oeevvveiiiiiiiiiiii, 35
Motordrehzahl und Drehzahl der

Trennscheibe ..., 35
Trennschibenfuhrung und
Befestigungsflansch............ccccciiiiiinns 36
Notfallvorkehrungen...........cccccevvviienennns 36
Glockentest........ccuvvveeiiiieiiiiee s 36

Wissesnswertes tUber Trennscheiben..... 37
Handhabung und Lagerung
der Trennscheiben.......cccoceeviieiineeennn, 37

27

Arm umdrehen fur beengte Schnitte........ 43

LUFHIer oo, 44
ZUNAKEIZE ...coeveveiieiiieiieeeieeeeeeeee 45
Benzinfilter ersetzen .......ccccooviiiiieennn. 45
Vergasereinstellung ...........cccoceeveeiinnnnnns 46
Auspuff und Kahlsystem reinigen ........... 47

Kupplung und Héchstdrehzahl prifen..... 47

Lagerung .....ooeeeiiiiiiiieieeee e 48
Entsorgungshinweise ............ccccoceeiiiiiins 48
Technische Daten...........ccccciieeeeiiiiiiciinee, 49
EG - Konformitatserklarung.........ccccccceeeennee 50



Warnhinweise und Aufkleber

A GEFAHR
Dieses Zeichen in Verbindung mit dem Wort
“GEFAHR” macht auf eine Handlung oder
Umstand aufmerksam, welche zu ernsthaften
Verletzungen oder gar zum Tod des
Bedieners oder Zuschauers fiihren wird.

A WARNUNG
Dieses Zeichen in Verbindung mit dem Wort
“WARNUNG” macht auf eine Handlung oder
Umstand aufmerksam, welche zu ernsthaften
Verletzungen oder gar zum Tod des
Bedieners oder Zuschauers fiihren kann.

Aufkleber

AO@

N max = 4400 min™

FRONT
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A VORSICHT
Der Hinweis “VORSICHT” weist auf eine
potentiell gefahrliche Situation hin, die
kleinere oder schwerere Verletzungen
ausldsen kann, falls sie nicht behoben wird.

Kreis mit umgekehrtem Schragstrich
bedeutet,dass das Dargestellte nicht
zuléssig ist.

O

ANMERKUNG

Dieser gerahmte Hinweis enthalt Empfehlungen
fur Einsatz, Pflege und Instandhaltung des
Geréats.

Bedienungsanleitung sorgfaltig lesen.

Tragen Sie Kopf-, Augen- , Atem-, und
Gehdrschutz wahrend der Arbeit.

Beachten Sie diesen Aufkleber am Gerat. Die
Geratedarstellung im Abschnitt “Beschreibung”
zeigt Innen an welcher Stelle er sich befindet.
Versichern Sie sich, daB3 dieser Aufkleber leserlich
und fur Sie verstandlich ist. Befolgen Sie die
Sicherheitshinweise darauf. Falls ein Aufkleber
unleserlich geworden ist, bestellen Sie bitte einen
neuen bei Ihrem HITACHI-Vertragshandler.

Maximale Umdrehungszahl der Trennscheibe ist
angegeben.
Drehrichtung wird durch einen Pfeil angezeigt.

Montagerichtung des Luftfiltergehduses ist
angezeigt.

ANMERKUNG
Durch falsche Montage kann der Staub leichter
in das Geh&use eindringen.

Garantierter Schallleistungspegel.
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Begriffsbestimmung

ANSI — American National Standards Institute.
Welle — Eine Spindel oder Achse.
Bohrloch — Befestigungsloch in der Trennscheibe.

Automatscher Siemenspanner — Ein
ferdergefihrter Spanner im Fihrungsarm
welcher die Riemenspannung konstant halt.

Trennscheibenfiihrung — Scheibe, aus weichem
Material, zwischen Trennscheibe und
Befestigungsflansch, zum Druckausgleich und
als Scheuerschutz.

Schutzschild — Schutzabdeckung fur die Beine.

Chokehebel — Damit wird wahrend des
Startvorgangs das Benzin/Luft-Gemisch
angereichert.

Kaltstart — Startvorgang bei kaltem Motor unter
Verwendung des Choke-Hebels.

Wurf-Start — Ein unsicherer Startvorgang, weil die
Steinséage frei gehalten wird. Cutter wéahrend
des Startens nicht frei halten.

Atemschutz — Um ein Einatmen von Staub zu
verhindern.

Motordrehzahl — Umdrehungszahl an der
Kurbelwelle.

Gesichtsschutz — Schutzschild vor den Augen
und allen Gesichtsteilen, zur Erweiterung des
minimal geforderten Augenschutzes.

Kraftstoff — Kraftstoff enthalt Methylalkohol
(Methanol) oder mehr als 10 % Ethylalkohol
(Ethanol) welcher fur Teile des Motors
schédlich ist.

Schutzbrille — Eine Brille, mit bruchfesten Glasern
zum Schutz der Augen von vorn, oben und
seitlich. Die Schutzbrille muss dem Auftruck
Z 87 tragen, um den Sicherheits-standarts zu
entsprechen.

Drehzahlbegrenzer — Erlaubt dem Motor nur bis
zu einer fesst bestimmten Drehzahl zu drehen.

Standgas — Motordrehzahl bei welcher der Motor
rund lauft, die Fliehkraftkupplung jedoch noch
nicht greift.

Stop-Schalter — Erlaubt dem Bediener den Motor
an- und abzustellen.

Riickschlag — Eine geféhrliche
Ruckwartsbewegung der Steinsége in einem
Bogen nach oben zum Bediener hin. Diese
Bewegung wird durch Kontakt mit einem
Gegenstand im vorderen Teil der Trennscheibe
ausgelost.
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Maximaldrehzahl — Die héchste Drehzahl des
Motors ohne Belastung.

Untersetzung — Das Verhélinis zwischen
Motordrehzahl und Drehzahl des Werkzeugs.

Verstarkte trennscheibe — Trennscheibe welche
an beiden Seiten duch Einarbeiten eines
Netzes aus Fieberglas verstérkt ist.

Spindel — Eine Achse oder Welle.

Spindeldrehzahl — Die Drehzahl mit der die Achse
oder Welle rotiert.

Gasfeststeller — Ein Knopf mit welchem der
Gasgriff in einer vorgegebenen Stellung, zum
Starten des Motors, gehalten wird.

Gashebelsperre — Ein Sicherungshebel am
hinteren Handgriff, welchen der Bediener
gedrlckt halten muss, um Gas geben zu
kénnen. Nach Loslassen geht der Motor in
Standgas Uber.

Gashebel — Hebel zur Verstellung der
Motordrehzahl.

Zwei-Takt-Mischung — Mischung enthélt das
Schmierdl fur Zwei-Takt-Motoren. Es wird
durch mischen von 2-Takt-Ol und Kraftstoff
hergestellt.

Spritzdiise — Konstante Berieselung des Steins
oder Mauerwerks wahrend der Arbeit mit
Wasser um die Staubentwicklung zu verringern
und die Trennscheibe zu kiihlen.

Schutzschild — Schutzt den Bediener vor Zugriff
auf das sich drehende Werkzeug ebenso wie
vor Verschmutzungen welche von der sich
drehenden Trennscheibe weggeschleudert
wird.

Werkzeugdrehzahl — Die Anzahl an
Umdrehungen (U/Min.) der Welle auf der die
Trennscheibe montiert ist.

Zugelassene Werkzeugdrehzahl — Die auf der
Trennscheibe aufgedruckte Hochstdrehzahl mit
welcher die Trennscheibe betrieben werden
darf. Wird vom Hersteller vorgegeben.

Arbeitsdruck — Die vom Bediener aufzubringende
Kraft, um die Steinsédge gegen den Stein zu
dricken.



Handrad

Sicherheitsvorkehrungen

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung der Steinsdge sorgféltig. Vergewissern Sie
sich, die Steinsége sicher bedienen zu kdnnen, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

Lassen Sie sich von lhrem Fachhandler in der Bedienung der Steinsédge
unterweisen.

Tragen Sie Sicherheitsschuhe, anliegende Schnittschutzkleidung und eine
Schutzbrille.

Tragen sie Augen- Gehér- und Kdpfschutz. Tragen Sie Beinschutz wenn es
erforderlich ist. Kleidung aus hitzebestadndigem und reisfestem Material sollte
von Rettungsmannschaften getragen werden.

Mit Kraftsoff vorsichtig umgehen. Beide Tankdeckel an der Steinsdge und am
Kraftstoffkanister wieder fest verschlieBen. Entfernen Sie sich zum Starten des
Geréats mindestens 3 m vom Kraftstoffkanister und vergewissern Sie sich, dass
am Tankdeckel und am gesamten Kraftstoffsystem kein Kraftstoff auslauft.

A GEFAHR
Nach der Tankbefiillung den Deckel festdrehen und verschiittetes
Benzin entfernen. Sollte ein Tankleck aufgetreten sein, dann darf den
Trennschneider wegen Brandgefahr nicht gestartet werden. Der Tank
muss ausgewechselt werden.

A WARNUNG
Niemals das Gerét in geschlossenen oder schlecht beliiftbaren
Innenraumen beniitzen. Die Abgase des Motors enthalten

| gefahrliches Kohlenmonoxyd. Das Einatmen kann t6dlich sein.

WICHTIG

® Vor jedem Einsatz.

® Nach jeder Betankung kontrollieren, dass Kraftstoff weder an den
Benzinleitungen, deren Dichtungen noch am Tankdeckel austritt.

® Falls Benzin oder Benzinddmpfe austreten besteht Brandgefahr.
Stellen sie sofort den Betrieb des Gerates ein und suchen sie
einen Fachhandler auf, um das Kraftstoffsystem zu Uberprifen und
gegebenenfalls instand setzen zu lassen.

® Es ist nicht zulassig Kraftstoff bis (iber den Ansatz des Einfillstutzens
zu fillen.

Verwenden Sie diese benzinbetriebene Steinsédge ausschlieBlich in gut
bellfteten Gebieten.

Gerat nicht einlagen wenn sich noch Kraftstoff im Tank befindet, da sich
eventuell auslaufender Kraftsoff entziinden kann.

Vermeiden Sie Funken oder Feuer in der Umgebung von brennbarem Material.

Starten Sie die Steinsdge am Boden, dabei unbedingt darauf achten, dass
sich die Trennscheibe frei bewegen kann. Die Steinsége nicht mit dem
Wourfstart anlassen oder starten, wenn die Trennscheibe Berihrung mit
einem Gegenstand hat.

Wahrend Sie arbeiten, missen andere Personen einen Sicherheitsabstand
von mindestens 9 m einhalten. Seien Sie sich bewusst, dass auch
Zuschauer einen Gehor und Augenschutz tragen sollten. Starten Sie das
Gerét erst, nachdem Sie sich einen sicheren Stand verschafft haben und der
zu bearbeitende Bereich von Fremdkérpern befreit wurde.

Erlauben Sie niemandem den zu bearbeitenden Gegenstand zu halten.

Stellen Sie den Schutzschild so ein, dass Funken und Staub von lhnen
abgehalten werden. Das Schutzschild kann durch I6sen des Handrades
verstellt werden. Haben Sie den Schutzschild in die korrekte Stellung
gebracht, fixieren Sie es indem Sie das Handrad fest anziehen. Arbeiten
Sie nicht wenn der Schutzschild beschadigt, entfernt oder falsch eingestellt
wurde; oder nicht festgestellt werden kann.
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Links der Schnittlinie
stehen

Kein seitlicher
Druck auf die
Trennscheibe

Trennscheib auf
Beschadigungen
prufen

Halten Sie die Steinsdge mit beiden Handen fest, die rechte Hand am
hinteren Griff und wenn das Gerat lauft, die linke Hand am vorderen

Griff. Halten Sie den Griff der Steinsédge mit Daumen und Fingern fest
umschlossen. Ein fester Griff erleichtert Ihnen die Kontrolle tber die
Steinsage und vermindert die Gefahr des Ruckschlages und des Wegrollens
durch die sich drehende Schneidscheibe. Arbeiten Sie nie mit nur einer
Hand an der Steinséage.

Halten Sie sich wahrend der Arbeit links von der Steinsége, so dass kein
Korperteil im Bereich der Trennscheibe ist. Wahrend das Gerét lauft mit der
Trennscheibe nicht in Kontakt kommen.

Alle Arbeiten mit voller Motordrehzahl ausfiinren, andernfalls kann die
Kupplung durch schleifen beschadigt werden. Drehzahlerhéhung wahrend
die Trennscheibe schneidet kann einen starken Stol3 oder Ruck auf das
Gerét Ubertragen wodurch Sie die Kontrolle dariiber verlieren kénnen.

Nachdem Sie den Gashebel losgelassen haben, dauert es eine gewisse
Zeit, bis die Trennscheibe zum Stillstand kommt. Halten Sie die Steinsage
bis die Scheibe steht fest in der Hand. Bevor Sie die Steinsage absetzen,
immer den Stopp-Schalter auf "OFF" stellen.

Transportieren Sie die Steinsédge ausschlieBlich mit stehendem Motor.
Drehen Sie das Geréat dabei so, dass der hei3e Auspuff von Ihnen weg zeigt.
Berihren Sie den HeiBen Auspuff und Zylinder nicht.

Entfernen Sie die Trennscheibe der Steinsdge vor langerem Transport oder
Lagerung. Lagern Sie die Trennscheiben eben, trocken und setzten Sie sie
keiner groBBen Temperaturschwankung aus.

i Nicht mit den seitlichen Flachen der Trennscheibe schrubben oder seitlichen
it Druck auf die Schleifscheibe wahrend des Einsatzes ausliben. Vermeiden
Sie ein Kippen oder Flattern der Steinsage.

Verwenden Sie neue geeignete und vom Durchmesser, Starke und
Montage-bohrung her passende Trennscheiben. Die Trennscheibenfihrung
und der Montageflansch dirfen nicht beschéadigt sein und der
Montagebolzen muss fest angezogen sein.

Die Trennscheiben vor Gebrauch grindlich auf Bruch, Absplitterung oder
Verzug prifen. Verwenden Sie keine Trennscheiben welche herunter
gefallen sind.

Alle in dieser Bedienungsanleitung genannten Hinweise zur Reparatur und
Pflege sind notwendig und missen vom Bediener eingehalten werden. Alle
notwendigen Arbeiten und Einstellungen welche nicht in dieser Anleitung
beschrieben sind, sollten ausschlieBlich von einen qualifizierten HITACHI-
Fachhéandler ausgefuhrt werden.

Uberdrehen des Motors, eine falsche Riemenscheibe der Keilriemenuber-
tragung kann zu gefahrlicher Uberdrehzahl der Trennscheibe

fihren. Montieren Sie nur die passenden Original Riemenscheiben

und Keilriemen im Antriebs-trakt. Maximaldrehzahl wird Gber einen
Drehzahlbegrenzer kontrolliert. Sollten Sieden Eindruck erhalten, dass der
Drehzahlbegrenzer nicht korrekt arbeitet, kontrollieren Sie diese mit selbst
einem Drehzahlmesser oder Uberlassen lassen Sie dies lhren HITACHI-
Fachhandler.
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Vorbereitung

Sicherheitsausristung

A WARNUNG
Bediener von Cuttern sind bei
unsachgemaBer Bedienung oder dem
Nichtbefolgen der SicherheitsmaBnahmen
verletzungsgeféhrdet. Sicherheitsausriistung
muss wahrend der Arbeit mit der Steinsédge
getragen werden.

Schutzhellm

Gehorschutz

Schutzbrille
(Z 87)
Atemschutz oder Atemgerat

anliegende Schutzkleidung

feste rutschfeste
Handschuhe

Schienbeinschiitzer
oder hohe Stiefel mit
Funkenschutz

Sicherheitsshuhe mit
rutschfester Sohle

Weitere sicherheitsmassnahmen

keine Zuschauer!
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® Sie miissen eine Schutzbrille tragen, welche das
CE Zeichen oder den ANSI Standard Z 87. (Z 87

ist eingedruckt) erfillt. Diese Schutzbrille muss
auch unter einem Gesichtsschutz getragen
werden wenn die Gefahr herumfliegender
Kleistteile besteht.

® Gehdrschutz tragen. (Siehe “GEFAHR” Seite
40)

® Tragen Sie eine Atemgeréat oder Atemschutz
wenn Sie in Beton, Stein, Ziegelstein oder
anderen fein staubenden Materialien arbeiten.

Verwenden Sie eine Wassersprenklereinrichtung

um den Staub zu binden.

® Die Kleidung sollte natirliche Stoffe enthalten,
feuerbestandig sein und nicht schmelzen. Sie
sollte mdglichst alle Kérperstellen bedecken,
eng anliegen und Ihnen ausreichend

Bewegungsfrei-heit gewahren. Tragen Sie keine

Krawatten oder Schmuck.

® Tragen Sie Sicherheitsstiefel mit rutschfester
Sohle. Die Stiefel sollten so hoch sein, dass
Ihr Schienbein geschiitzt ist, oder Sie sollten
zusatzliche Schienbeinschiitzer tragen.

® Tragen Sie verstarkte, rutschfeste
Arbeitshandschuhe, um den Halt am Handgriff
der Steinsége zu verbessern. Die Ubertragung
unangenehmer Vibrationen wird dadurch auch
gemildert.

Zuschauer, Kinder und Arbeitskollegen warnen,
dass diese wahrend der Arbeit mit der Steinsédge
nicht naher als 9 m an den Bediener herantreten.
Stoppen Sie die Steinsage unverziiglich,

falls eine Person den 9 m Sicherheitsradius
betritt. Arbeitskollegen, die innerhalb des
Sicherheitsradius arbeiten, missen zu ihrem

eigenen Schutz die gleiche Sicherheitskleidung wie

der Bediener der Steinsage tragen.



Korperliche Verfassung

Ihre Geschicklichkeit und/oder Handfertigkeit
kénnen durch Krankheit, den Genuss von

Alkohol oder anderen |hr Reaktionsvermégen
beeinflussende Substanzen beeintrachtigt werden.
Arbeiten Sie nur, wenn Sie sich kérperlich und
geistig vollkommen Gesund fuhlen.

A WARNUNG
Vorkehrungen gegen Vibration und Kalte

Es wird vermutet. dass elne Beschwerde
namens Raynaud-Syndrom, die die Finger
bestimmter Personen befillt, durch Arbeit
bei Vibration und Kalte herbeigefiihrt werden
kann. lhr HITACHI-Steinsage ist daher mit
stoBdampfenden Halterungen ausgeriistet,
die zur Verringerung der liber die Griffe

der Steinsége libertragenen Vibrationen
bestimmt sind. Wenn man bel Vibration

und Kalte arbeitet, kann sich ein Prickeln
und Brennen bemerkbar machen, dem sich
Farblosigkeit und Gefiihllosigkeit der Finger
anschlieBen. Die nachstehend aufgefiihrten
Vorkehrungen sind sehr zu empfehlen, da
die Mindestwerte, bei denen diese Krankheit
ausgelést wird, nicht bekannt sind.

@ Den Korper, insbesondere Kopt und
Nacken, FiiBe und FuBgelenke sowie
Hénde und Handgelenke, warmhalten.

® Haufige Pausen einlegen. in deren
Verfauf Sie den Kreislauf durch intensive
Armiibungen anregen und nicht rauchen.

® Die Anzahl der Betriebsstunden der
Steinséage ist auf ein Minimum zu
reduzieren. Jeden Tag so einteilen,
dass auch andere Arbeiten verrichtet
werden, bei denen keine Steinsage oder
ein anderes handgefiihrtes Motorgerat
eingesetzt wird.

® Wenn lhre Finger schmerzen, rot und
angeschwollen sind, und schlieBlich ganz
bleich und gefiihllos werden, miissen Sie
den Arzt aufsuchen, bevor Sie sich wieder
der Kilte und Vibrationen aussetzen.
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Trennscheiben, Typen und Einsatzgebiete
HITACHI verstarkte Trennscheiben

HITACHI Trennscheiben tragen eine Kennzeichnung liber Materialzusammensetzung und
Einsatzzweck. Die verschiedenen Trennscheiben sind unten beschrieben.

Bezeichnung Haupteinsatz Altenativer Einsatz trocken oder nass
Allgemein fur leichten und Aluminum und weiches |trocken
Metall rosfreien Stahl,; Rundstahl, |Blech, fiir Nichtmetalle
Rohre weniger geeignet
Stahl, GuBeisen und Alle, ausgenommen trocken
Stahl Betonréhren sehr harte Metalle
Hartmetal Geharteter, geschmiedeter | Keine Anwendung bei | trocken
oder legierter Stahl Nichtmetalle
. All masonry, concrete and Nicht far Metalle trocken oder konstanter
Stein
stone products and asphalt Wasserfluss
Di . Stein, Beton, Ziegel Nicht fir Metall oder trocken
iammandscheibe
Stahlbeton
Drehzahlbereich
Die H6chstdrehzahl welche auf de nverstarkten Trennscheiben aufgedruckt
ist kann von 4000 bis 4400 U/Min. reichen. Dies ist die mindestens
erforderliche Drehzahl flr dieses Geréat. Trennscheiben, welche mit unter
4400 Umdrehungen angegeben sind, sind fiir diese Steinsage nicht
geeignet.

Aufdruck auf der
Trennscheibe beachten

Hochstdrehzahl

Die Trennscheibe dreht mit der gleichen Geschwindigkeit wie die
Antriebswelle auf welcher sie montiert ist. Achten Sie darauf, dass

die Trennscheibe nicht mehr als mit 4400 U/Min. dreht. (Siehe dazu
“Motordrehzahl und Drehzahl der Trennscheibe” im ndchsten Abschnitt).

Motordrehzahl und Drehzahl der Trennscheibe

Die Untersetzung vom Motordrehzahl zur Drehzahl der Trennscheibe betréagt
23 zu 1.

Ihr Trennschneider hat einen Drehzahlbegrenzer der die Maximaldrehzahl
Motordrehzahl auf 9500 U/Min. (Toleranz 500 U/Min.) begrenzt. Dadurch wird die Drehzahl

9500 U/Min. = 500 U/Min. der Tennscheibe auf 3930 bis 4370 U/Min. begrenzt - was innerhalb des
=auf 3930 bis Sicherheitsbereichs von 4400 U/Min. der Trennscheiben liegt. Sollte die
4370 U/Min. Maximaldrehzahl Gberschritten werden, bringen Sie den Trennschneider

an der Trennscheibe zu lhrem HITACHI-Fachhandler zur richtigen Einstellung, bevor Sie damit

weiterarbeiten.
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Trennschibenflihrung und Befestigungsflansch

Fiihrung 108 mm Die Trennscheibenfihrung ist an beiden Seiten der
Scheibe haben eine ddmpfende Funktion um den
Druck der Befestigungsflansche und den Schlupf
zwischne Flansch und Scheibe auszugleichen. Die
20 mm Fuhrung betragt 108 mm im durchmesser. Achten
Sie darauf dass diese Fuhrung nicht beschadigt

oder zerkratzt wird und sich bei der Montage kein
_T_ T Fremdkdrper dazwischen befindet.

— -

) 355 mm ‘: siehe Tablle
Abmessungen Trennscheiben
Scheiben o Montagebohrung o Dicke
. 20 mm
Schruppscheiben 355 mm (22 mm mit Adapter) 4 mm
. . 20 mm
Diamandscheiben 355 mm (22 mm mit Adapter) 3 mm
Notfallvorkehrungen
A Diese Steinsage kann bei Feuerwehr und
o WARNUNG _ Rettungsdiensten eingesetzt werden. Da beim
® Mit einem Trennschneider r.ucht schlelfe.n Arbeiten Funken entstehen kdnnen, sollte dieses
oder seitlichen Druck auf die Trennscheibe |  Gerat nicht in Explosions-oder feuergefahrdeter
ausuben. Umgebung eingesetzt werden.

® Trennscheibe nicht montieren wenn die
Trennscheibenfiihrung beschéadig ist.
Anzugsdrehmoment unbedingt beachten.
20 Nem (200 kgfecm).
Niemals mit voller Kraft anziehen. Das
Gewinde kénnte beschédigt werden.

® Vor einem Einsatz die Trennscheibe
sorgféltig auf Verzug, Feuchtigkeit,
Bruch, Absplitterung und Hitzeschaden
uberprifen.

® Verwenden Sie keine Trennscheiben die

heruntergefallen sind.

Glockentest

Briiche oder defekte an einer Trennscheibe sind nicht immer sichtbar. Mit
dem “Glockentest” stellen Sie fest ob die Trennscheibe in Ordnung ist.
Machen Sie bevor sie eine Trennscheibe, ob neu oder gebraucht, montieren
immer diesen Test.

Halten sie die Trennscheibe frei, indem Sie lhren Finger durch die
Montagebohrung stecken. Klopfen Sie leicht mit einem nicht-metallenen
Gegenstand im mittleren Bereich (siehe Abbildung) - nicht amRand - gegen
die Scheibe. Von unbeschadigte Scheiben erhalten Sie einen “Klingelton”,
beschadigt Scheiben geben ein dunpfes metallisches Gerasch von sich.

Mittellinie

a5 95- WICHTIG

/ 2N Ist die zu testende Trennscheibe schmutzig

( i hier “klopfen” oder feucht oder Sie klopfen auf die senkrechte

\\,/ﬁ* Mittellinie ist der entstehende Ton gedampft

45[@ und der Test kann nicht zur Beurteilung
herangezogen werden.
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Wissesnswertes uber Trennscheiben

Beachten Sie immer die Hinweise auf der Trennscheibe. Arbeitet
die Scheibe nicht zufriedenstellend, kann es an der falschen
Materialzusammensetzung liegen. Dies kann zur Zerstérung der
Trennscheibe und zu Verletzungen des Bedieners fihren.

A WARNUNG
Keinen seitlichen Druck auf die Trennscheibe ausiiben.

Benutzen Sie ausschlieBlich verstarkte HITACHI-Trennscheiben
oder von HITACHI fiir diese Steinsédge freigegebene Scheiben. Zu
dicke Trennscheiben oder mit nicht passender Montagebohrung
kdénnen zerbrechen und den Bediener verletzen. Ebenso wenn die
Trennscheibe gebrochen, unrund oder beschéadigt ist.

Eine Trennscheibe halt einen hohen Druck stand, solange dieser gerade und
nicht seitlich auf die Scheibe ausgelibt wird. Aus diesem Grund durfen Sie

“\ nur gerade Schnitte ausfiinren und wéhrend des Schnittes den Cutter nicht
kippen oder wackeln.

Kein seitlicher
Druck auf die
Trennscheibe

Wird die Steinsage stark eingesetzt, vor jeder Benutzung eine neue Scheibe
montieren. Gebrauchte Trennschieben kénnen, wenn sie den “Glockentest”
(siehe Seite 36) bestehen fir kleiner Einsatze verwendet werden.

Handhabung und Lagerung der Trennscheiben

Bevor Sie die Trennscheibe an der Steinsdge montieren, immer auf
Verformungen, Beschadigungen oder gebrochene Kanten untersuchen.

Verformte Trennscheiben schneiden nicht zuverlassig und kénnen brechen.
Lagern Sie lhre Trennscheiben immer flach liegend auf einem ebenen und
trockenen Untergrund. Wenn Sie mehrere Scheiben stapeln legen Sie einen
Karton oder Papier als Schutz zwischen die einzelnen Trennscheiben.

Feuchtigkeit und Hitze, beides kann zu Schaden fiihren. Die Trennscheiben
nicht ungeschiitzt der Sonne oder hohen Temperaturen aussetzen.

Halten Sie die Trennscheibe immer trocken. Lagern Sie sie bei geringer
Luftfeuchtigkeit und mé&Bigen Temperaturen. Bei Nassschnitten gehen Sie
zur Vorbeugung von Feuchtigkeitsschaden wie folgt vor. Die Trennscheibe
darf sich nicht mit Wasser vollsaugen. Erst die Scheibe auf Drehzahl
bringen und dann den Wasserzuflu3 6ffnen. Nach Beendigung der Arbeit,
das Wasser abstellen und die Scheibe noch ca. 10 Sekunden unter voller
Drehzahl “trocken”.
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Montage der Trennscheibe

Sperrstift einfUhren.

Antriebswelle drehen, bis der Sperrstift in das Loch der groBen
Riemenscheibe einrastet.

Montagebolzen mit einem 17 mm Steckschlissel |6sen.
Montagebolzen, Unterlegscheibe und &uBBeren Flansch entfernen, den
inneren Flansch belassen.

Trennscheibe auf die Welle zwischen die beiden Flansche montieren.
Unterlegscheibe, Sicherungsring und Montagebolzen montieren.
Montagebolzen sicher anziehen.

A WARNUNG
® Bevor Sie fest ziehen, liberpriifen ob die Flansche sicher sitzen
und nicht auf dem Montagebolzen oder Gewinde spannen.
Nicht fester als mit 20 Nem (200 kgfecm) anziehen, um die
Trennscheibenfiihrung nicht zu zerstéren.
Loch in der groBen Niemals mit voller Kraft anziehen. Das Gewinde kdnnte beschédigt
Riemenscheibe werden.

® Innerer und &uBerer Flansche kénnen nicht getauscht werden,
ansonsten wird die Trennscheibe gesperrt und beschéadigt .

ANMERKUNG
Der Arm kann abgenommen und umgedreht, mit der Trennscheibe nach
auBen, montiert werden. Anweisung Seite 43 beachten.

Steckschliissel 17x19 mm Arm  inneren Flansch

aduBeren Flansch
Montagebolzen, Scheiben
und auBeren Flansch .
entfernen Unterlegscheibe
Trennscheibe =11 Rmﬁ/ Montagebolzen
]
F [U Sicherungsscheibe

Trennscheibe

festdrehen

N

|

L

-

22 mm Adapter

x=:

N
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Bedienung

2-Takt Mischung

® Der Kraftstoff ist eine Mischung aus bleifreiem Normalbenzin (mindest 89
Oktan) und einem namhaften 2-Takt Ol. Verwenden Sie kein Benzin das
Methylalkohol oder mehr als 10% Athylalkohol enthlt.

® Als Mischungsverhéltnis empfehlen wir 50 : 1 (2 %) fur ISO-L-EGD
Standard (ISO/CD 13738), JASO FC, FD-Klasse.
- Nicht direkt im Kraftstofftank mischen.
- Vermeiden Sie ein Verschiitten von Benzin oder Ol. Verschiitteten
Kraftstoff sofort abwischen.
- Mit Kraftstoff vorsichtig umgehen. Kraftstof ist leicht entflammbar.

- Kraftstoff ausschlieBlich in dafir zugelassenen Kanistern aufbewahren.

A WON =

. Die Hélfte des Benzins in den Kanister geben.

. Die entsprechende Menge Ol dazugeben und mischen.

. Das restliche Benzin zugeben und nochmals mischen.

. Tank verschlieBen und verschitteten Kraftstoff aufwischen.

WICHTIG

Nicht im Tank mischen.

Starten und Anhalten
sichere Starttechnik

Stellen Sie den Cutter fest auf den Boden und achten Sie darauf, dass der

"Wurfstart".

Cutter frei ist. Fassen Sie den vorderen Griff mit der linken Hand. Halten
Sie den hinteren Griff mit dem Schuh. Starten Sie den Cutter nie mit einem

Die Trennscheibe beginnt sich, wenn Sie mit dem Gasfeststellknopf
starten, nach dem Start zu drehen. Trennscheibe frei halten.

A WARNUNG

WICHTIG

herausziehen.

® Gerat auf lose Schrauben und Muttern vor dem Start Uberprifen.

® Arbeitsbereich vor Beginn von Unrat sdubern.

® Gerat ismmer fest halten.

® Mit kurzen Zugen starten. das Starterseil nur 1/2 bis 2/3 der Seillange

® Den Startergriff nicht gegen das Gehause zuriickschnappen lassen.

Kaltstart

4
am Startergriff ziehen

2

Stopschalter auf “ON” stellen
1

Chokehebel ziehen

Gashebel und
Gashebelsperr
driicken, und
Gasfeststeller
einrasten, dann

6 Gashebel loslassen
Gashebel driicken damit

Gasfeststeller gelést wird
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1

. Choke-Hebel ganz heruasziehen.
2.
3.

Stop-Schalter auf “ON” stellen.

Gashebel und Gashebelsperre gleichzeitig
driicken und dabei den Gasfeststellknopf fir den
Startvorgang einrasten.

. Motor starten, indem Sie den Startergriff zlgig,

jedoch nur etwa 1/2 bis 2/3 der Seillange
herausziehen. Ein komplettes herausziehen des
Starterseils kann den Starter beschadigen.

. Den Choke-Hebel hineinschieben, sobald der

Motor ziindet, und weiter anziehen bis der Motor
lauft. Bei kalter Witterung den Motor kurz mit
gezogenem Choke warmlaufen lassen, jedoch
nicht mit gezogenem Choke arbeiten.

. Sobald der Motor lauft, den Gasfeststellknopf

I6sen. Sie kdnnen die Motordrehzahl jetzt Gber
den Gashebel regulieren.



Motor anhalten

Warmstart

Nach dem Start
|

Stop-Schalter nach unten driicken um den Motor zu stoppen. Trennscheibe
so lange frei halten, bis sie sich nicht mehr dreht.

Sollte der Motor nicht anhalten, nachdem Sie den Stop-Schalter nach unten
gedrlckt haben, den Choke-Hebel ganz herausziehen. Der Motor “ersauft”
und wird dadurch angehalten. Die Trennscheibe bis zum vélligen Stillstand
frei halten.

A WARNUNG
Wenn Sie mit gedriicktem Gasfeststellknopf starten beginnt sich die
Trennscheibe nach dem Start sofort zu drehen. Trennscheibe frei
halten. Wenn Sie den Gasgriff loslassen, dreht sich die Scheibe noch
nach. Bis zum vélligen Stillstand Scheibe frei halten.

Wenn der Motor vom vorhergehenden Betrieb noch warm ist den Stop-
Schalter auf “ON” stellen. Den Choke-Hebel hineindriicken. In Standgas,
ohne Verwendung des Gasfeststellers starten. Startet der Motor nicht, noch-
mals mit eingerastetem Gasfeststeller starten. Der Choke wird nur bei abge-
kiltem Motor benétigt. Um ein “UOberfetten” oder “ersaufen” des Motors zu
vermeiden, versuchen Sie den Motor immer zuerst ohne Choke zu starten.

1. Gashebel driicken, damit der Gasfeststeller 16st.

2. Motor kurz “warmlaufen” lassen, bevor Sie mit de rArbeti beginnen.

3. Nehmen Sie links von der Steinsége lhren Standpunkt ein. Niemals mit
dem Korper hinter die Steinsége kommen. Halten Sie die Steinsdge mit
beiden Handen fest. Bringen Sie die Trennscheibe auf Arbeitsdrehzahl
und fUhren Sie das Gerat vorsichtig an das zu bearbeitende Werkstick
heran.

Schneiden von Asphalt, Teer und armiertem Material

s >

Alter, kalter und verharteter Asphalt kann gut mit einer Steinscheibe
geschnitten werden, jedoch verteert die Trennscheibe leicht. Frischer
Asphalt und geteerte Oberflachen kénnen die Scheibe verkleben und die
Schnittleistung verringern. Einige Teer- oder Harzgetréangte Materialien
kénnen diesen Trennscheiben Probleme bereiten.

Armiertes Mauerwerk wird am besten mit einer Steinscheibe geschnitten, da
diese dafiir bessser geeignet ist als eine Scheibe fiir Metall. Der Verschleil3
ist jedoch etwas hoher.

A GEFAHR
@ Mit der Steinsage nicht liber Brusthéhe arbeiten. Die Steinsége ist
schwer zu halten und Staub und Funken treffen lhren Kérper.

® Gehérschutz tragen. Sie riskieren Taubheit besonders wenn die
Schallwellen an nahegelegenen Flachen zuriickgeworfen und
verstérkt werden.

® Nehmen Sie keine unangenehmen oder gefihrlichen
Bedienpositionen ein. Sorgen Sie immer fiir sicheren Stand mit
beiden FiiBen und halten Sie die Steinsage mit beiden Handen
fest.

® Wenn die Trennscheibe das Werkstiick beriihrt , muB3 lhnen
bewuBt sein, dass das Geréat nach vorne gezogen wird. Schicken
Sie Zuschauer weg.
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Arbeitstechnik

A GEFAHR
Nicht mit dem oberen vietel der Scheibe
arbeiten. Dies ist der Riickschlagbereich des
Cutters.

Riickschlag Zone

Trennscheibe
bewegen

kann es vorkommen,
dass die Steinsage

Trennscheib nicht
durchbrechen lassen

Bei krummen Schnitten
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Das Haupaugenmerk muss darauf gerichtet sein,
ein Uberhitzen der Tennscheibe zu vermeiden,
und ein einklemmen, verkanten oder sonstige
ungewohnlicher Belastung zu verhindern.

® Schutzschild so einstellen dass die Funken von
Ihnen weg geleitet werden.

® Flhren Sie nur gerade Schnitte aus. Benutzen
Sie eine Anrisslinie fir lange Schnitte zur
sicheren Fuhrung.

® Nehmen Sie eine bequeme sichere Stellung
links neben der Steinsage ein. Halten Sie die
Steinsage mit beiden Handen fest.

® Bevor Sie das Gerat zum Schnitt ansetzen,
Motor immer auf volle Drehzahl bringen.
Kommt die Steinsdge wahrend der
Beschleunigungsphase mit dem Werkstlck
in Kontakt, zieht das Gerat nach vorn und
Sie kénnen dadurch die Kontrolle Uiber
die Steinsage verlieren. Fiihren Sie die
Trennscheibe vorsichtig an das Werkstlck
heran. Driicken Sie nicht, und achten Sie darauf,
dass das Gerat nicht hipft. Steinsége immer
fest halten. Nicht kippen oder wackeln.

® Die Trennscheibe immer entlang der Anrisslinie
bewegen, nicht auf einer Stelle verweilen. Es
kann sonst ein Hitzestau enstehen wodurch die
Trennscheibe verglasen kann oder beschéadigt
wird. Ein zu hoher Arbeitsdruck furhrt auch zu
Uberhitzung.

® Schneiden Sie eine flache gerade Rille. Keine
Kurven schneiden, die Trennscheibe kann
verkanten.

® Immer wieder Uber die Rille fahren, bis der
Schnitt fertig ist

® Bei groBeren Schnitten die Steinsage ofters
abkulhlen lassen.

® Niemals einen seitlichen Druck oder Schlag auf
die Trennscheibe der Steinsdge ausuben.

® \Wenn Sie Rohre mit groBem Durchmesser
durchtrennen, immer rundherum arbeiten, nicht
versuchen durchzutrennen. Wenn ein groBerse
Teil aus der Trennschieb ausbricht, verkantet
die Scheibe und schlagt blitzartig zurick.

® Bevor Sie Material schneiden, welches Sie
nicht vollst&dndig der L&nge nach durchtrennen
kénnen, achten Sie darauf, dass es nicht bricht.
Bedenken Sie auch, dass nach durchtrennen
des Rohrs die beiten Teile gegeneinander fallen
und die Tennscheibe verklemmen kénnen.

ANMERKUNG

Immer mit voller Drehzahl arbeiten. Wenn Sie
nicht mit Vollgas arbeiten kann die Kupplung
durchrutschen, Uberhitzen und Schaden

nehmen.




Fehlersuche bei Schnittproblemen

Stérung

mdéglliche Ursache

Lésung

Trennscheibe bleibt bei Druck
stehen

1. Druck zu hoch

2. Trennscheibe verkantet
3. Scheibe eingeklemmt
4. Antriebsriemen locker

1. Nicht so stark drticken

2. Gerat gerade halten

3. Werkstlicke auseinanderriicken
4. Riemenspannung einstellen

Keilriemen hat Schlupf und kann
nicht richtig gespannt werden

Keilriemen Gberdehnt

Keilriemen ersetzen

Schlechter Schnitt - Trennscheibe im

auBBeren Bereich verfarbt

Hitzeschaden.

Trennscheibe ersetzen.
Vermeiden Sie ein zu langes
Schneiden an einer Stelle.

Wenn mdglich mit Wasser kuhlen

Fehlersuche bei Motorproblemn

Stérung

méglliche Ursache

Lésung

Motor springt nicht an

—_

. Kraftstoff fehlt.

2. Stop-Schalter auf OFF.

—

. Kraftstoff tanken.
. Stop-Schalter auf ON stellen.

N

3. Motor “gersoffen”. 3. Zundkerze herausschrauben,
Zlundschalter auf OFF stellen
und am Starter ziehen, bis kein
Benzin mehr im Zylinder ist. Eine
trockenen saubere Zindkerze
einschrauben.
4. Benzinfilter verstopft. 4. Benzinfilter erneuern,
Benzinleitungen kontrollieren.
5. Zugestopft Luftfilter. 5. Den Luftfilter reinigen oder
auswechseln.
6. Zundkerzenstecker defekt. 6. Zundkerzenstecker erneuern.
7. Schwungrad oder Ziindkabel |7. Wenden Sie sich an lhren
defekt. HITACHI-Fachhandler.
Motor springt schlecht an 1. Siehe oben. 1. Siehe oben.
2. Kraftstoff ist alt oder hat sich | 2. Tank mit neuem Kraftstoff
entmischt oder mit Wasser befullen.
zersetzt.
3. Luft/Kraftstoff 3. Motor ist Gberhitzt und ersoffen
Mischungsverhéltnis falsch. Zundkerze herausschrauben,
mehrmals am Starter
durchziehen, neue Kerze
montieren, Starteinstellungen
Uberprifen.
4. Vergaser verstellt. 4. Siehe Vergaserinstellung oder
HITACHI-Fachhandler.
Motor geht aus 1. Vergaser verschmutzt 1. HITACHI-Fachhéndler.
2. Vergaser verstellt. 2. Siehe Vergasereinstellung oder
HITACHI-Fachhandler.
3. schwacher Zindfzunke oder |3. HITACHI-Fachhandler.
Zindaussetzer.
Motor Uberhitzt und / oder 1. Zu wenig Ol. 1. richtige Mischung verwenden.
Leistungsabfall unter Belastung |2. Kuhlluftweg und Kihlrippen | 2. Reinigen.
verschmutzt.
3. Vergasereinstellung zu 3. Vergaser richtig einstellen oder

mager.

HITACHI-Fachhandler.
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Wartung und Einstellung

Keilriemen wechseln und spannen

gegen
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Sichtfenster

Arm umdrehen fur beengte Schnitte

Sollte es notwendig sein, an beenten Stellen zu arbeiten, kann der Arm
gedreht werden, so dass die Trennscheibe auB3en ist.

1. Keilriemen abnehmen. Siehe “Keilriemen wechseln und spannen”.
Zusatzlich die Armmuttern, die lange Platte und den Arm abmontieren.

2. Arm umdrehen und in umgekeehrt montieren. (Achtung: Jetzt ist die
Drehrichtung der Trennscheibe entgegen der Pfeilrichtung).

3. Dazu den Arm mit dem Schutzschild durch die Schlaufe des Keilriemen
schieben. Befolgen Sie die Montage- und Spannhinweise fir den

Armmuttern Keilriemen.

1. Stop-Schalter auf (STOP) stellen.
2. Riemenspanner (mit 13 mm Steckschllsel)
I6sen durch links drehen.

3. Hintere und vordere Abdeckung abmontieren.
(Sieben Schrauben)

4. Mit dem 13 mm SteckschlUssel die Armmuttern
leicht 16sen.

5. Arm zur kleinen Riemenscheibe hin schieben.
Keilriemen abnehmen. Den neuen Keilriemen
zuerst auf die kleine Riemenscheibe (A)
auflegen, anschlieBen Uber die grof3e
Riemenscheibe (B).

6. Abdeckungen wieder montieren. Den Nocken
fur die Riemenspannung nach rechts drehen
bis die spitze des Pfeils im Sichtfenster die Linie
erreicht hat (siehe Zeichnung).

7. Das Ende des Arms mehrere male leicht nach
oben und unten bewegen. Dadurch wird der
Keilriemen automatisch gespannt.

8. Die Armmuttern fest anziehen.

4. Alle Teile wieder anbauen und den Keilriemen spannen.
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Luftfilter

Schneidstaub darf nicht in den Motor gelangen.
Dies wird verhindert, wenn die drei (3) Filter des
Filtersystem richtig montiert und gewartet werden.
Der Schaumstoff des Vorfilter sollte bei jedem
tanken abgenommen und gereinigt werden. Wenn
Sie den Vorfilter dlen (dies verlangert die Standzeit
Vorfilter des Hauptfilters), muss dieser 6fters gereinigt
werden. Durch einen verdreckten, verstopfter

Fliigelmutter

Luftfiltergehduse

Hauptfilter Vorfilter nimmt die Motorleistung deutlich ab.

Maschenfilter WICHTIG

Uberschissiges Ol verschmutzt den Haupfilter,

Grundplatte, Luftfilter dessen Standzeit dadurch verringert wird.

1.

Choke schlieBen (Hebel herausziehen) bevor Sie das Luftfiltergehduse
abnehmen. So kann kein Schmutz in den Vergaser gelangen.

2. Fligelmutter I6sen und das Luftfiltergehduse abnehmen.

3. Bevor Sie die Filter abnehmen, den angesammelten Schmutz vom

Vorfilter und der Grundplatte mit einem weichen Pinsel oder durch
vorsichtiges blasen entfernen (nicht mit dem Kompressor).

. Der dritte (Maschenfilter) sollte nur wenn zur Reinigung unbedingt
erforderllich abgenommen werden. Beim Wiedereinbau darauf achten,
dass der untere Anschluf3 fest in der Gummiabdichtung sitzt.

. Den Vorfilter und den Maschenfilter in einer Mischung aus Wasser und
Reinigungsmitter auswaschen. Den Vorfilter danach in ein sauberes Tuch
einpacken und ausdrlcken (nicht wringen).

. Wenn Sie den Vorfilter 6len, diesen mit W20 oder W30 Motordl tranken.
Den Vorfilter anschliBend in ein sauberes Tuch packen und ausdriicken
(nicht wringen) bis Ihnen dieser trocken erscheint.

. Den Hauptffilter reinigen Sie, indem Sie diesen vorsicht gegen eine flache
flache klopfen. Das Papier nicht bursten oder anfeuchten, dies zerstort
den Filter. Die Montagebolzen kréaftig anziehen.

. Prifen sie alle drei Filter auf Beschadigungen. Ersetzten Sie alle Filter,
auch wenn es |hnen nur so erscheint, die beschadigten oder vertopft sind.
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Zundkerze

NGK BPMR7A
Ziindkerze

Benzinfilter ersetzen

1. Reinigen Sie die AuBenseite der Steinsége.
Dann die Luftfilter abbauen. (Anleitung siehe
oben).

2. Die funf Schrauben der Luftfiltergrundplatte
herausdrehen, damit Sie an die Ziindkerze
gelangen. Zindkerzenstecker abziehen und
Kerze herausdrehen.

3. Die richtige Zundkerze ist eine NGK BPMR7A.
Der Elektrodenabstand sollte 0,6 mm bis 0,7
mm betragen.

4. Zundkerze eindrehen. Richtiges
Anzugsdrehmoment, bei kaltem Motor, ist 15 bis
17 Nem (150 bis 170 kgfecm).

5. Viele nicht mehr richtig funktionierende
Zundkerzen kdnnen durch reinigen und richtiges
Einstellen des Elektrodenabstandes wieder
funktionsfahig gemacht werden.

A WARNUNG
Benzindampfe kénnen sehr geféhrlich sein
und zu Explosionen fiihren. Testen Sie
niemals den Ziindfunken der Ziindkerze
durch Erdung am Motorzylinder. Das kann zu
Verletzungen fiihren.
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(regelméssig kontrollieren)

1. Achten Sie darauf, dass kein Schmutz in den
Benzintank gelangt.

2. Verstopfte Filter erschweren das Starten und
reduzieren die Leistung.

3. Den Benzinfilter mittes einer Drahttse 0.4.
herausnehmen.

4. Verdreckte Filter ersetzen.

5. Ist der Tank verschmutzt, diesen mit Benzin
ausspulen.

A WARNUNG
Kontrollieren Sie den Tankdeckel und
Dichtung. Der Tankdeckel muss dicht
schlieBen, es darf kein Kraftstoff austreten.




Vergasereinstellung

H:High speed einsteller

L: Low speed einsteller

Der Vergaser eines jeden Geréates wurde bei

der Herstellung optimal entsprechend den
Emmisionsvorschriften eingestellet. Zusatzlich ist der
Vergaser mit einer “H” (High Speed) und “L” (Low
Speed) Einstellschraube ausgestattet. Mittels dieser
Schrauben kann die Vergasereinstellung innerhalb
eines vorgegebenen Rahmens veréndert werden.

1. Bevor Sie Einstellungen am Vergaser
vornehmen, die Lulftfilter und den Auspuff
reinigen bzw. ersetzen.

2. Motor starten und einige Minuten “warmlaufen”
lassen, damit der Motor auf Betriebstemperatur
kommt. Chokehebel wédhrenddessen zwei
mal kurz ziehen, um die Luft aus den
Benzinleitungen zu bekommen.

3. Motor stoppen.
“H” Schraube bis Anschlag nach links drehen.
“L” in Mittelstellung bringen.

4. Standgaseinstellung:

e Motor starten, “Standgaseinsteller’ nach rechts
drehen, bis sich die Trennscheibe bewegt,
danach nach links drehen bis die Trennscheibe
stehen bleibt. Jetzt zusatzlich noch 1/4
Umdrehung nach links drehen.

A WARNUNG
Im Standgas darf sich die Trennscheibe nicht
drehen.

5. 2 - 3 Sekunden Vollgas geben, dann wieder
Standgas.

Motor wieder auf Vollgas bringen um die
gleichmaBige Beschleunigung zu testen. Bei
verzdgertem Beschleunigen “L” Schraube 1/8
Umdrehung nach links und nochmals testen. So
lange wiederholen, bis der Motor gleichméBig
hochbeschleunigt.

6. Leerlaufdrehzahl kontollieren und falls
notwendig wie unter 4 beschrieben nachstellen.

A VORsICHT
Im Standgas darf sich die Trennscheibe
nicht drehen. Richtige Drehzahleinstellung
zwischen 2600 bis 2800 U/Min.. Oder
1/4 Umdrehung nach links sobald die
Trennscheibe sich nicht mehr dreht.

Bei Problemen mit dem Vergaser wenden Sie
sich an lhren HITACHI-Fachhéndler.
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Auspuff und Kiihlsystem reinigen

Der Staub, welcher bei der Arbeit entsteht, setzt
sich Kuhlsystem und am Lufterrad ab. Dadurch
kénnen die Kihlrippen und die Luftkanéle
verstopfen. Unterlassen Sie die Reinigung,
Uberhitzt der Motor. Wenn Sie das Kihlsystem
reinigen, nehmen Sie die Verkleidungen ab und
Uberprifen Sie den Auspuff gleichzeitig.

1. Beginnen sie mit dem Abblasen oder abwischen

der AuBBenseiten bevor Sie etwas abbauen.

2. Die Luftfilter abbauen, damit Sie an den
Zylinder kommen. (siehe Darstellung, Seite
44) Vorsichtig die Grundplatte des Luftfilters
reinigen, falls verschmutzt.

3. Allen Staub und Dreck aus dem Luftkanalen
entfernen, und schaben Sie die Kihlrippen ab,
bis sie das blanke Metall sehen.

4. Schalldampfer von Ablagerungen reinigen und
Schrauben fest anziehen. Keine defekten oder
Beschédigten Teile einbauen.

5. Luftfilter der Steinsdge wieder zusammenbauen.

Kupplung und Hochstdrehzahl prifen

Kupplung

AuBer einer rutschenden Kupplung kann es auch noch andere
Kupplungsfehler geben. So kann es vorkommen, dass bei richtiger
Standgaseinstellung die Trennscheibe mitlauft. Ein solcher Fehler muss
unbedingt von einem Fachhandler Uiberprift werden, bevor Sie mit der
Steinséage weiterarbeiten.

Hochstdrehzahl

A WARNUNG
Um sicherzustellen, dass die Trennscheibe nicht zu hoch dreht,
darf die maximale Motordrehzahl héchstens 10000 U/Min. betragen.
Verwenden Sie zur Einstellung einen Drehzahlmesser. Wird die
Héchstdrehzahl liberschritten, bringen Sie das Gerét Ihrem HITACHI-
Fachhéandler bevor Sie es erneut benutzen.

Wird die H6chstdrehzahl Gberschritten, greift die Drehzahlbegrenzung.
Wenn der Drehzahlbegrenzer einsetzt, wird tber die Volllastdiise mehr
Kraftstoff zugefihrt als der Motor verbrennen kann. Dadurch verringert sich
die Drehzahl des Motors.

Die Einstellung der Hochstdrehzahl (siehe Seite 46) ist richtig, wenn sich
diese im geforderten Bereich von 9500 U/Min. + 500 U/Min. bewegt. Dies
ergibt 3930 - 4370 Umdrehungen der Trennscheibe.
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Lagerung

A WARNUNG
Geriét nicht in geschlossenen Radumen lagern
wo sich Benzindampfe ansammeln kénnen
oder offenens Feuer ereeichen kénnen.

ANMERKUNG

Bewahren sie diese Bedienungsanleitung
an einem sicheren Platz auf, Sie kdnnten sie
nochmals gebrauchen.

® Kontrollieren Sie jedes Teil der Steinsage.
- Alles reinigen und falls notwendig reparieren.
- Als Rostschutz eine dinne Olschicht auf alle

Metallteile auftragen.

® Trennscheibe abmontieren.

® Kraftstofftank entleeren, Starter langsam
mehrere Male herausziehen, um den restlichen
Kraftstoff aus dem Vergaser zu pumpen.

® Einige Tropfen sauberes Motordl ins
Zundkerzenloch geben, am Starter ziehen bis
der am obersten Punkt steht.

® Gerat trocken und Staubfrei lagern.

Entsorgungshinweise

Kennzeichnung Werkstoff
>PA6-GF< Nylon 6 - Glasfase
>PP-GF< Polypropylen - Glasfaser
>PE-HD< Polyethylen
GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewéhren wir
eine Garantie unter Zugrundelegung der jeweils
geltenden gesetzlichen und landesspezifischen
Bedingungen. Dieses Garantie erstreckt

sich nicht auf Gehausedefekte und

nicht auf Schaden, die auf Missbrauch,
bestimmungswidrigen Einsatz oder normalen
Verschleif3 zurickzufihren sind.

Im Schadensfall senden Sie das nicht

zerlegte Elektrowerkzeug zusammen mit dem
GARANTIESCHEIN, den Sie am Ende der
Bedienungsanleitung finden, an ein von Hitachi
autorisiertes Servicecenter.
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® Entsorgen Sie Altdl unter Einhaltung der
gesetzlichen Vorschriften lhres Landes.

® Auf den gréBeren Kunststoffteilen des Produkts
befindet sich jeweils eine Kennzeichnung (Code)
des Werkstoffs. Diese Codes beziehen sich auf
die folgenden Werkstoffe; entsorgen Sie diese
Kunststoffteile unter Einhaltung der gesetzlichen
Vorschriften Ihres Landes.



Technische Daten

Abmessungen : ohne Trennscheibe

L&nge x Breite x H6he mm 740 x 250 x 385
MaBe : ohne Trennscheibe, mit leerem Tank kg 11,5
Volumen :
Kraftstofftank mL(cm3) |640
Mischung (Mischungsverhaltnis) Bleifreies Normalbenzin,
Unverbleit, 89 Oktan min.,
Verwenden Sie kein Benzin, das
Methylalkohol oder mehr als 10%
Athylalkohol enthalt.
50:1 (2%) fur ISO-L-EGD
Standard (ISO/CD 13738), JASO
FC,FD Klasse.
Motor :
Typ LuftgekUhlter 2-Takt Einzylinder
Vergaser WALBRO Membranvergaser mit
Drehzahlbegrenzung kontaktlos,
Ziundung Innenllftung Typ Flywheel
Magneto, CDI-System
Zundkerze NGK BPMR7A
Starter Ruckholstarter
Kraftibertragung automatische Fliehkraftkupplung
Hubraum mL (cm?) | 66,8
Maximale Leistung (ISO 7293) kW 3,0
Umdrehungszahl (ISO 7293) r/min | 8000
empfohlene Drehzahl mit Trennscheibe r/min | 9000
Leerlaufdrehzahl r/min {2700
Gasverstellung Gashebel mit Gashebelsperre und
Feststellknopf
Kraftstoffverbrauch :
Kraftstoffverbrauch bei maximaler Motorleistung kg/h 1,6
Spezifischer Kraftstoffverbrauch be maximaler Motorleistung | g/(kWeh) | 537
Schalldruckpegel : (EN ISO 19432) LpAeq = dB(A) [98,2
Schalleistungspegel : (EN ISO 19432) LwAeq = dB(A) |107,2
Garantierter Schallleistungspegel :
(2000/14/EC) Lwa = dB(A) |111
Vibration : (EN ISO 19432) Werterlarung ay, ¢q =
Vorderer Griff m/s? 8,9
Hinterer Griff m/s?2 8,0
Schneideinheit :
Keilriemen BANDO 6PJ887
Untersetzung 2,29 :1
Keilriemenspanner Feder
Trennscheibe mm 355 x4 x 20
mm (355 x 4 x 22 mit Adapter)
AuBer Flanschdurchmesser mm 105
Drehmoment festziehen Trennscheibebefestigung Nem 20
Maximale Umdrehungszahl der Spindel r/min | 4400

Zusatzeinrichtungen :
Vibrationsdampfung

Gummidampfer montiert zwischen
Motor und Griffen.

Luftfilter 3 fach Modell: Schwammfilter,
Papierfilter und Maschenfilter
Zubehor : Nassschneideeinrichtung

* Techniche Daten kdnnen jederzeit ohne Vorankiindigung geéndert werden.
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EG - Konformitatserklarung

Der unterzeichnende Hersteller:

KIORITZ CORPORATION
7-2 SUEHIROCHO 1-CHOME
OHME ; TOKYO 198-8711
JAPAN

erklart, dass der nachfolgend bezeichnete:

STEINSAGE

Fabrikat: HITACHI
Typ :CM14E

mit folgenden EG-Richtlinien Ubereinstimmt:

*der Maschinenrichtlinie 98/37/EC (1998)
(in Ubereinstiimung mit EN ISO 19432 : 2006)

*den Anforderungen der Richtlinie 2004/108/EC
(in Ubereinstimmung mit den Standards EN ISO 14982 : 1998 und CISPR 12)

*den Anforderungen der Richtlinie 2002/88/EC

*den Anforderungen der Richtlinie 2000/14/EC
In Ubereinstimmung mit den in ANNEX V festgelegten Verfahren.
Gemessener Schallleistungspegel : 108 dB(A)
Garantierter Schallleistungspegel : 111 dB(A)

CM14E Seriennummer 280001 und héher

Tokyo,
den 1. November 2007
Autorisierter Représentant in Europa:

KIORITZ CORPORATION Fima: Hitachi Power Tools France S.A.S.
Adresse: Parc de I'Eglantier 22, rue des Cerisiers

@M%Nﬁﬁw@ Lisses C.E. 1541, 91015, EVRY CEDEX, France

Mr. Takayuki Yamaoka

F. Aiyama, Hauptabteilungsleiter
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Introduction

Le modele CM14E HITACHI est un outil & moteur
thermique de hautes performances, congu pour
étre utilisé avec un disque abrasif de dimensions
355 x 4 x 20 mm. Un accessoire d’aspersion
d’eau est disponible pour les travaux en milieu
poussiéreux.

Utiliser uniquement les disques HITACHI ou des
disques certifiés pour une vitesse de rotation
supérieure ou égale a 4400 trs/mn.

Ne laissez jamais des enfants se servir de la scie
a béton.

Ce manuel fournit les informations nécessaires au
montage, a I'utilisation et a I'entretien de la scie

a béton ainsi que les disques compatibles. Il est
primordial que vous suiviez scrupuleusement ces
instructions.

Si ce manuel est devenu illisible ou a été perdu,
priere de s’en procurer un nouveau aupres d’'un
revendeur HITACHI.

En cas de location de la machine, priére de la
louer a l'utilisateur en y joignant ce manuel, qui est
destiné a fournir des explications et instructions
d’utilisation et de sécurité.

En cas de revente de ce produit, priere de fournir
également le manuel.

Les caracteéristiques, descriptions et illustrations
de ce manuel sont celles connues au moment
de I'impression, et peuvent étre modifiées a tout
moment sans préavis. Certaines illustrations
peuvent représenter des accessoires ou
équipements optionnels et peuvent ne pas
comprendre tous les équipements standards.

A AVERTISSEMENT
Une utilisation ou un entretien incorrects,
ainsi que I’absence de port de protections
appropriées peuvent provoquer des
blessures graves.

Bien lire les instructions de sécurité du
manuel.

Pendant I'utilisation, porter une protection
individuelle des yeux et des oreilles, ainsi
qu’un masque anti-poussieére.

Le fait de respirer des fibres d’amiante peut
occasionner un risque grave pour la santé et
peut provoquer des maladies respiratoires
graves, voire mortelles, comme le cancer
du poumon. Ne pas utiliser la scie a béton,
endommager ou entailler de I’'amiante

ou des produits contenant une forme
quelconque d’amiante. Si vous pensez que
vous avez pu couper de ’lamiante ou des
produits comportant de I’'amiante, contactez
immédiatement votre employeur.
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Symboles

A DANGER A ATTENTION
Ce symbole, accompagné du mot “ATTENTION” signifie I’existence d’un
“DANGER?”, attire I’'attention sur une action danger potentiel qui, s’il n’est pas évité,
ou des circonstances qui, a coup sr, peut occasionner des blessures légéres ou
causeront des blessures graves ou mortelles modérément graves.

a l'utilisateur ou aux spectateurs.

Un cercle barré indique une
A ® interdiction.
AVERTISSEMENT

Ce symbole, accompagné du mot

“AVERTISSEMENT” attire I’attention sur REMARQUE
une action ou des circonstances qui sont Un message entouré ainsi fournit des conseils
susceptibles de causer des blessures d’utilisation, d’entretien et de maintenance de
graves ou mortelles a I'utilisateur ou aux lappareil.
spectateurs.

Pictogrammes

Lire avec soin le manuel d’utilisation.

Porter une protection individuelle de la téte,
des yeux, des oreilles, ainsi qu’'un masque anti-
poussiere.

Repérez ces étiquettes sur votre machine. Le
dessin de la machine compléte, au chapitre
“Description”, vous y aidera.

Assurez-vous qu’elles sont lisibles et comprenez
et suivez les instructions qui s’y trouvent. Si
'une d’entre elles est illisible, il est possible

d’en commander une nouvelle aupres de votre
revendeur HITACHI.

Indication de la vitesse maximale de rotation du
= disque, ainsi que de son sens de rotation (fleche).
C1
=

N max = 4400 min™

Sens de montage du couvercle de filtre a air.

REMARQUE
Si le couvercle est monté a 'envers, la
poussiére a tendance a rentrer facilement.

FRONT

Niveau de puissance acoustique garanti.

52



Description

Protecteur de disque

Poignée avant

. errou de filtre a air
Disque

\'/
4

Boulon de
montage Poignée de lanceur
de disque
{ Starter
N,
Flasque ‘ : e / Blocage de

extérieur

N ~
> gachette
Disque de calfeutrement 3 ~7 \
F=\
Support metal N ]
Pare-étincelle/poussiére Gachette
Interrupteur d’accélération

Bouchon de réservoir

Couvercle de filtre a air

Pot d’échappement

Sécurité de gachette Ecrou de blocage

Popignée arriére

Vis de réglage de ralenti

Carter arriére

~

Ecrou de montage

e,
SN
I alalalad !

r

Carter avant

Y - | Outillage

—————r ]
| -

.,
—_——




Définitions

ANSI — American National Standards Institute.
Arbre — Moyeu ou axe.
Trou d’arbre — Trou de montage dans le disque.

Tendeur automatique de courroie — Dispositif a
ressort situé dans le bras du disque, maintenant
la tension de la courroie.

Disques de calfeutrement — Disques souples
placés entre le disque et les flasques afin
d’égaliser la pression exercée sur le disque
et d’éviter 'usure des flasques en cas de
patinage.

Jambieres — Protection pour les jambes.

Starter — Dispositif permettant d’enrichir le
mélange air/carburant lors du démarrage.

Démarrage a froid — Procédure a appliquer
lorsque le moteur n’est pas assez chaud pour
étre démarré sans l'aide du starter.

Démarrage libre — Un moyen inadéquat pour
lancer la scie a béton tout en la tenant dans les
airs. Ne pas faire démarrer la scie a béton en la
tenant dans les airs.

Masque anti-poussiére — Empéche de respirer la
poussiere.

Regime moteur — Vitesse de rotation de 'arbre
moteur.

Visiere de protection — Dispositif de protection
individuelle des yeux et du visage.

Alco-essence — essence contenant de 'alcool
méthylique (méthanol) ou plus de 10 % d’alcool
éthylique (éthanol) nocive pour les pieces
internes du moteur.

Lunettes de protection — Dispositif de protection
individuelle des yeux.

Regulateur — Dispositif limitant le régime moteur.

Ralenti — Régime moteur qui ne permet pas
'engagement de I'embrayage.

Interrupteur — Permet de couper le moteur.
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Rebond — Une réaction dangereuse et mouvement
brusque de la scie a béton en direction de
I'utilisateur en forme d’arc, provoqué par le
contact d’un segment du disque avec un objet.

Régime a vide — Vitesse du moteur lorsqu’il n’est
pas en charge.

Rarpport de réduction — Rapport entre le régime
moteur et le régime de rotation du moyeu.

Disque renforcé — Disques renforcés sur les deux
faces par des couches de fibre.

Moyeu — Axe ou arbre.

Vitesse du moyeu — Vitesse de rotation du moyeu
(ou de 'axe du disque).

Blocage de gachette — Dispositif permettant de
bloquer la gachette en position “accélérée” afin
de faciliter le démarrage.

Sécurité de gachette — Levier situé sur la poignée
arriere. Doit étre appuyé volontairement afin de
permettre 'accélération. Lorsqu’il est relaché,
bloque la gachette en position de ralenti.

Gachette d’accélération — Située sur la poignée
arriere, permet de faire varier le régime moteur.

Mélange deux temps — Mélange essence-huile 2
temps assurant la lubrification des moteurs 2
temps.

Asperseur d’eau — Asperge constamment la
pierre ou la magonnerie pendant la coupe, afin
de diminuer la production de poussiere et de
refroidir le disque.

Protecteur de disque — Bouclier destiné a
protéger 'opérateur du contact avec le disque
et a éloigner de lui les débris.

Vitesse du disque — Vitesse de rotation
(trs/mn) de I'axe ou moyeu sur lequel le disque
est monté.

Vitesse de disque autorisée — La vitesse
indiquée sur le disque par le fabricant est la
vitesse maximum autorisée pour I'utilisation du
disque concerné.

Poussée du disque — La force de réaction
du disque avec le matériau, ressentie par
I'utilisateur comme une traction de la scie a
béton.



Ecrou de blocage

Regles de sécurité

Veuillez lire attentivement le manuel d’utilisation de la scie a béton. Assurez-
vous d’avoir bien compris comment utiliser correctement cette scie a béton
avant de la faire fonctionner.

Organisez des séances de formation pour les utilisateurs de la scie a béton.
Utilisez des chaussures et des gants de protection, ainsi que des vétements
bien ajustés.

Portez des dispositifs de protection individuelle de la vue, de I'ouie et de

la téte. Portez des jambiéres ou pantalons de protection lorsque c’est
nécessaire. Des vétements ignifugés doivent étre portés par les membres
des services d’urgence exposés aux flammes ou aux hautes températures.
Prenez garde lorsque vous manipulez le carburant. Refermez
soigneusement le réservoir de carburant de la scie a béton ainsi que

le bidon de carburant, éloignez I'outil d’au moins 3 m de I'endroit ou le
remplissage a lieu. Assurez-vous de I'étanchéité du capuchon du réservoir
de carburant et du systeme avant de démarrer I'outil.

A DANGER
Apres avoir fait le plein de carburant, refermez soigneusement le
bouchon de réservoir et vérifiez qu’ll n’y ait pas de fuite. En cas
de fuite, réparez avant toute nouvelle utilisation car il y a danger
d’Incendie.

A\ AVERTISSEMENT
Ne faites pas tourner le moteur dans un local ou dans un endroit
mal aéré. Les gaz d’échappement contiennent de I’oxyde de carbone
dont I'effet toxique peut étre mortel.

IMPORTANT

® Controler avant chaque utilisation.

® Aprés un remplissage du réservoir d’essence, s’assurer que le
carburant ne fuit pas ou ne suinte pas autour du tuyau d’essence, du
passe-tuyau ou du bouchon de réservoir d’essence.

® En cas de fuite ou de suintement d’essence, il y a un danger de feu.
Arréter d’utiliser la machine immédiatement et demander a votre
marchand-réparateur de contrdler ou de remplacer le systeme.

® || est interdit de remplir le réservoir d’essence au dessus de
'épaulement du réservoir.

Utilisez la scie a béton a moteur a essence uniqguement dans les endroits
bien aérés.

Ne rangez pas la machine avec du carburant dans le réservoir, car une
éventuelle fuite pourrait produire un incendie.

Ne provoquez pas d’étincelles dans des endroits ou se trouvent des
matiéres inflammables.

Démarrez la scie a béton lorsqu’elle est au sol avec le disque totalement
dégagé. Ne démarrez pas la scie a béton en la tenant en l'air, ne la
démarrez pas non plus si le disque est bloqué par le sol ou un objet
quelconque.

Ne laissez personne approcher a moins de 9 m lors du démarrage ou de
I'utilisation de la scie a béton. Assurez-vous que les spectateurs portent
des protections de la vue et de I'ouie. Ne commencez pas a travailler si
Vvous n’avez pas une position bien stable au sol ou si la zone de travail est
encombrée.

Ne laissez personne tenir la piece que vous étes en train de couper.
Réglez le protecteur de disque de telle sorte que les étincelles et le
projections s’éloignent de vous. On peut régler le protecteur du disque de
découpe en desserrant I'écrou de blocage. Apres avoir décidé de la position
du disque, fixer le disque en resserrant fermement I'écrou de blocage. Ne
travaillez pas si le disque est endommagé, manquant, mal monté ou si il ne
peut pas étre correctement verrouillé sur la bonne position.
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Lorsque le moteur tourne, tenez bien la scie a béton a deux mains, la

main droite sur la poignée arriére et la main gauche sur la poignée avant.
Enserrez bien les poignées de la scie a béton avec les pouces et les doigts.
Une bonne prise ferme permet de garder le contréle de la scie a béton en
cas de rebond, ou de contrecarrer la poussée du disque. Ne faites pas
fonctionner la scie a béton d’une seule main.

. \ s ’ 1
Tenez-vous a gauche Tenez-vous sur la ga}uche d,e la scie a t_)eton de telle sorte qu aucune partie
de la ligne de coupe de votre corps ne soit alignée avec le disque. Tenez toutes les parties de
votre corps a distance du disque lorsque la machine est en fonctionnement.

Effectuez toutes les coupes a pleine accélération. Couper a une vitesse
inférieure risquerait d’endommager 'embrayage en le faisant patiner. Si
vous passez de faible a pleine accélération alors que le disque est en
contact avec ce que vous voulez coupez, vous risquez de provoquer un
violent mouvement de réaction qui pourrait vous faire perdre le contréle de la
machine.

Il faut un certain temps pour que le disque s’arréte totalement de tourner
apres que la gachette a été relachée. Veillez bien a attendre I'arrét du
disque avant de relacher votre prise sur les poignées de la scie a béton.
Arrétez toujours le moteur avant de reposer la scie a béton.

Attendez que le moteur soit arrété pour transporter la scie a béton et tenez
toujours le pot d’échappement chaud éloigné de votre corps.

Enlevez le disque de la scie a béton avant de la transporter ou de
I'entreposer. Ranger correctement les disques afin d’éviter tout dommage

par des variations de pression, de ’humidité ou des températures élevées.
Ne meulez pas sur le cété d’un disque abrasif et n’exercez pas de pression
ikl latérale sur le disque pendant la coupe. Evitez de laisser la scie a béton
“1 s'incliner ou osciller sur la ligne de coupe.

Ne pas exercer
de pression
latérale #i Utilisez des disques neufs, appropriés en fonction du travail & effectuer, avec
le bon diamétre, la bonne épaisseure et la bonne dimension pour le trou de
montage. Les disques de calfeutrement et les flasques doivent étre en bon
état and I'écrou de montage doit étre serré avec la bonne valeur de couple

de serrage.

Inspectez soigneusement I'état du disque, vérifiez qu’il ne présente pas de
félures, et que la tranche n’est pas endommagée ou voilée. N'utilisez jamais
un disque qui aurait subi une chute.

Vérifier I'etat du disque ~ Toutes les opérations d’entretien et réglage décrites dans ce manuel
sont nécessaires et peuvent étre effectuées par I'utilisateur. Toutes les
autres opérations de ce type non reprises dans ce manuel sont a effectuer
uniquement par un marchand-réparateur HITACHI agréé.

Un surrégime moteur ou des poulies de courroie de transmission

de mauvaise dimension peuvent entrainer des vitesses de disque
dangereusement élevées. Installez uniquement des poulies de la dimension
correcte.

Le régime moteur maximum a vide est contrélé par un régulateur qui est
sensible aux vibrations. Vérifiez le régime moteur avec un compte-tours ou
contactez votre revendeur HITACHI si vous pensez que le régulateur ne
fonctionne pas correctement.
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Préparation avant utilisation

Equipement de protection

A\ AVERTISSEMENT
Risque de blessure pour les utilisateurs si la
scie a béton n’est pas correctement utilisée
et si les regles de sécurité ne sont pas
observées. Il faut porter des vétements de
protection et accessoires de sécurité lors de
I'utilisation d’une scie a béton.

Casque

Protection d’oreilles

Lunettes (Z 87)
Masque anti-poussiere

Vétement de protection

Gants de protection
anti-dérapants

Jambiéres ou bottes
hautes pour protection
anti-étincelles

Bottes de protection a
semelles anti-dérapantes

Protection des autres personnes

Pas de spectateurs!!

@ Portez des lunettes de protection approuvées.
Elles doivent étre également portées en-
dessous d’une visiére de protection du visage.
Cette visiére doit étre portée si il y a risque de
projection de débris.

® Portez une protection individuelle de I'ouie. (Voir
DANGER, page 64)

® Utilisez un masque ou systeéme respiratoire
lorsque vous coupez du béton, de la pierre, des
briques ou des matériaux dont la coupe produit
une poussiere fine. Utilisez I'asperseur d’eau
pour éviter que la poussiére ne vole.

® |es vétements doivent étre dans des matieres
ne pouvant pas prendre feu et ne risquant
pas de fondre. lIs doivent couvrir la peau au
maximum. lls doivent permettre une bonne
liberté de mouvement mais ne doivent pas étre
trop laches ou avec des poches trop larges. Ne
portez pas de cravates ou de bijoux.

® Portez des bottes robustes avec semelles anti-
dérapantes. Elles doivent étre assez hautes
pour protéger le tibia; sinon, il faut porter des
jambiéres.

® Portez des gants de travail antidérapants et
robustes afin d’améliorer votre prise sur les
poignées de la scie a béton. Les gants aident
aussi a diminuer le niveau des vibrations
transmises a I'utilisateur.

Les spectateurs, les enfants et les collégues de
travail doivent étre avertis de ne pas s’approcher
a moins de 9 m lorsque la scie a béton est en
fonction. Arrétez immédiatement la scie a béton
si quelqu’un s’approche a moins de 9 m. Les
personnes travaillant dans la méme zone que
l'utilisateur de la scie a béton doivent également
porter les mémes accessoires de protection, s'ily a
risque de projection de débris.



Condition physique

58

Votre jugement et / ou votre dextérité peuvent étre
détériorés si vous étes malade ou si vous avez
absorbé de I'alcool ou des substances connues
pour affecter le comportement normal. Travaillez
uniguement sain de corps et d’esprit.

A\ AVERTISSEMENT

Précautions contre les vibrations et le froid

Il semble qu’un phénomeéne appelé
Syndrome de Raynaud, affectant les doigts
de certains individus, soit provoqué par

une exposition au froid et aux vibrations.
C’est pourquoi votre scie a béton HITACHI
est équipée de dispositifs de réduction des
vibrations transmises par les poignées de
la scie a béton. L’exposition au froid et aux
vibrations peut provoquer des picotements
et une bralure des doigts, suivis dune perte
de couleur et d’un engourdissement. Nous
vous conseillons vivement de prendre les
précautions suivantes car la limite minimum
d’exposition pour déclencher ce phénomeéne
reste inconnue.

® Le corps doit rester chaudement vétu,
spécialement la téte et le cou, les pieds et
les chevilles, les mains et les poignets.

® Maintenez une bonne circulation du sang
en remuant bien les bras pendant des
pauses fréquentes. Ne fumez pas.

® Limitez le nombre d’heures d’utilisation de
la scie a béton. Essayez dans une méme
journée, d’effectuer d’autres travaux qui
ne nécessitent pas l'utilisation de la scie
a béton ou d’autres outils électriques
manuels.

® En cas de malaise, de rougeur et de
gonflement des doigts, suivis d’'une
paleur et d’une perte de sensibilité des
doigts, consultez votre médecin avant
toute nouvelle exposition au froid et aux
vibrations.




Types et utilisation des disques
Disques HITACHI renforces

Les disques HITACHI sont identifiés pour le type de matériau qu’ils sont destinés a couper.

Les divers types indiqués ci-dessous (et d’autres) peuvent étre achetés chez votre revendeur

HITACHI.

Utilisation indiquée

Utilisation premiére

Autres utilisations

A sec ou avec eau

Tous travaux, acier doux et

Aluminium et cuivre

A sec

macgonnerie, béton, asphalte

Metal inox: tuyaux et structures doux. Pas bon pour les
non-métaux.
, Fonte et tuyaux béton Tous sauf métaux tres | A sec. Pas bon avec
Ductile durs eau
Rail Acier traité, alliages d’acier Un,iquement pour A sec
metaux.
, Tous produits de Pas pour les métaux. Aspersion d’eau
Maconnerie

constante ou a sec

Roue diamant

Rocher, pierre, batiment,
tuiles

Par pour les métaux ou
le béton armé

A sec

Vitesse de disque autorisée
L’indice de vitesse indiqué sur ces disques renforcés doit se trouver dans

Etiquette rouge sur le

disque

Vitesse maximum possible pour le disque
Le disque tourne a la méme vitesse que I'arbre (moyeu) sur lequel il est
monté. Le disque ne doit jamais tourner a plus de 4400 trs/mn si son indice
de vitesse est 4400 trs/mn. (Voir paragraphe ci-dessous)

Regime moteur et vitesse du disque

Le rapport de réduction entre le régime moteur et la rotation de la poulie
d’entrainement du disque est d’environ 2,3 pour 1.

Regime moteur

9500 trs/mn = 500 trs/
mn = de 3930 a 4370 trs/
mn vitesse de disque

la fourchette de 4000 a 4400 trs/mn. C’est la caractéristique minimum
acceptable pour les disues se montant sur cette scie a béton. Les disques
Les disques ne pouvant supporter une vitesse de 4400 tr/min ne doivent pas
étre utilisés sur cette scie a béton.

La machine est munie d’un régulateur qui régule le régime maxi du moteur,

a vide, a 9500 trs/mn + 500 trs/mn, ce qui produit une rotation du disque
dans la fourchette 3930 a 4370 trs/min, en-dessous de le limite de 4400

trs/mn. Si le moteur dépasse ce régime maxi, amenez la machine pour

vérification chez le marchand-réparateur HITACHI le plus proche.
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Joints de calfeutrement et flacques de mantage
Joint 108 mm

Les joints de calfeutrement fixés sur les 2 faces
des disques renforcés sont des coussinets
destinés a répartir la pression des flasques et a
prevenir 'usure si il y patinage entre le disque et
les flasques. Ces joints ont 108 mm de diamétre.
Au montage du disque, assurez-vous que les joints
ne sont pas endommagés ou déchirés et qu’il y a
aucun matériau étranger a leur surface.

355 mm E Voir tableau
Dimensions du disque
L Diamétre trou de .
Diameétre Epaisseur
montage

. . 20 mm
Disques abrasifs: 355 mm (22 mm avec adapteur) 4 mm

. . ) 20 mm
Disque diamant: 355 mm (22 mm avec adapteur) 3 mm

Utilisation par les services d’urgence

A\ AVERTISSEMENT
Ne meulez pas avec le disque et
n’appliquez pas de pression sur ses faces.

Ne montez pas le disque si les joints sont
endommagés. Ne supprimez pas I’effet
d’amortisseur en serrou trop fort les
boulons de montage. Le bon couple de
serrage est 20 N-m (200 kgf-cm).

Ne jamais visser en utilisant le poids de
votre corps. Sinon le filetage pourrait étre
cassé.

Examinez soigneusement le disque
avant utilisation. Ne I'utilisez pas si il est
ébréché, félé, humide, voilé ou décoloré
dans la zone de coupe.

Un disque qui est tombé ne peut étre
utilisé. Il est a mettre au rebut.

Vérification sonore des disques

—]

({275 1~ Tapoter ici

La scie a béton sert peut étre utilisée par les
pompiers ou lors des opérations de sauvetage.
Toutefois, cet outil peut provoquer des étincelles
et ne doit pas étre utilisé dans un milieu de
nature explosive ni dans un endroit ou il pourrait
déclencher un incendie.

Les félures ou les défauts d’'un disque peuvent ne pas apparaitre a I'oeil nu.
Afin de vérifier le bon état d’'un disque, un test sonore doit étre effectué juste
avant de monter tout disque neuf ou usagé.

Mettez votre doigt dans le trou central du disque. Utilisez une poignée non-
métallique ou un petit bout de bois pour tapoter légerement (ne pas frapper)
le disque aux endroits indiqués sur la figure. Ne pas taper sur la tranche

du disque. Les disques en bon état rendront un son clair, les disques félés
rendront un son sourd et peu harmonieux.

IMPORTANT

Si un disque est sale ou humide, ou si vous
tapez le long du diametre vertical, le son sera
assourdi et ne sera pas significatif.
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Informations au sujet des disques

Lisez toujours bien I'étiquette apposée sur le disque. Si le disque ne coupe
pas bien, ce n’est peut-étre pas le bon type pour le matériau concerné.
Forcer la coupe pourait alors faire voler le disque en éclats, avec risque de
blessures sérieuses pour I'utilisateur.

A\ AVERTISSEMENT
Ne meulez pas avec un disque de découpeuse et n’exercez pas de
pression sur ses cotés.

Utilisez uniquement des disques renforcés HITACHI ou des disques
approuvés pour cette scie a béton par HITACHI. Des disques trop
épais ou de mauvaises dimensions peuvent se briser et causer des
blessures graves. Il en est de méme des disques félés, ébréchés,
voilés, dont la tranche est endommagée ou dont I'indice de vitesse
est trop bas.

Un disque peut supporter une forte pression pendant la coupe, tant

que cette pression est dans le sens de la tranche et ne s’exrece pas
latéralement. C’est pourquoi vous devez toujours uniquement fair des

il coupes droites et éviter que la scie a béton ne se penche ou oscille dans le
i) trait de coupe pendant le travail.

Ne pas exercer
de pression
latérale

Les scie a béton destinées a pratiquer des ouvertures doivent étre équipées
de disques neufs a chaque utilisation. Si les disques usagés satisfont au test
sonore (voir page 60) et a une vérification soignée, ils peuvent étre utilisés
pour I'entrainement des équipes des services d’urgence.

Maniement et remisage des disques
Vérifiez soigneusement que les disques ne sont pas voilés, félés, ébréchés
avant de les installer sur la scie a béton.
Les disques voilés ne coupent pas correctement et peuvent étre amenés au
point de rupture. Rangez toujours vos disques bien a plat sur une surface

lisse, plate et séche. Si vous empilez plusieurs disques, placez des feuilles
de papier ou de carton entre elles afin de les protéger.

L’humidité comme la chaleur peuvent endommager les disques. Ne laissez
pas les disques au soleil ou exposés a une haute température. Gardez tout
le temps les disques bien secs et rangez-les dans un endroit faiblement
humide et a température moyenne. Lors de I'utilisation du kit d’aspersion
d’eau pendant la coupe, il faut protéger le disque de 'humidité. Pour ce faire,
il faut amener le disque a sa vitesse de coupe avant de brancher 'eau et,
apres la coupe, il faut laisser tourner le disque pendant 10 secondes apres
avoir coupé l'eau.
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Installation du disque

Clé 17x19 mm

Enlever le boulon, la
rondelle, la plate et le
flasque exterieur

Serrage

Insérez 'outil droit comme indiqué sur la figure.

Faites tourner I'arbre moteur jusqu’a ce que le trou de la poulie et I'outil droit
soient alignés.

Desserrez le boulon du disque avec I'extrémité de 17 mm de la clé fournie
avec la machine.

Enlevez le boulon, les rondelles et le flasque extérieur, en laissant le flasque
intérieur en place. Montez le disque sur son arbre entre les deux flasques.
Placez la rondelle plate, bloquez la rondelle et le boulon.

Resserrez le boulon fermement.

A AVERTISSEMENT
® Avant de serrer, vérifier que les flasques sont correctement
installés et ne s’appuient pas sur le filetage des boulons.
Ne serrez pas trop fort afin de ne pas empécher I'effet
d’amortissement des joints de calfeutrement. Ne serrez pas a plus
de 20 N-m (200 kgf.cm). Ne jamais visser en utilisant le poids de
votre corps. Sinon le filetage pourrait étre cassé.

® Les flasques intérieur et extérieur ne sont pas interchangeables.
Changer leur position peut endommager ou bloquer le disque.

REMARQUE
Le bras de disque peut parfois étre enlevé et remonté avec le disque a
I'extérieur pour certaines procédures (voir page 67).

Flasque intérieur

ras - s
Flasque extérieur
Plate
Boulon

N

R Rondelle

— ‘

Disque avec les joints

L

7

22 mm Adapteur

x=:

N

'l—‘_[‘jﬁ
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Utilisation

Melange 2 temps
® Le carburant est un mélange de Super sans plomb 89 (exclusivement), et d’huile minérale ou semi-

synthétique spéciale pour moteurs 2 temps refroidis par air, de grande marque. N'utilisez pas de
carburant contenant de I'alcool a briler ou plus de 10 % d’alcool éthylique.

® Une huile moteur deux temps conforme a la norme ISO-L-EGD (ISO/CD 13738), JASO FC, FD.

AWN =2

Pourcentage 50 : 1 (2 %).
- Ne faites pas le mélange directement dans le réservoir.
- Evitez de renverser de I'essence ou de I'huile. Nettoyez toute quantité renversée.
- Maniez I'essence avec précaution, c’est un élément trés inflammable.
- Conservez le mélange dans un récipient approuvé pour cet usage.
. Versez 1/2 de la quantité d’essence dans un récipient approuvé.
. Ajoutez la quantité d’huile et mélangez.
. Ajoutez le reste de I'essence et mélangez a nouveau.
. Remettez le bouchon et essuyez tout déversement de carburant de la scie a béton, du récipient et aux
alentours.

IMPORTANT

Ne faites pas le mélange dans le réservoir de la machine.

Démarrage et arrét
Démarrage en sécurité

Placer la scie a béton sur le sol de maniére a ce que la meule ou la lame ne
touche pas au sol. Tenir la poignée avant de la main gauche et retenir au
sol la poignée arriere avec I'avant du pied. Il ne faut jamais faire démarrer la
scie en la tenant dans les airs.

A\ AVERTISSEMENT
Le disque tourne lorsque la machine est mise en route en utilisant le
blocage de gachette. Le disque doit étre bien dégagé.

IMPORTANT

® Vérifiez que les écrous, boulons et vis sont bien serrés.

® Débarrassez toujours la zone de travail de tout débris.

® Ayez toujours une prise ferme sur la machine.

® En tirant le lanceur, tirez seulement 1/2 a 2/3 de la longueur de corde.
® Ne laissez pas la poignée retourner violemment sur le carter lanceur.

Démarrage a froid

—

. Tirez le starter a fond.

2. Placez l'interrupteur sur la position “ON”.
3. Tenez appuyés la gachette et le verrou de
4 sécurité tout en poussant sur le bouton de
Tirez la poignée de lanceur 2 blocage de gachette (pour le démarrage).

Interrupteur sur marche 4. Lancez le moteur. Tirez la poignée de

1 lanceur vivement, seulement de 1/2 a 2/3 de
Tirez le atarter I\I sa longueur. Tirer tout la longueur pourrait
endommager le lanceur.
A 3 hette et 5. Repoussez le starter a la premiere explosion du
ppuyez gachetie e moteur, lancez & nouveau le moteur j '2
verrou de sécurité et c’)'le(;J’, ance tat ou eaPu et oeuf jl_stquace
poussez le bouton qu'il démarre et tourne. Par temps froid, vous
de gaichette pouvez laissez le starter Iégerement en fonction
jusgu’a ce que le moteur soit chaud. Par contre,
6 ne pas utiliser la machine en laissant le starter
Pressez et relachez la en fonction.
gachette pour la deverouiller 6. Pressez et relachez la gachette lorsque le

moteur tourne. Le blocage de gachette est
désactivé. Vous pouvez maintenant contréler le
régime moteur en jouant sur la gachette.
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Arrét du moteur
Poussez I'interrupteur vers le BAS pour arrétre le moteur. Gardez le disque
dégagé tant qu’il tourne.
Si le moteur ne s’arréte pas lorsque l'interrupteur est mi sur position arréte,
tirez a fond le levier de starter pour faire caler le moteur. Garder le disque
dégagé jusqu’a son arrét complet.

A AVERTISSEMENT
Avec le blocage de gachette en fonction, le disque tournera au
démarrage du moteur. Prenez-y garde.
De méme, le disque continuera de tourner quelques instants une fois
la gachette relachée. Gardez le disque bien dégagé.

Démarrage a chaud
Lorsque le moteur est chaud, mettez I'interrupteur sur ON et repoussez
le starter. Essayez de démarrer sans utiliser le blocage de gachette. Si
le moteur ne démarre pas, utilisez le blocage de gachette. Il peut étre
nécessaire d'utiliser le starter si le moteur a refroidi. Mais, afin d’éviter de
noyer le moteur, essayez toujours de démarrer un moteur chaud d’abord
sans utiliser le starter.

Apres le démarrage

1. Pressez et relachez la gachette pour la débloquer et la contréler.

2. Laissez le moteur monter en température avant de commencer tout travail
de coupe.

3. Prenez une position équilibrée sur le cété gauche de la scie a béton. Ne
restez pas derriére la scie a béton. Tenez fermement la scie a béton a
deux mains. Accélérez la vitesse de la scie a béton et faites un contact
léger avec le matériau a couper.

Coupe d’asphalte, goudron et materiaux renforces

L’asphalte froid et durci peut étre coupé avec un disque a magonnerie

avec de bons résultats et sans probleme pour le disque. L’asphalte frais

et les surfaces goudronnées peuvent déposer de la gomme sur le disque

et ralentir sa coupe. Quelques matériaux comportant du goudron ou de la
résine peuvent présenter également ce genre d’inconvénient.

La magonnerie armée se coupe mieux avec un disque a magonnerie,

qui peut couper I'acier mieux qu’un disque a acier ne pourrait couper la
maconnerie. Attendez-vous toutefois a une usure du disque plus rapide que
la normale.

A DANGER
@ Ne soulevez pas la scie a béton plus haut que la poitrine, car il est
difficile de controler la scie a béton lorsqu’elle est tenue trop haut
et la poussiére ou des étincelles risquent de retomber sur vous.

® Portez une protection de I'ouie. Sans cela, vous risquez une perte

-~ d’audition, spécialement quand la réflection des ondes sonores au
AN contact des sufaces augmente le niveau sonore.
= ® Ne prenez de positions de travail génantes ou risquées. Ne prenez
Poussee du disque pas de posmo_n incommode ou_ risquée. 'I:en‘ez-yous fermement
= Y1 sur les deux pieds et tenez toujours la scie a béton fermement

avec les deux mains.

® Quand le disque commence a travailler, sa poussée exerce une
traction vers I’'avant que vous devez étre prét a controler. Ne
tolérez aucun spectateur a proximité.
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Technique de coupe

A DANGER
Ne coupez pas avec le quart supérieur avant
du disque. C’est la zone de contact ou la
scie a béton risque de faire un rebond et de
revenir vers vous.

%,

Zone de danger
de rebond

Les principaux objectifs sont d’éviter la surchauffe
du disque, et de lui éviter d’étre pincé, coincé ou
pressé de n’importe quelle facon.

® Réglez la position du protecteur de disque pour
diriger les projections loin de vous.

® Obligez-vous a faire seuelemnt des coupes
droites. Dessinez une ligne de coupe pour
marquer les coupes longues et suivez-la
soigneusement.

® Adoptez une position équilibrée et confortable
sur le c6té gauche de la scie a béton. Tenez
fermement la scie a béton a deux mains.

@ Accélérez toujours la vitesse de la scie a béton

avant que le disque ne fasse contact. La scie

a béton peut donner une secousse avant,
entrainant la perte de contréle, si le disque est
en contact pendant 'accélération. Laissez le
bord coupant du disque faire un contact léger
avec le matériau a couper. Ne pas pousser ni
cogner le disque contre le matériau a découper.
Tenez la scie a béton de maniere stable. Ne pas
l'incliner ou la laisser osciller.

® Ne laissez pas le disque s’attarder sur un
endroit, mais gardez le en mouvement, soit
en avant soit en arriere, le long du trait de
coupe. Rester sur un endoit peut provoquer
une surchauffe et un endommagement du
disque. Une trop forte pression de coupe peut
également provoquer une surchauffe.

® Faites une entaille aussi droite et peu profonde
que possible. Si vous ne coupez pas droit, le
disque va plier au fur et a mesure que la coupe
va s’approfondir.

® Pendant les coupes de longue durée, retirez
la scie a béton fréquemment pour permettre le
refroidissement du disque.

® N'exercez jamais de pression latérale sur le
disque de la scie a béton, ne meulez jamais sur
son cbté ou ne I'utilisez pas pour écarter les
débris.

® N'exercez jamais de pression latérale sur le
disque de la découpeuse, ne meulez jamais
sur son c6té ou ne l'utilisez pas pour écarter les
débris.

® |ors de la coupe de tuyaux de grand diameétre,
coupez en tournant autour et n’essayez pas de
couper en traversant. Si une partie importante
du disque traverse, cela peut provoquer un
phénoméne de rebond a la vitesse de I'éclair.

@ Avant de couper des matériaux qui n’ont pas
de support sur toute la longueur, il faut leur
procurer un support afin d’éviter qu’ils ne ploient
pendant la coupe.

REMARQUE

Coupez toujours a pleine accélération. Couper
a une vitesse inférieure pourrait faire patiner
'embrayage et 'endommager par surchauffe.

Gardez le disque
en mouvement

Coupez en
ligne droite

La scie a béton
penchera dans une
coupe irreguliere

-/ ) Roulez le tuyau pour
# couper en tournant autour

Ne laissez pas le disque
traverser en un endroit
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Diagnostic des problemes de découpe

Probléme

Cause probable

Solution

Le disque s’arrete quand la coupe

commence

1. Trop de force vers le bas.

2. Travail en coupe irréguliére.

3. oupe refermée sur le
disque.

4. Courroie désserrée.

1. Diminuer la pression de coupe.

2. Marquez et suivez une coupe droite.

3. Supportez le matériau pour ouvrir la
coupe.

4. Augmentez la tension de courroie.

La courroie glisse ne peut pas
étre tendue

Usure de courroie trop
importante.

Remplacez la courroie.

Mauvalite qualite de coupe.
Disque decolore

Probléme de surchauffe.

Remplacez le disque.

Ne pas couper pendant longtemps
au méme endroit.

Aspersion d’eau quand recommandé.

Diagnostic des problemes moteur

Probléme

Cause probable

Solution

Le moteur ne demarre pas

\*]

. Panne d’essence.
. Interrupteur sur “Arrét”.
. Moteur noyé.

. Plongeur d’essence bouché.

. Filtre & air bouché.
. Bougie défectueuse ou félée.
. Module d’allumage ou fil de

bougie défectueux.

—

. Remplissez le réservoir.

2. Mettez l'interrupteur sur “ON”.

3. Enlevez la bougie. Interrupteur sur
Arrét, lancez le moteur pour éliminer
le carburant en trop. Montez une
bougie propre et séche.

4. Montez un plongeur propre. Vérifiez
que le circuit de carburant ne fuite
pas ou n’es pas bouché. Nettoyez le
réservoir.

5. Nettoyez ou remplacez le filtre a air.

6. Remplacez la bougie.

7. Contactez le réparateur HITACHI le

plus proche.

Moteur difficile a demarrer

. Voir causes ci-dessus.
. Eau dans le mélange ou

mélange décomposé.

. Moteur ne recevant pas un

bon mélange air / carburant.

. Carburateur mal réglé.

1. Voir solutions ci-dessus.

2. Remplissez le réservoir avec du
mélange frais.

3. Si moteur noyé, enlevez la bougie
et lancez le moteru avnt d’installer
une nouvelle bougie. Autrement,
voir I'utilisation du starter pour les
démarrages.

4. Voir “Réglage du carburateur” ou
consultez votre revendeur HITACHI.

Rates du moteur

N

. Saletés dans le carburateur

ou dans le circuit de
carburant.

. Carburateur mal réglé.
. Etincelle bougie faible ou

irréguliere.

1. Contactez le réparateur HITACHI le
plus proche.

2. Réglez ou voyez votre revendeur.
3. Contactez le réparateur HITACHI le
plus proche.

Le moteur chauffe et/ ou cale
en coupe

. Pas assez d’huile.

. Passages d’air autour du

cylindre obstrués.

. Carburateur réglé trop

pauvre.

1. Mettez le bon pourcentage d’huile
dans le mélange.

2. Nettoyez les entrées d’air coté
lanceur, volant magnétique, les
ailettes de cylindre et la zone
avoisinante.

3. Voir “Réglage du carburateur” ou
consultez votre revendeur HITACHI.
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Entretien et réglage

Changement et réglage de la courroie

AN Y 7 i ——
Plaque de spirare ,Grosse poulie (B)

Petite
poulie (A)

Carter avant

VR
Grosse
(©

poulie (B)

Petite
poulie (A)
Courroie
BANDO 6PJ887
Ligne
|
I,
Fleche — |-
1

Fenétre d’observation

1. Mettez I'interrupteur sur STOP (vers le bas).
2. Relachez la tension de la courroie (clé 13 mm)
en tournant dans le sens anti-horaire.

3. Enlevez le carter avant et le carter arriere
(mettez les 7 vis de cbté).

4. Utilisez la clé de 13 mm pour desserrer
légérement les écrous de montage.

5. Poussez le bras d’entrainement en direction de
la petite poulie. Enlevez la courroie de la poulie
au point (B) et glissez la nouvelle courroie sur
la patite poulie. A partir du point (A), passez la
courroie par-dessus la jante de la grosse poulie.

6. Remettez les carters en place. Tournez la came
de réglage de tension dans le sens horaire
jusqu’a ce que le bout de la fleche dans la
fenétre d’observation vienne en contact avec la
ligne (voir figure).

7. Balancez Iégérement I'extrémité du bras de
haut en bas plusieurs fois. Cette opération regle
automatiquement la tension de la courroie.

8. Resserrez a fond les écrous de montage.

Montage du bras pour coupe avec aspersion d’eau

extérieur.

fleche).

Ecrous de montage

Quand il est nécessaire de couper le long d’un obstacle, inversez et
remontez le bras d’entrainement afin que le disque se trouve du cbté

1. Reportez-vous a “Changement et Réglage de la Courroie” pour enlever la
courroie. Enlevez les écrous de montage et la plaque support.

2. Utilisez les pieces enlevées a I'étape 1 pour remonter le bras en position
inversée (la direction de rotation du disque est opposée a celle de la

3. Engagez le protecteur de disque et le bras dans la boucle de la courroie.

Suivez les instructions pour monter et tendre la courroie.
4. Remontez toutes les piéces enlevées auparavant et tendez la courroie.



Filtre a air

Il faut empécher la poussiére produite par la

Boulons

Filtre mousse

Plaque de base du filtre a air

coupe d’entrer dans le moteur. Les trois (3) filtres
du systeme de filtration d’air en sont capables
si ils sont correctement installés et entretenus.
Si il est utilisé sec, il faut enlever et nettoyer le

Ecrou papillon

Couvercle filtre a air| premier filire mousse a chaque fois que I'on refait

le plein du réservoir. Si le filtre mousse est huilé
(recommandé pour prolonger la durée de vie du
filtre a air papier principal), il peut étre nécessaire

Filtre papier principal de nettoyer plus fréquemment si une baisse
Filtre nylon significative de puissance, due a I'encrassement

du filtre a air, est observée.

IMPORTANT

Un exces d’huile détériorera le filtre principal

(papier) et réduira sa durée de vie.

. Fermez le starter (en tirant le bouton) avant d’enlever le couvercle de filtre

a air, ceci afin d'éviter a des détritus d’entrer dans le carburateur.

2. Desserrez I'écrou papillon et enlevez le couvercle de filtre a air.

3. Avant d’enlever les filtres, nettoyez la poussiére des filires et de la plaque

de base avec une brosse souple ou en soufflant doucement (Ne pas
utiliser d’air comprime).

. Le troisieme filtre (nylon) ne doit étre enlevé que lorsque il est nécessaire

de le nettoyer. En le ré-installant, assurez-vous que la base du filtre est
correctement installée sur le joint caoutchouc.

. Nettoyez le filire mousse (le 1er) et le filire nylon (le 3¢me) dans uns

solution d’eau/détergent). Emballez le filtre mousse dans un linge propre
et séchez-le en pressant (Attention a ne pas le tordre).

. Siil faut huiler le filtre mousse, trempez-le dans de I'huile moteur propre

SAE20 our SAE30. Emballez le filire dans un linge propre et pressez-le
(Ne pas tordre) jusqu’a ce qu’il soit sec.

. Nettoyez le filtre & air principal en le tapotant Iégérement et a plat sur une

surface plane. Ne brossez pas ou ne mouillez pas le papier; un nettoyage
trop rude endommagera le filtre. Serrez bien les boulons de montage du
filtre principal.

. Examinez les trois filtres pour y déceler des fentes ou des déchirures.

Remplacez un filtre qui, aprés avoir été nettoyé, est (ou semble) bouché
ou endommagé.
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Bougie

Bougie
NGK BPMR7A

1. Nettoyez I'extérieur de la scie a béton. Suivez
ensuite les instructions de démontage du filtre a
air.

2. Enlevez les 5 vis et soulevez la plaque de base
du filtre a air pour avoir acces a la bougie.
Enlevez la coiffe et démontez la bougie.

3. La bougie appropriée pour ce moteur est la
bougie NGK BPMR7A. L’entrefer entre les
électrodes doit étre réglé de 0,6 mm a 0,7 mm
avant utilisation.

4. Installez la bougie. Le bon couple de serrage
avec un moteur froid est de 15 a 17 Nem (150 a
170 kgfecm).

5. Beaucoup de bougies qui semblent mauvaises
peuvent étre “récupérées” en limant ou en
grattant les éléctrodes afin de mettre le métal
a nu, en enlevant tous les dép6ts de l'isolant
porcelaine autour de I'électrode centrale, puis
en réglant a nouveau I'entrefer des électrodes.

A AVERTISSEMENT
Les vapeurs d’essence sont extrémement
inflammables et peuvent provoquer un
incendie et/ou une explosion. Ne vérifiez
jamais I’étincelle de bougie a proximité du
trou de bougie du cylindre, sous peine de
risque de blessure grave.

Remplacement du plongeur de carburant

Bouchon de reservoir

(A verifier periodiquement)

1. Ne laissez pas de poussiére entrer dans le
réservoir.

2. Un plongeur bouché provoquera des difficultés
au démarrage ou des performances moteur
anormales.

3. Tirez le plongeur par I'ouverture du réservoir, a
l'aide d’un bout de fil de fer (ou équivalent).

4. Si le plonguer est sale, remplacez-le.

5. Si l'intérieur du réservoir est sale, il est possible
de le nettoyer en le ringant a 'essence.

A AVERTISSEMENT
Vérifiez I’état du bouchon de réservoir et du
joint. Assurez-vous que le bouchon ferme
bien et qu’il n’y a pas de fuite de carburant.
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Réglage du carburateur

Bouton de réglage
de ralenti

H:Vis haut régime
L: Vis bas régime

70

Chaque machine est testée en sortie de chaine et
un réglage de carburateur est pratiqué. De plus,
le carburateur est équipé d’une vis H (Vis haut
régime) et d’'une vis L (Vis bas régime) équipés
de limiteurs qui évitent des réglages au-dela des
limites acceptables.

1. Avant de régler le carburateur, nettoyez ou
remplacez le filtre a air et le pot d’échappement.

2. Démarrez le moteur et laissez-le tourner
plusieurs minutes pour 'amener a température
de fonctionnement. Tirez brievement le starter
pendant cette chauffe afin d’évacuer totalement
I'air du circuit de carburant.

3. Arrétez le moteur.
Vissez la vis H a fond dans le sens antihoraire.

Vissez la vis L a mi-chemin de sa course entre
ses deux positions extrémes.

4. Réglage de ralenti:
eDémarrez le moteur, tournez le bouton de
ralenti dans le sens horaire jusquu’a ce que
le disque commence a tourner, puis tourner le
bouton dans le sens inverse jusqu’a l'arrét du
disque. Tournez alors le bouton d’1/4 de tour
supplémentaire dans le sens anti-horaire.

A AVERTISSEMENT
Le disque ne doit pas tourner lorsque le
moteur est au ralenti.

5. Accélérez a fond pendant 2- 3 secondes afin
d’éliminer tout surplus de carburant dans le
moteur, puis revenez au ralenti. Accélérez a
fond afin de vérifier que I'accélération se fait
sans a-coups.

Si le moteur hésite un peu, tournez la vis L
d’1/8 tour dans le sens antihoraire. Répétez
cette séquence jusqu'a obtenir une accélération
réguliere.

6. Vérifiez le régime de ralenti et réglez si
nécessaire comme indiqué au 4. Si vous
disposez d’'un compte-tours, réglez le ralenti en
fonction des valeurs indiquées ci-contre.

A ATTENTION
Au démarrage, le régime de ralenti doit étre
réglé pour ne pas entrainer le disque.

Le réglage de ralenti correct est entre 2600 et
2800 trs/mn (ou bien 1/4 de tour dans le sens
antihoraire a partir du moment ou le disque
cesse de tourner).

En cas de probleme avec le carburateur,
consultez votre revendeur.




Nettoyage du pot et du systeme de refroidissement

La poussiere provoquée par la coupe est

attirée dans le systéme de refroidissement par

le ventilateur du volant magnétique. Elle peut
recouvrir les ailettes de refroidissement du
cylindre et obstruer les passages d’air. A moins
d’un nettoyage du systéme en temps voulu, le
moteur va chauffer. Lors du nettoyage du systeme
de refroidissement, profitez du démontage
nécessaire de certains capots et inspectez le pot
d’échappement en méme temps.

1. Commencez toujours le nettoyage en essuyant
ou époussetant I'extérieur de la machine avant
de procéder a tout démontage.

2. Démontez les piéces du filtre a air permettant
d’avoir accés au cylindre pour le nettoyer (voir
figure page 68). Prenez soin de nettoyer la
plaque de base du filtre a air si elle a été salie.

3. Débarrassez tous les passages d’air de leur
poussiére et de leurs saletés, puis gratter les
ailettes du cylindre pour mettre le métal a nu.

4. Nettoyez les dépbts accumulés dans le
silencieux d’échappement et resserrez les
boulons. Pour le remontage, utilisez uniquement
des piéces en bon état.

5. Remontez le filtre a air sur la scie a béton.

Vérification de I’embrayage et du régime maximum
Embrayage

Patiner sous I'effet de la carge n’est pas la seule chose qui puisse arriver

a un embrayage. Un autre probléme peut apparaitre pendant le réglage

du bon régime de ralenti. L’embrayage peut étre en cause si un réglage
fournissant un ralenti moteur stable provoque en méme temps la rotation du
disque. Une telle situation doit vous conduire, avant toute nouvelle utilisation
de votre scie a béton, a 'amener chez votre revendeur pour vérification.

Régime moteur

A\ AVERTISSEMENT
Pour s’assurer que le disque ne sera pas soumis a surrégime, le
régime moteur a vide doit étre réglé au maximum a 10000 trs/mn.
Utilisez un compte-tours pour mesurer le régime. Si le régime est
supérieur a 10000 trs/mn, faites vérifier la machine par le réparateur
HITACHI le plus proche avant toute nouvelle utilisation.

Lorsqu’il entre en fonction, le régulateur situé dans le circuit “Haut régime”
du carburateur fournit au moteur plus de carburant qu’il ne peut en briler. Le
moteur a donc besoin de se débarrasser de ce surplus de carburant et ceci
fait diminuer son régime moteur.

Un réglage correct du Haut Régime du carburateur (voir page 70) doit
provoquer un régime moteur maxi, a vide, dans la fourchette requise. Cette
fourchette est de 9500 trs/mn + 500 trs/mn, ce qui est nécessaire pour
obtenir une vitesse de rotation du disque dans lintervalle requis de 3930 a
4370 trs/mn.
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Remisage apres utilisation

A AVERTISSEMENT
Ne pas remiser dans une piéce ou les
vapeurs d’essence pourraient s’accumuler
ou étre en contact avec une flamme ou une
étincelle.

REMARQUE
Pour tout besoin futur, priere de conserver ce
manuel d’utilisation.

@ Inspectez chaque partie de la scie a béton.

- Nettoyez chaque piéce et réparez si
nécessaire.

- Appliquez une Iégére couche d’huile sur les
pieces métalliques pour prévenir la rouille.

Démontez le disque de coupe.

Videz le réservoir, actionnez doucement le

lanceur a plusieurs reprises pour éliminer le

carburant du carburateur.

Versez un peu d’huile moteur fraiche dans

le trou de bougie, actionnez le lanceur pour

amener le piston au Point Mort Haut.

® Stockez dans un endroit sec, a I'abri de la

poussiére.

Procédure d’élimination des déchets

Code Matériau
>PAB-GF< Nylon 6 - Fibre de verre
>PP-GF< Polypropyléne - Fibre de verre
>PE-HD< Polyethylene

GARANTIE

Nous garantissons que I'ensemble des

Outils électriques Hitachi sont conformes

aux réglementations spécifiques statutaires/
nationales. Cette garantie ne couvre pas les
défauts ni les dommages inhérents a une
mauvaise utilisation, une utilisation abusive ou
l'usure et les dommages normaux. En cas de
réclamation, veuillez envoyer I'Outil électrique,
en I'état, accompagné du CERTIFICAT DE
GARANTIE qui se trouve a la fin du Mode
d’emploi, dans un service d’entretien autorisé.
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® Veuillez procéder a I'élimination de I'huile

usagée conformément a la législation locale en
vigueur.

Les pieces plastiques principales de I'appareil
portent des codes indiquant la nature de leurs
matériaux de composition.

Ces codes font référence aux matériaux
suivants; veuillez procéder a I'élimination de ces
pieces plastiques conformément a la Iégislation
locale en vigueur.



Caractéristiques

Dimensions hors tout : Sans disque

Longueur x Largeur x Hauteur mm 740 x 250 x 385
Masse : Sans disque et réservoir vide kg 11,5
Volume :
Réservoir de carburant mL (cm3) | 640
Carburant (Rapport de mélange) Super sans plomb 89 (exclusivement).
Ne pas utiliser une essence
contenant du méthanol ou plus de
10 % e I'alcool éthylique.
50 :1 (2%) pour ISO-L-EGD
Régulier (ISO/CD 13738), qualité
JASO FC, FD.
Moteur :
Type Monocylindre 2 temps a
refroidissement par air
Carburateur WALBRO a membrane avec
limiteur
Allumage Volant magnétique, systéme CDI
Bougie NGK BPMR7A
Lanceur A rappel automatique
Transmission Embrayage automatique centrifuge
Cylindrée du moteur mL (cm3) 66,8
Puissance maximum mesurée au freinr (ISO 7293) kW 3,0
Vitesse de rotation (ISO 7293) r/min | 8000
Vitesse maximum recommandée avec dispositif de coupe r/min 9000
Vitesse recommandée au ralenti r/min {2700
Géachette d’accélération Géachette avec dispositif de
sécurité et blocage au démarrage
Consommation de carburant :
Consommation de carburant a la puissance maximum
du moteur kg/h 1,6
Consommation spécifique de carburant a la
puissance maximum du moteur g/(kWeh) |537
Niveau de pression sonore : (EN ISO 19432) LpAeq = dB(A) [98,2
Niveau de puissance sonore : (EN ISO 19432) LwAeq = dB(A) [107,2
Niveau de puissance acoustique : (2000/14/EC) Lwa = dB(A) 111
Vibration : (EN ISO 19432) Déclaration valeurs ahv,eq =
Poignée avant m/s2 8,9
Poignée arriére m/s2 8,0
Dispositif de coupe :
Courroie BANDO 6PJ887
Rapport de poulie 2,29 :1
Tension de courroie Par ressort
Disque de coupe mm 355 x4 x 20
mm (355 x 4 x 22 avec adapteur)
Diameétre extérieur de flasque mm 105
Couple de serrage attache de disque Nem 20
Vitesse maximum de rotation spécifiée r/min | 4400

Autres dispositifs :
Dispositif anti-vibratoire

Par silent-blocs montés entre le
moteur et les poignées

Filtre a air A 3 étages: filtre éponge, filtre
papier et filtre nylon
Options : Kit d’aspersion d’eau

* Les caractéristiques techniques peuvent étre modifiees sans preavis.
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Déclaration de Conformité

Le constructeur soussigné:

KIORITZ CORPORATION
7-2 SUEHIROCHO 1-CHOME
OHME ; TOKYO 198-8711
JAPON

déclare que la machine neuve ci-dessous:

SCIE A BETON

Marque : HITACHI
Modele : CM14E

est conforme:

*aux exigences de la Directive Machine 98/37/CEE (1998)

(utilisation de la norme harmonisée EN ISO 19432 : 2006)
*aux exigences de la Directive 2004/108/CE

(utilisation des normes harmonisées EN ISO 14982 : 1998 et CISPR 12)

*aux exigences de la Directive 2002/88/CE

*aux exigences de la Directive 2000/14/CE
Conformité évaluée selon la procédure de Controéle Interne de la
Production (ANNEXE V)
Niveau de puissance acoustique mesuré: 108 dB(A)
Niveau de puissance acoustique garanti : 111 dB(A)

CM14E Numéro de Série 280001 et au-dessus

Fait a Tokyo
le 1fer Novembre 2007
Représentant autorisé en Europe:

KIORITZ CORPORATION Société: Hitachi Power Tools France S.A.S.
Adresse: Parc de I'Eglantier 22, rue des Cerisiers

@M%wﬂﬁw@ Lisses C.E. 1541, 91015, EVRY CEDEX,

France

F. Aiyama, pirecteur général Mr. Takayuki Yamaoka
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Introduzione

I modello CM14E di HITACHI & un utensile

con motore a scoppio dalle alte prestazioni
progettato per essere usato con un disco abrasivo
raccomandato di 355 x 4 x 20 mm. E disponibile un
accessorio a spruzzo d’acqua per il controllo della
polvere.

Usate solo i dischi HITACHI oppure altri dischi con
una velocita minima del mandrino di 4400 giri/min
O superiore.

Non fate toccare la troncatrice ai bambini.

Questo manuale fornisce le informazioni
necessarie per 'assemblaggio, il funzionamento
e la manutenzione della troncatrice e per i dischi
disponibili per essa.

E importante che voi seguiate queste informazioni
molto attentamente.

Se il manuale operatore € diventato illeggibile per
deterioramento o se € stato smarrito, per favore
acquistatene uno nuovo dal vostro rivenditore
HITACHI.

Quando affittate una macchina, per favore
consegnatela sempre alla persona che la utilizzera
insieme a questo manuale operatore in quanto
fornisce spiegazioni ed istruzioni utili al suo
corretto utilizzo e funzionamento.

Quando trasferite una prodotto, per favore
consegnatelo con allegato questo manuale
operatore.

Le caratteristiche tecniche, le descrizioni e le
illustrazioni di questo manuale sono state fatte in
modo preciso al momento della pubblicazione, e

sono soggette a cambiamento senza preavviso.

Le illustrazioni possono includere attrezzature

ed accessori opzionali € possono non includere

'attrezzatura standard.

A AVVERTENZA
Un uso o cura impropri di quest’unita,
oppure il non indossare protezioni
appropriate puo provocare serie ferite.

Leggete attentamente le istruzioni di questo
manuale per un funzionamento sicuro.

Indossate protezioni per gli occhi e per
le orecchie ed una maschera anti-polvere
quando lavorate.

Respirare fibre in amianto pu6 generare un
serio rischio alla salute e potrebbe causare
malattie respiratorie serie o letali come, ad
esempio, il cancro al polmone. Non usate
la troncatrice per tagliare o danneggiare
I’lamianto o i prodotti che contengano
amianto in ogni tipo di forma. Se credete

di aver tagliato dell’amianto, contattate
immediatamente il vostro datore di lavoro.

Contenuti
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Decalcomanie .........ccooeeevieiiieiieeee, 76 un motore caldo .......ccoeeeeieiiiiiieee, 88
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Protezione degli altri ...........cccvvviiiiiiinnnnns 81 Guida alla risoluzione
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Simboli e segni

A PERICOLO
Questo simbolo accompagnato dalla parola
“PERICOLO” chiama attenzione verso
un’azione o una condizione che causerebbe
seri incidenti alla persona o la morte degli
operatori e dei passanti.

A\ AVVERTENZA
Questo simbolo accompagnato dalla parola
“AVVERTENZA” chiama attenzione verso
un’azione o una condizione che potrebbe
causare seri incidenti alla persona o la morte
degli operatori e dei passanti.

Decalcomanie

AO@

~

N max = 4400 min™

FRONT

A ATTENZIONE
“ATTENZIONE” indica una situazione
potenzialmente pericolosa che, se
non evitata, potrebbe causare lesioni
all’operatore.

Il cerchietto barrato indica che quanto
illustrato & proibito.

O

N.B.
I messaggio qui riportato fornisce consigli per
'uso, la cura e la manutenzione dell’attrezzo.
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Leggete attentamente il manuale dell’'operatore.
Indossate protezioni per occhi, orecchie e testa.

Posate questa decalcomania sulla vostra
macchina. l'illustrazione completa della macchina
riportata nella sezione “Descrizione” vi aiutera a
vedere dove apporle.

Assicuratevi che siano leggibili e di capire e
seguire le istruzioni in esse contenute. Se una
decalcomania non & leggibile se ne pud ordinare
una di nuova dal vostro rivenditore HITACHI.

E indicata la velocita massima del disco.
La freccia indica la direzione di rotazione del disco.

Si mostra anche la direzione per montare il
coperchio del filtro dell’aria.

N.B.
Se & montato al contrario, la polvere tende ad
entrare piu facilmente.

Livello di potenza sonora garantito.



Descrizione

Protezione disco

Impugnatura frontale

Disco perchio filtro
Xy

Bullone A
montaggio \ avviamento

disco Valvola aria

Fermo

Flangia esterna
acceleratore

Disco intermedio esterno

Piede metallico

Levetta acceleratore

Protezione scintilla/polvere in gomma

Tappo serbatoio carburante Interruttore accensione

Coperchio filtro aria

Silenziatore

Manopola di bloccaggio

Blocco acceleratore . h
protezione disco

Impugnatura posteriore

Manopola regolazione del minimo

Copribraccio posteriore

Ilalat:

Il
Ialalals
I alalnls

U aalalalalalats

Viti di montaggio braccio

el
Il
rrer

Nalalsi
—rr

Copribraccio anteriore
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Definizione dei termini

ANSI - Istituto americano nazionale di
normalizzazione.

Albero — Un mandrino o un’asse.

Foro dell’albero — Il foro di montaggio nel disco
abrasivo.

Tensionatore cinghia automatico — Questa
caratteristica, un dispositivo caricato a molla nel
braccio del disco, mantiene la cinghia tesa.

Dischi spessore — Dischi di materiale morbido
posti tra il disco e le flangie di montaggio per
distribuire uniformemente la pressione contro il
disco, e per evitare di consumare le flangie se
si verifica uno slittamento.

Gambali — Coperture protettive per le gambe.

Regolatore valvola dell’aria — Il dispositivo usato
per aumentare il carburante/miscela d’aria
quando si avvia il motore.

Accensione a freddo — La sequenza
d’accensione richiesta ogni volta che il motore
non & caldo abbastanza da un funzionamento
precedente per essere acceso senza chiudere
laria

Accensione a scatti — Un’impropria variazione
dell'accensione quando si tiene la troncatrice in
aria. Non accendere la troncatrice in aria.

Maschera anti-polvere — Un dispositivo indossato
per impedire di respirare nella polvere.

Velocita del motore — La velocita dell’albero
motore.

Protezione per il viso — Un dispositivo indossato
davanti agli occhi ed a tutto o parte del
Viso, per integrare la protezione data da un
dispositivo di protezione primaria.

Gashol — Benzina contenente alcol metilico
(metanolo) o piu del 10 % d’alcol etilico
(etanolo) che & nocivo alle parti interne del
motore.

Occhiali protettivi — Un dispositivo, con lenti
resistenti all’'urto, con lo scopo di proteggere gli
occhi davanti, in alto ed ai lati. Le mascherine
sono marcate Z 87 per 'approvazione.

Regolatore — Un dispositivo che limita la velocita
del motore.

Velocita del minimo — Una velocita del motore
che & abbastanza lenta da non innestare la
frizione.

Interruttore d’avviamento — Il dispositivo che
permette all’operatore di azionare o fermare il
motore.
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Contraccolpo di ritorno — Una reazione
pericolosa e movimento della troncatrice, in alto
ad arco verso l'operatore, causata dal contatto
con un oggetto nel segmento frontale del disco.

Velocita a vuoto — La velocita del motore quando
non si applica alcun carico.

Rapporto di riduzione — Il rapporto tra la velocita
del motore e dell’albero porta disco.

Disco rinforzato — Dischi abrasivi imbottiti ai lati
con strati di materiale di maglia di fibra.

Mandrino — albero porta disco.

Velocita mandrino — La velocita a cui ruota
I'albero del disco.

Fermo acceleratore — Un dispositivo usato per
chiudere I'acceleratore in una posizione per
accendere il motore.

Levetta bloccaggio acceleratore — Una leva
posta sull’ impugnatura posteriore che
I'operatore deve tenere premuta per azionare la
leva dell’acceleratore e che, quando rilasciata,
chiudera il comando dell’acceleratore in
posizione di minimo.

Levetta acceleratore — Un dispositivo
sullimpugnatura posteriore usato per regolare
la velocita del motore.

Carburante (per motore) a due tempi —
Carburante contenente il lubrificante per motore
a due tempi. E fatto di una miscela d’olio per
motore a due tempi e benzina.

Spruzzo d’acqua — Spruzza continuamente la
superficie in pietra o in muratura durante |l
taglio, in modo da ridurre I'esposizione alla
polvere, ed inoltre raffredda il disco.

Protezione disco — Una protezione del disco che
serve per proteggere I'operatore dal contatto
con il disco, ed anche per dirigere i detriti
lontano dall’operatore.

Velocita del disco — La velocita (giri/min)
dell’albero (mandrino, albero) su cui il disco di
taglio € montato

Velocita disco — La velocita stampata sull’etichetta
del disco dal costruttore & la velocita massima
consentita.

Spinta del disco — La forza del disco contro il
pezzo, avvertita dall’operatore come se la
troncatrice tirasse.



Precauzioni di sicurezza per I’operatore

Leggete attentamente questo manuale d’istruzioni per il funzionamento
della troncatrice. Assicuratevi di capire esattamente come funziona questa
troncatrice prima di usarlo.

Stabilire un programma di formazione per gli operatori delle troncatrice.
Usate calzature di sicurezza, abbigliamento comodo e guanti protettivi.

Indossate dispositivi di protezione per gli occhi, per le orecchie e per la
testa. Usate gambali o pantaloni protettivi quando necessario. La squadra
d’emergenza esposta alle fiamme o a condizioni d’alto calore dovrebbe
indossare abbigliamento resistente al fuoco e che non si fonde.

Usate precauzione quando maneggiate il carburante. Riposizionate i tappi
carburante e serrateli sia sul serbatoio carburante che sul serbatoio della
troncatrice, spostatevi ad almeno 3 m dal punto di rifornimento e assicuratevi
che non vi siano perdite di carburante dal tappo serbatoio o dal sistema
carburante prima di avviare il motore. Evitate 'accensione in presenza di
scintille.

A PERICOLO
Dopo il rifornimento, serrare bene il tappo del serbatoio,
controllando con attenzione che non vi siano fuoriuscite di
carburante. In caso di perdite, sistemare prima di mettere in funzione
la macchina, per evitare il rischio di incendio.

A AVVERTENZA
Non fare andare il motore in luoghi chiusi, o dove c’é una scarsa
ventilazione.
| fumi del motore contengono il letale monossido di carbonio.

IMPORTANTE

® Controllare prima di ogni utilizzo.

® Dopo il rifornimento assicuratevi che il carburante non fuoriesca dalla
parte intorno al tubo, dall’anello di tenuta o dal tappo del serbatoio.

® In caso di perdite di carburante c’é pericolo di incendio. Smettete
immediatamente di usare la macchina e richiedete al vostro rivenditore
di ispezionarla o di sostituirla.

® Non & permesso riempire il serbatoio sopra il livello.

Fate funzionare questa troncatrice con motore a scoppio solo in ambienti
ben ventilati.

Non immagazzinate I'unita con carburante dentro al serbatoio, poiché una
perdita di carburante potrebbe provocare un incendio.

‘ Non provocate scintille nell’area dove ci sono materiali infiammabili.
Avviate la troncatrice sul terreno con il disco di taglio completamente
> disimpegnato. Non avviate a scatti la troncatrice, o se il disco € ostruito dal
< - terreno o da qualche oggetto.
QI Non permettete alle persone di avvicinarsi a piu di 9 m quando state

avviando o tagliando con la troncatrice. Assicuratevi che gli operatori
. indossino protezioni per le orecchie e per gli occhi.
Regola la protezione P P perg

del disco Non iniziate a tagliare a meno che non abbiate spazio sufficiente e l'area di
lavoro sia sgombra.

Regolate il copridisco in una posizione tale in modo che le scintille e i detriti
provenienti dal disco siano gettati lontani da voi. Il copridisco puo essere
regolato allentando il pomello di bloccaggio. Dopo che avrete stabilito

la posizione del copridisco, fissatelo serrando fermamente il pomello di
bloccaggio. Non lavorate se il copridisco & danneggiato, mancante dall’unita,
Manopola di blocaggio installato impropriamente o non pud essere bloccato nella giusta posizione.
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Tieniti alla sinistra della
linea di taglio
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Non esercitate
pressione laterale
sul disco

Controlla che il disco
non sia danneggiato

Esercitate una presa ferma sulla troncatrice con entrambe le mani, la mano
destra sullimpugnatura posteriore e la mano sinistra sull’impugnatura
anteriore quando il motore € in funzione. Esercitate una presa ferma con

le dita impugnando completamente le maniglie della troncatrice. Una

presa salda vi aiutera a mantenere il controllo se la troncatrice avra un
contraccolpo verso di voi, o se la spinta del disco rotante la allontana da voi.
Non usate mai la troncatrice con una sola mano.

Tenetevi sulla sinistra della troncatrice in modo che nessuna parte del vostro
corpo sia in linea col disco di taglio. Tenete tutte le parti del vostro corpo
lontane dal disco di taglio quando il motore sta girando.

Eseguite tutti i tagli alla massima velocita. Tagliare ad una velocita inferiore
pud danneggiare la frizione permettendo che slitti. Accelerando da una
velocita bassa ad un’alta mentre il disco € in contatto di taglio pud causare
una spinta violenta od una reazione di trazione che da luogo ad una perdita
di controllo.

Ci vuole tempo affinché il disco proceda in folle fino a fermarsi dopo
aver rilasciato la levetta dell’acceleratore. Assicuratevi di aspettare che
la rotazione si arresti prima di lasciare la presa sulle impugnature della
troncatrice. Spegnete sempre il motore prima di posare la troncatrice.

Tenete sempre il motore spento quando trasportate la troncatrice e tenete |l
silenziatore caldo lontano dal vostro corpo. Non toccate il silenziatore caldo
o il cilindro.

Rimuovere il disco dalla troncatrice prima di trasportarla o riporla.
Immagazzinate i dischi correttamente per evitare che siano danneggiati per
una pressione irregolare, per 'umidita o per temperature estreme.

Non molare sul lato di un disco abrasivo, né applicate pressioni laterali al
disco mentre effettuate il taglio. Evitate di far inclinare la troncatrice o di farla
girare fuori piano.

Usate dischi nuovi, adeguatamente approvati e del diametro, spessore e
misura del foro di montaggio giusti. | dischi intermedi esterni e le flangie di
montaggio devono essere in buone condizioni, ed i bulloni di montaggio
devono essere stretti al giusto serraggio

Controllare attentamente se i dischi presentano rotture, danni ai bordi o
deformazioni prima dell’'uso. Non usare alcun disco che sia stato fatto
cadere.

Tutti gli elementi di regolazione e manutenzione forniti in questo manuale
dell'operatore devono essere effettuati quando necessario, e possono
essere esequiti dal proprietario della troncatrice. Tutti gli elementi o servizi o
regolazioni richiesti non elencati in questo manuale devono essere effettuati
solo dai rivenditori autorizzati alla riparazione HITACHI.

Una velocita eccessiva del motore, oppure pulegge di una misura sbagliata
nella trasmissione a cinghia possono causare pericolose velocita elevate del
disco. Istallate solo pulegge del diametro giusto nella trasmissione a cinghia.
La velocita massima del motore a vuoto & controllata da un regolatore
sensibile alle vibrazioni. Controllate la velocita con un tachimetro, oppure
contattate il vostro rivenditore HITACHI se sospettate che il regolatore non
stia funzionando a dovere.
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Preparazione all’uso

Equipaggiamento di protezione

A ® Dovete indossare occhiali di protezione per gl
AVVERTENZA occhi approvati da normativa CE o dall’'ultimo
Chi usa la troncatrice rischia di ferirsi se standard ANSI Z 87 (la Z 87 & stampata
questa viene usata in modo improprio, sugli occhiali). Questi occhiali devono essere
e/o non si seguono le precauzioni di indossati sotto una visiera protettrice se se ne
sicurezza. Bisogna indossare abiti protettivi usa una. Si deve indossare una visiera se c’& il
e dispositivi di sicurezza quando si usa la rischio di detriti volanti.
troncatrice.

® Bisogna indossare una protezione per le
orecchie. (Vedi PERICOLO a pagina 88)

Elemetto ® [ndossate un respiratore oppure una maschera
quando tagliate cemento, pietra, mattoni o altri
materiali dove si produce polvere fine durante il
taglio. Usate lo spruzzo d’acqua per tenere giu
la polvere.

Protezione per le orecchie

Occhiali di protezione(Z 87)
® Gli indumenti devono essere fatti di tessuto

contenente fibre naturali che resistono al fuoco
e non si sciolgono. Gli indumenti devono coprire
quanta piu pelle € possibile. Devono offrire
liberta di movimento, ma non devono essere
sciolti o sformati. Non indossate cravatte o
gioielli.

Maschera anti-
polvere o respiratore

Indumenti protettivi aderenti

Guance o stivali alti per

proteggersi contro le scintille ® Indossate stivali per lavori pesanti con suole

anti-scivolo. Gli stivali devono essere alti
abbastanza per proteggere gli stinchi, o dovete
indossare guance per proteggere gli stinchi.

® Indossate guanti antiscivolo per lavori pesanti
onde migliorare la presa sulle impugnature della
troncatrice. | guanti inoltre aiutano a ridurre la
trasmissione delle vibrazioni della macchina alle
vostre mani.

Guanti anti scivolo
per lavori pesanti

Stivali per lavori pesanti
con suole anti scivolo

Protezione degli altri
| bambini che assistono al lavoro e i colleghi operai

Nessuno spettatore! devono essere avvertiti di restare ad almeno 9 m di
distanza quando la troncatrice € in uso. Spegnete
subito la troncatrice se qualcuno si avvicina a voi
a meno di 9 m. Le persone che lavorano nell'area
vicina devono indossare gli stessi equipaggiamenti
di sicurezza dell’'operatore della troncatrice se c’é
pericolo di detriti volanti.
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Condizioni fisiche

82

Il vostro giudizio e / o destrezza pud essere
modificato se siete malati o avete assunto alcol
o altre sostanze conosciute perché influenzano il
modo in cui operate normalmente. Lavorate solo
col sani di mente e di corpo.

A\ AVVERTENZA

Precauzioni contro vibrazioni e freddo

Si ritiene che una condizione chiamata “II
fenomeno di Raynaud”, che colpisce le dita
di certi individui & causata dall’esposizione
al freddo ed alle vibrazioni. Conformemente,
la troncatrice HITACHI é provvista di isolatori
antivibrazioni progettati per ridurre I'intensita
delle vibrazioni trasmesse tramite le
impugnature della troncatrice. L’esposizione
al freddo e le vibrazioni possono causare
formicolio o bruciore, seguiti da perdita di
colore o abbrutimento alle dita delle persone.
Raccomandiamo fermamente di prendere

le seguenti precauzioni perché il minimo
d’esposizione che possa causare disturbi
sconosciuto.

® Tenete il vostro corpo al caldo,
specialmente la testa, il collo, i piedi e le
caviglie, e le mani ed i polsi.

® Mantenete una buona circolazione del
sangue facendo esercizi vigorosi del
braccio durante frequenti pause di lavoro,
ed anche non fumando.

® Limitate il numero di ore di funzionamento
della troncatrice. Cercate di occupare una
parte di ogni giorno lavorativo con attivita
che non prevedano l'uso della troncatrice
o di altri utensili elettrici da sostenere
manualmente.

® Se provate scomodita, rossore e
tumefazione delle dita, seguite da biancore
e perdita di sensibilita, consultate il vostro
dottore prima di esporvi ancora al freddo
ed alle vibrazioni.




Tipi di dischi abrasivi e relativi usi
Dischi rinforzati HITACHI

I dischi HITACHI sono etichettati per il tipo di materiali da tagliare per i quali essi sono progettati.
| tipi di dischi qui di seguito identificati, e altri tipi, sono disponibili presso il rivenditore HITACHI.

Applicazione

Uso principale

Altri usi

Secco o spruzzo

ghisa e calcestruzzo

molto duri

etichetta d’acqua
Acciaio dolce ed inossidabile | Alluminio e ottone Secco
Metallo per usi generali: tond_ino_ dolce._ Non taglia _molto
spiralato, tubo e profilati bene i non metalli
d’acciaio
Duttile Tubo rivestito in duttile o in | Tutti eccetto metalli Secco. Non taglia molto

bene quando bagnato

Binari ferroviari

Acciaio trattato a caldo,
temprato e legato

Non per i non metalli

Secco

Muratura

Tutte le murature, prodotti
di pietra e calcestruzzo e
asfalto

Non per i metalli

Spruzzo d’acqua
costante o secco

Mola diamantata

Roccia, blocchi, pietra, tegole

Non per i metalli o
cemento armato

Secco

Indice di velocita permessa del disco
L’indice di velocita stampato su questi dischi rinforzati pud variare dai 4000

questa troncatrice.

Leggete le etichette sul

disco

Massima velocita del disco permessa
Il disco ruota alla stessa velocita del mandrino (albero) su cui & montato.
Non si deve mai far ruotare il disco piu velocemente di 4400 giri/min se la
velocita del disco & regolata a 4400 giri/min. (vedi “Velocita del motore e del

disco”, in basso).

Velocita del motore e del disco

Puleggia motrice del

motore:
9500 giri/min

+ 500 giri/min
=tra 3930 ed

4370 giri/min
velocita disco

ai 4400 giri/min. questo € la velocita minima accettabile per quest’unita.
| dischi con potenza minore a 4400 giri/min non devono essere usati con

Visto che il rapporto di riduzione della puleggia motrice del motore rispetto
alla puleggia motrice grande & di circa 2,3 a 1.

L’unita ha un sistema di regolazione progettato per regolare I'alta velocita del

motore, senza carico, fino a 9500 giri/min. con tolleranza di + 500 giri/min.,
a cui la velocita del disco dovrebbe essere regolata tra i 3930 ed i 4370
giri/min. — in sicurezza entro il limite di 4400 giri/min. Se il motore supera

il limite di velocita, portatelo presso il vostro piu vicino centro assistenza
HITACHI per eseguirne la manutenzione.
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Dischi intermedi esterni e flange di montaggio

Disco intermedio 108 mm | dischi intermedi interni attaccati ad entrambi i lati
dei dischi rinforzati sono degli ammortizzatori che
servono per distribuire uniformemente la pressione
delle flangie di montaggio dall’'usura se si

20 mm verificasse uno slittamento tra il disco e le flangie.

| dischi intermedi esterni hanno un diametro di 108

mm. Fate in modo che i dischi intermedi esterni

T non diventino concavi o graffiati in profondita e

che non ci sia alcun materiale esterno su di essi
quando montate il disco.

— -

355 mm ! Fate riferimento

e - al grafico
Dimensioni del disco
Diametro del disco | Diametro foro di montaggio Spessore
Dischi abrasivi 355 mm (22 mm ignrr;rgattatore) 4 mm
Dischi diamantati 355 mm (22 mm ignrerattatore) 3 mm

Applicazioni d’emergenza

A La troncatrice & utilizzata per spgnere gli incendi
AVVERTENZA e nelle opere di salvataggio. Questa unita,
® Non molare con un disco di taglio o tuttavia, pud emettere scintille e non dovrebbe
esercitare pressione sui lati. essere utilizzata in un’atmosfera esplosiva o dove
® Non montare il disco se i dischi intermedi potrebbe causare un incendio.

esterni sono danneggiati. Non distruggere
I'effetto ammortizzante installando
bulloni di montaggio troppo serrati. Non
fissare mai mentre applicate il vostro
peso, altrimenti la filettatura potrebbe
danneggiarsi. La torsione giusta e di
20 Nem (200 kgfecm).

® Controllare il disco attentamente prima
di usarlo. Non usare il disco se & curvo,
umido, rotto, scheggiato o I’area di taglio
mostra sbiadimento da calore.

® Una volta che il disco & caduto, non &
piu affidabile. Scartate il disco se lo fate
cadere.

Prova sonora per i dischi

Rotture o difetti di un disco possono essere invisibili. Per aiutarvi a verificare
se un disco si pud usare, si deve fare una prova sonora subito prima di
montare tutti i dischi nuovi o usati.

Inserite il vostro dito attraverso il foro di montaggio per reggere il disco.
Usate una impugnatura non metallica di un qualsiasi piccolo utensile oppure
un piccolo pezzo di legno per battere leggermente (non colpire forte) il disco
nei punti indicati nella figura. Non colpire il disco ai bordi. | dischi integri
emetteranno un suono squillante, i dischi con rotture o rotture nascoste

A% | 95°

B emetteranno un rumore sordo.

i i “Battete” qui IMPORTANTE

\ / Se un disco testato € sporco o umido o & colpito

45‘@ alla linea centrale verticale, il suono risultante
sara smorzato e non attendibile.
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Informazioni sui dischi abrasivi

Leggete sempre le etichette sul disco. Se il disco non taglia bene, pud
essere il tipo sbagliato per il materiale. Forzarlo a tagliare potrebbe
provocare la frantumazione del disco e ferite gravi all’operatore.

A AVVERTENZA
Non molare con i dischi di taglio o esercitare pressione sui lati.
Usare solo dischi rinforzati HITACHI, o dischi approvati da HITACHI
per questa troncatrice. | dischi troppo spessi o che si adattano
all’albero in modo improprio possono frantumarsi, causando
ferite gravi alla persona. Lo stesso avviene per i dischi con una
potenza massima di velocita bassa oppure quelli rotti, deformati, o
danneggiati ai bordi.

N\ Un disco puo sopportare molta pressione di taglio finché la pressione
i) diritta e non dai lati del disco. Ecco perché dovete eseguire sempre e solo
A tagli in linea retta, evitando che la troncatrice si inclini o giri fuori piano
durante il taglio.

Non esercitate
pressione laterale
sul disco

i Le trance progettate per un’entrata forzata dovrebbero essere equipaggiate
con nuovi dischi ad ogni utilizzo. Se i dischi usati superano il test
dell’anello (pagina 84) ed un’attenta I'ispezione, possono essere usati nell’
addestramento del personale di emergenza.

Maneggio ed immagazzinaggio dei dischi

Controllate che i dischi non siano deformati, crepati o sbeccati all’estremita
prima di montarle sulla troncatrice.

| dischi curvi non tagliano adeguatamente e possono essere sollecitati fino
alla rottura. Immagazzinate sempre i vostri dischi in modo piatto su una
superficie morbida, piatta e asciutta. Quando si accatastano molti dischi,
ponete del cartone o dei distanziatori di carta tra essi come cuscino.

Umidita e calore possono danneggiare il disco. Non lasciate i dischi al sole
o esposti al gran caldo. Teneteli sempre all’asciutto, e conservateli in una
zona a bassa umidita e temperatura moderata. La protezione contro i danni
dell’'umidita si applica durante i tagli con spruzzo d’acqua. Per evitare che
'acqua entri nel disco, portate il disco fino alla velocita di taglio prima di
azionare l'acqua, e mantenete la rotazione del disco per 10 secondi dopo
aver chiuso l'acqua.
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Come montare il disco

Inserite il perno.

Ruotate I'alberino fino ad allineare il foro della puleggia grande con il perno.
Svitate il bullone di montaggio del disco con I'estremita da 17 mm della
chiave a tubo o con le vostre dita.

Togliere il bullone del disco, le rondelle e le flangie esterne, lasciando la
flangia interna a posto. Montate il disco sull’albero tra le due flangie.
Installate la rondella piatta, bloccate la rondella ed il bullone del disco.
Serrate il bullone.

A AVVERTENZA
® Prima di serrare, controllate che le flangie siano al posto giusto
e non fuori linea sul supporto o sulle filettature dei bulloni.
Non serrate troppo i bulloni altrimenti potrebbero rompere gli
ammortizzatori posti sui dischi intermedi esterni del disco. Non
fissare mai mentre applicate il vostro peso, altrimenti la filettatura
potrebbe danneggiarsi. Non serrate piu di 20 Nem (200 kgfecm).

grande ® Le flangie interne ed esterne non sono intercambiabili. Invertire le
posizioni puo danneggiare il disco e bloccarlo.

N.B.
Si pud togliere il braccio e rimontarlo con il disco sul lato fuoribordo del
braccio come richiesto per certe procedure. Vedere pagina 91 per dettagli.

N

Disco di taglio

N

Flangia interna
Chiave a tubo Braccio, Flanai
Togliere il bullone del angia esterna
disco_, le rondelle e la
flangia esterna Rondella piatta

H Km@/ Bullone disco

Rondella di bloccaggio

Disco con dischi intermedi esterni

Serrate

N

7

22 mm Adattatore

N

.
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Funzionamento

Carburante 2 tempi

® || carburante € una miscela di benzina con indice d’ottano regolare e d’olio per motore a due tempi
raffreddato ad aria di un marchio attendibile. Si consiglia benzina con un minimo d’ottano di 89 senza
piombo. Non usare carburanti che contengono alcool metilico o piu del 10 % d’alcool etilico.
® Rapporto di miscela consigliato; 50 : 1 (2 %) per ISO-L-EGD Standard (ISO/CD 13738), tipo JASO FC, FD.
- Non miscelate direttamente nel serbatoio del carburante.
- Evitate di spandere benzina oppure olio. Il carburante spanto deve essere sempre pulito.
- Maneggiate la benzina con cura, € altamente infammabile.
- Immagazzinate sempre il carburante in contenitori approvati.
. Versate 1/2 di benzina in un contenitore sicuro.
. Aggiungete olio alla benzina e miscelateli.
. Aggiungete la rimanente benzina e miscelate ancora Installate il tappo carburante e pulite e rimuovete
il carburante spanto dal troncatore, dal contenitore e dall’area.
. Mettere il tappo del carburante ed eliminare eventuali residui di carburante traboccato dalla troncatrice,
dal serbatoio e dalla zona.

wWN =

N

IMPORTANTE

Non miscelate il carburante nel serbatoio motore.

Avviamento e arresto

Tecniche d’avviamento sicure

Posate la troncatrice su un terreno orizzontale con il disco o la lama della troncatrice disimpegnati.
Afferrate 'impugnatura frontale con la mano sinistra e tenete giu 'impugnatura posteriore con la punta del
vostro stivale. Non avviate mai a scatto la vostra troncatrice.

A AVVERTENZA
Il disco ruotera quando il motore & avviato con I’acceleratore
chiuso.

IMPORTANTE

® Controllate se ci sono dadi, bulloni e viti allentati sull’'unita prima di
avviare.

® Sgomberate sempre 'area di lavoro da detriti prima di iniziare a
lavorare.

® Tenete sempre ferma l'unita.

® Quando tirate la fune d’avviamento, usate brevi tiri, da 1/2 a 2/3 della
lunghezza della fune.

® Non permettete che la maniglia del dispositivo d’avviamento scatti
indietro contro il carter.

Avviamento motore freddo

1. Tirate completamente la valvola dell’aria.
4 2. Spostate linterruttore su ON.
Tirare la maniglia del 3. Pre’mere e tenere premuta Ia levetta _
dispositivo d’avviamento dell'acceleratore e la leva di bloccaggio mentre
2 spingete il pulsante di chiusura per chiudere
Spostare I'interruttore su ON I'acceleratore per 'avviamento.
1 4. Fate girare il motore. Tirate 'impugnatura
Tirare la valvola dell’aria velocemente, ma solamente da 1/2 a 2/3
\ della sua lunghezza. Tirare la fune fino alla
g 3 fine potrebbe danneggiare il dispositivo
Premete e tenete d’avviamento.
premuti sia lalevetta 5 Spingete la valvola dell'aria la prima volta che il
acceleratore e la motore & avviato, e fate girare fino a

leva di bloccaggio e
spingete il pulsante
di chiusura, poi

quando il motore si avvia e gira. Con tempo
freddo, dovreste tenere la valvola dell’aria

6
Per sbloccare la : h aperta solamente un po’ fino a quando il motore
: rilasciate la levetta pe P 9
chiusura acceleratore, si riscalda. Ma non lavorate con la valvola
premete e rilasciate la dell'aria aperta.
levetta 6. Premete e rilasciate la levetta quando il motore

gira. Ora avete il comando a leva della velocita
dell’acceleratore.
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Arrestare il motore
Spostate in giu l'interruttore per spegnere il motore. Tenete disimpegnato il
disco fino a quando tutti i movimenti si fermano.
Se il motore non si arresta quando l'interruttore & spostato in giu, tirate la
valvola dellaria.
Il motore ingolfato rallentera fino a fermarsi. Assicuratevi di tenere lontano il
disco fino a quando tutti i movimenti si arrestano.

A AVVERTENZA
Tenete il disco disimpegnato. Il disco ruotera per un po’ di tempo
quando la levetta € rilasciata. Tenete il disco disimpegnato fino a
quando non si ferma.

Riaccendere il motore caldo
Quando il motore & caldo da precedente funzionamento, spostare
linterruttore su “ON” e spingere completamente la valvola dell’aria. Provate
a far girare I'acceleratore al minimo senza chiuderlo. Se non funziona,
provate ancora con I'acceleratore chiuso. Puo essere necessario chiudere
I'aria se il motore si & raffreddato. Ma per evitare la possibilita di chiudere
eccessivamente I'aria e l'ingolfamento, provate sempre prima ad accendere
un motore caldo senza chiudere l'aria.

Sequenza dopo aver acceso un motore caldo

1. Premete e rilasciate la levetta per sbloccarlo e controllate I'acceleratore.

2. Lasciate riscaldare il motore fino alla temperatura di lavoro prima di
effettuare qualsiasi taglio.

3. Tenete la posizione di taglio sul lato sinistro della troncatrice. Non portate
mai alcuna parte del corpo dietro la troncatrice. Tenete saldamente la
troncatrice con entrambe le mani. Portate I'utensile alla velocita di taglio e
fare in modo che il disco entri in contatto dolcemente col pezzo.

Tagliare asfalto, catrame e materiale rinforzato

La pavimentazione in asfalto vecchio, freddo ed indurito pud essere

tagliata con un disco per muratura con buoni risultati e poca fatica con
un’incatramatura del disco. L’asfalto fresco e le superfici catramate possono
impastare il disco e rallentare la sua azione di taglio. Alcuni materiale
impregnati di catrame o resina possono presentare problemi di questo tipo.

Si taglia al meglio una muratura contenente rinforzi di metallo con un disco
per muratura che taglia attraverso I'acciaio rinforzato meglio di quanto possa
un disco progettato per il metallo tagliare una muratura. Prevedete un’usura
piu veloce rispetto ad un disco normale.

A PERICOLO

® Non sollevate la troncatrice al di sopra del torace, in quanto la

- troncatrice é difficile da controllare quando viene tenuta in alto, e
N\ polvere e scintille vi cadranno addosso.
= ® Indossate protezioni per I'udito. Senza di esse, rischiate la perdita
Spinta del disco dell’'udito, specialmente laddove il rimbombo delle onde sonore

rimbalza sulle superfici il rumore aumenta.

® Non assumete posizioni di lavoro goffe o rischiose. Trovate un
piano d’appoggio stabile per i piedi, e tenete sempre la troncatrice
saldamente con entrambe le mani.

® Quando il disco & impegnato a lavorare, la sua spinta esercitera
una spinta in avanti che dovete essere in grado di controllare.
Tenete gli spettatori lontano.
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Tecniche di taglio

Gli obiettivi principali consistono nell’ impedire
A PERICOLO il surriscaldamento del disco e nel prevenirne

Non tagliate con la parte del disco che girada | ! Piegamento o linceppamento o qualche
appena sotto il verso orizzontale ad appena sollecitazione. . N
sopra il punto morto superiore. Ecco I'area ® Regolate la posizione del copridisco per dirigere

di contatto in cui la troncatrice potrebbe la scarica lontano da voi. S
sobbalzare In su o all'indietro verso di voi. ® Preparatevi ad effettuare solo tagli diritti. Usate
una linea tratteggiata per marcare i tagli lunghi,

e seguite la linea marcata attentamente.

® Tenete una posizione comoda e bilanciata sul lato
sinistro della troncatrice. Tenete saldamente la
troncatrice con entrambe le mani.

® Portate sempre l'utensile alla velocita di taglio

Zona di pericolo e prima di lasciare che il disco entri in contatto
contraccolpo di col pezzo. La troncatrice potrebbe sobbalzare
ritorno in avanti, causando la perdita del controllo,

se il disco & in contatto col pezzo durante
l'accelerazione. Fate entrare in contatto la lama
del disco e il pezzo con cautela. Non spingete
né fate rimbalzare il disco contro il pezzo.
Reggete la troncatrice in modo stabile. Non
fatela inclinare o ruotare fuori piano.

@ Non fate fermare il disco in solo posto, ma
tenetelo in movimento — in una direzione, 0 in
avanti o indietro, lungo la linea di taglio. Tagliare
in un solo punto causa un surriscaldamento
continuo che pud danneggiare o levigare |l

Seguire la linea disco. Troppa pressione nel taglio ugualmente

tratteggiata causa surriscaldamento.

® Tagliate una scanalatura in modo meno
profondo e dritto possibile Se tagliate una curva,
il disco iniziera a gripparsi man mano che il
taglio diventa profondo.

® Tornate e ritornate sulla scanalatura che avete
iniziato finché il taglio non &€ completo.

® Sui tagli lunghi togliete spesso la troncatrice dal
taglio per far raffreddare il disco.

® Non esercitate mai alcuna pressione sul disco
di taglio, né molature laterali né usatela per
eliminare i detriti.

® Quando tagliate un tubo di diametro largo,
tagliate a 360° intorno e cercate di non tagliare
attraverso esso. Se una parte grande del disco
si rompe, il disco pu0 impigliarsi e rimbalzare
alla velocita della luce.

® Prima di tagliare materiali che non sono

Tenete il disco
in movimento

s\iby sostenuti in tutta la loro lunghezza, fornite
La troncatrice si un supporto per evitare inceppamenti. Fate
grippera in un taglio anche in modo che la sezione superiore sia
irregolare posizionata sul disco se si taglia una colonna in

Tubo cilindrico per

taglio circolare a 360° due.

N.B.

Tagliate sempre a pieno gas. Tagliare a meno
gas puo nuocere alla frizione cosi come
Cercate di non far tagliare surriscaldare durante lo scorrimento.

il disco in una sola zona.
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Guida alla risoluzione dei problemi di taglio

Problema

Causa del problema

Rimedio

Il disco si ferma quando
si applica la pressione di
taglio

1. Vi accostate con troppa forza.

2. Inceppamento in un taglio curvo.

3. Inceppamento in un taglio
eseguito secondo una linea
chiusa.

4. Cinghia Rib-Ace allentata.

1. Allentate la pressione di taglio.

2. Tracciate e seguite una linea dritta.

3. Sostenete il materiale cosi il taglio
si aprira.

4. Aumentate la tensione della
cinghia.

Le cinghie slittano e non
si tendono in modo giusto

Cinghie consumate oltre il limite.

Sostituite la cinghia Rib-Ace.

Taglio scarso-il disco &
sbiadito nell’area esterna

Danni da calore.

Sostituite il disco. Non tagliate lungo
un unico punto. Spruzzo d’acqua
quando raccomandato.

Guida alla risoluzione dei problemi del motore

Problema

Causa del problema

Rimedio

Il motore non parte

-

. Carburante esaurito.
2. Interruttore non acceso.
3. Motore ingolfato.

4. Fuel filter clogged.

. Filtro aria otturati.

. Filtro carburante intasato.

. Magnete d’accensione o
cavo candela guasti.

N o O

. Riempite il serbatoio.
. Spostare l'interruttore su ON.
. Candela pulita, asciutta, con una

distanza giusta.

. Installate un filtro del carburante pulito.

Controllate che il tubo d’adescamento
carburante non perda o sia intasato.
Pulite il serbatoio carburante.

. Pulite o sostituire il filtre aria.
6.
. Rivolgetevi al piu vicino centro

Sostituire candela.

assistenza autorizzato HITACHI.

Il motore ha difficolta a
partire

1. Vedere motivi sotto la
voce: Non parte.

2. Acqua nel carburante o
il carburante & diventato
vecchio o acido.

3. Il motore non ha la giusta
miscela carburante/aria.

4. |l carburatore non €
regolato bene.

2.

3.

. Vedere i rimedi sopra.

Riempite il serbatoio con una miscela di
carburante pulita e fresca.

Se si chiude troppo I'aria o s’ingolfa,
togliere la candela e far girare il
motore prima di mettere una candela
pulita e asciutta. Se non si chiude
abbastanza l'aria, regolate i regolatori
adeguatamente per partire.

. Vedi: Regolazione del carburatore, o

rivolgetevi al rivenditore autorizzato per
la regolazione.

Perdita colpi del motore

1. Porco nel carburatore o
nel tubo del carburante

2. Carburatore non regolato

3. Candela debole o
intermittente

. Rivolgetevi al piu vicino centro

assistenza autorizzato HITACHI.

. Regolate, o rivolgetevi al rivenditore.
. Rivolgetevi al piu vicino centro

assistenza autorizzato HITACHI.

Surriscaldamento del
motore e/o arresto sotto
carico di taglio

1. Olio non sufficiente.

2. Passaggi dell’aria intorno
al cilindro bloccati.

3. Regolazione principale
carburatore € impostata
troppo su “povera”.

2.

. Usate la giusta quantita d’olio nella

miscela del carburante.

Pulite la griglia d’aspirazione d’aria sul
lato del dispositivo d’avviamento, volano,
alette del cilindro e zone intorno.

. Vedi: Regolazione del carburatore, o

rivolgetevi al rivenditore autorizzato per
la regolazione.
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Manutenzione e regolazione

Cinghia Rib-Ace modifica e regolazione
1. Premete in giu l'interruttore (arresto).

2. Togliete la tensione della cinghia (con I'estremita
da mm 13 della chiave a tubo) ruotando la
camma in senso antiorario.

Estremita da mm 13 \ antiorario:

della chiave a tubo Puleggia 3. Togliere il copribraccio posteriore ed anteriore

(conservate le sette viti).

4. Usate 'estremita da mm 13 della chiave a tubo
per allentare un po’ i dadi di montaggio del
braccio.

Puleggia

Copribraccio posteriore Copribraccio anteriore

5. Spingete il braccio verso la puleggia piccola.

N — ’ (/;E;ﬁgg'?B) Togliete la cinghia nel punto (B) ed inserite la
) @\( X // Pl nuova cinghia sulla piccola cinghia. Nel punto
Puleggia C = 5 (A) avviare la cinghia sul cerchione e sulla
piccola (A) —~ \ puleggia grande.
©s
Cinghia —
BANDO 6PJ887
Linea 6. Reinstallate i coperchi. Ruotate la camma di
| messa in tensione cinghia in senso orario fino a
H quando il bordo della freccia nella finestrella di
spia raggiunge la linea. (vedere il disegno)
Freccia — | 7. Fate leggermente oscillare I'estremita del
braccio in su e in giu piu volte. Questo regola la
) — A tensione automaticamente.
Finestrella di spia 8. Serrare completamente i dadi di montaggio del

braccio.

Reinstallare il braccio per il taglio a spruzzo

Quando necessario per troncatricere vicino ad una barriera, invertite ed
installate nuovamente il braccio in modo che il disco sia sul lato fuori bordo.

1. Fate riferimento alla “Cinghia Rib-Ace modifica e regolazione” per togliere
le cinghie. Questa volta, togliete i dadi di montaggio braccio e la piastra
grande.

2. Usate i pezzi tolti al punto uno per reinstallare il braccio — questa volta
nella posizione inversa. (questa volta, la direzione della rotazione del
disco & opposta alla freccia).

Piastra lunga

Dadi di montaggio 3. Spingete il copridisco ed il braccio attraverso I'anello della cinghia Rib-
braccio Ace. Seguite le istruzioni per montare e mettere in tensione la cinghia
Rib-Ace.
4. Reinstallate tutti i pezzi precedentemente tolti e mettete in tensione la
cinghia.
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Filtro aria

Si deve impedire che la polvere risultante dal taglio
entri nel motore. | tre (3) filtri nel sistema Filtro Aria

Filtro principale ad . ST ;
elemento filtrante una considerevole diminuzione di potenza a causa

pieghettato del filtro aria intasato.
Terzo filtro a maglie di nylon IMPORTANTE

Piastra base filtro aria L'olio in eccesso contaminera il filtro principale

possono fare questo se si esegue correttamente la

Dado farfalla manutenzione e se sono installati correttamente.
Il primo filtro poliuretanico quando usato secco,
Coperchio dovrebbe essere tolto e pulito ogni volta che
filtro aria il serbatoio carburante & rifornito. Se il filtro
Primo filtro poliuretanico & lubrificato con olio, (cid & suggerito
poliuretanico per prolungare la durata del filtro principale in

carta) si deve pulire piu frequentemente se si nota

di carta, accorciando la durata.

. Chiudere la valvola dell’aria (tirate in fuori la manopola) prima di togliere il

coperchio filtro aria per impedire che detriti entrino nel carburatore.

2. Allentate il dado ad aletta e togliete il coperchio del filtro aria.

. Prima di togliere i filtri, pulite la polvere accumulata dai filtri e dalla piastra

filtro aria con una spazzola morbida o soffiando leggermente (Non usate
aria compressa).

. Il terzo filtro (a maglie di nylon) dovrebbe essere tolto solo quando la

pulizia € necessaria. Quando reinstallate, assicuratevi che la base del
filtro sia installata correttamente sul connettore in gomma.

. Pulite il (primo) filtro poliuretanico e il (terzo) filtro di nylon con una

soluzione d’acqua/detergente. Avvolgete il filtro poliuretanico in un telo
pulito e strizzatelo (Non torcete).

. Se il primo filtro poliuretanico deve essere lubrificato con olio, immergetelo

in olio motore pulito da W20 o W30. Avvolgete nuovamente il filtro in un
telo pulito e strizzatelo (Non torcete) fino a quando il filtro non € asciutto.

. Pulite il filtro principale battendo leggermente il filtro contro una superficie

piatta. Non spazzolate o bagnate la carta, poiché metodi di pulizia violenti
potrebbero danneggiare il filtro. Serrare bene il bullone di tenuta del filtro
principale .

. Esaminate tutti tre i filtri e controllate che non ci siano crepe o strappi.

Sostituite qualsiasi filtro che € o che sembri intasato o danneggiato dopo
la pulizia.
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Candela

1. Pulite 'esterno della troncatrice. Poi seguite le

Candela istruzioni per smontare il filtro aria.

NKG BPMR7A

2. Togliete le cinque viti e sollevate la piastra base
del filtro aria per esporre la candela. Rimuovete
il tappo e togliete la candela.

3. La candela adatta a questo motore & la NGK
BPMR7A. Lintervallo d’accensione tra gli
elettrodi deve essere regolato da mm 0,6 a mm
0,7 prima dell’'uso.

4. Installate la candela. Un corretto serraggio con il
motore freddo € da 15a 17 Nem (da 150 a 170
kgfecm).

5. Molte candele guaste possono essere
ripristinate limando o raschiando gli elettrodi
fino al metallo nudo, rimuovendo tutti i depositi
dall’isolamento di porcellana intorno all’elettrodo
centrale, per poi ripristinare l'intervallo.

A AVVERTENZA
| vapori del combustibile sono estremamente
inflammabili e possono causare fiammate
o esplosioni. Non esaminare mai la scintilla
dell’accensione appoggiando la candela
vicino al foro dove va avvitata la candela sul
cilindro, altrimenti potreste incorrere in seri
danni alla persona.

Sostituire il filtro del carburante

(Controllate periodicamente)

1. Non fate entrare polvere nel serbatoio
carburante.

2. Il filtro intasato causa difficolta nell’accendere
il motore o anormalita nelle prestazioni del
motore.

3. Rimuovete il filtro del carburante attraverso il
foro d’immissione con un pezzo di filo d’acciaio

\ o simili.
Filtro carburante

@ Tappo serbatoio carburante 4. Sostituite il filtro quando & sporco.

5. Quando linterno del serbatoio carburante &
sporco, risciacquarlo con benzina pud pulirlo.

A\ AVVERTENZA
Controllate le condizioni del tappo del
carburante e della guarnizione. Assicuratevi
che il tappo sia chiuso ermeticamente e che
non ci siano perdite d’olio.
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Regolazione carburatore

Ogni unita & collaudata in fabbrica ed il carburatore
e regolato in base alle Leggi sul’Emissione.
Inoltre, il carburatore & fornito di limitatori di
regolazione : Ago alta velocita (H) ed Ago a bassa
Manopola velo_cité. (!_) che impediscono una regolazione al di
regolazione minimo fuori dei limiti accettabili.

1. Prima di regolare il carburatore pulite o sostituite
il filtro d’aria ed il silenziatore.

2. Avviate il motore e fatelo girare per alcuni minuti
per portarlo alla temperatura di funzionamento.
Spingete la valvola dell’aria due volte durante

Lo . il riscaldamento per togliere l'aria dal sistema

H: Spillo regimi alti d'alimentazione.

L: Spillo regimi bassi 3. Fermate il motore.

Girate 'ago d’alta velocita in senso antiorario
per fermare. Girate I'ago di bassa velocita a
meta tra il completo arresto in senso orario e
I'arresto in senso antiorario.

4. Regolazione del minimo:

e Avviate il motore, girate la manopola di
regolazione del minimo finché il disco non
inizia a girare, poi girate la manopola in senso
antiorario fino a quando il disco non gira piu.
Girate la manopola in senso antiorario per 1/4
di giro in piu.

A\ AVVERTENZA
L’accessorio di taglio non deve girare o
muoversi quando I'unita & al minimo.

5. Accelerate a pieno gas per 2 o 3 secondi per
cancellare ogni eccesso di carburante nel
motore, poi tornate al minimo. Accelerate il
motore a pieno gas per controllare se ¢’ un
passaggio morbido dal minimo alla velocita
massima. Se il motore ha delle esitazioni,
girate I'ago di bassa velocita in senso antiorario
di 1/8 di giro e ripetete I'accelerazione.
Continuate la regolazione finché non si verifica
un’accelerazione dolce.

6. Controllate la velocita del minimo e azzeratela
se necessario come descritto al punto 4. Se &
disponibile un tachimetro, la velocita del minimo
dovrebbe essere impostata come specificato nel
manuale dell’operatore.

A ATTENZIONE
Quando si avvia il motore, la velocita di
regolazione del minimo dovrebbe essere
regolata in modo da non far ruotare il disco.
La giusta velocita del minimo é regolata da
2600 fino a 2800 giri/min. Oppure 1/4 di giro
in senso antiorario dal punto in cui il disco si
ferma.
Quando ci sono problemi col carburatore,
fate riferimento al vostro distributore o
rivenditore.
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Pulire il silenziatore e il sistema di raffreddamento

La polvere creata durante le operazioni di taglio

¢ attirata dentro al sistema di raffreddamento
dalla ventola del rotore. Pud coprire le alette di
raffreddamento ed intasare i passaggi d’aria. A
meno che il sistema sia pulito in tempo, il motore
girera troppo caldo. Quando si pulisce il sistema di
raffreddamento, sfruttate la necessaria rimozione
dei coperchi e controllate il silenziatore nello
stesso tempo.

1. Iniziate sempre a pulire soffiando o pulendo fuori dall’'unita prima di
smontare la mototroncatrice.

2. Togliete i pezzi del filtro aria necessari per esporre il cilindro in modo da
poterlo pulire. (vedere disegno a pagina 92). Fate attenzione a pulire la
piastra base del filtro aria se dello sporco cade all'interno.

3. Pulite tutta la polvere e togliete la sporcizia dai passaggi del sistema di
raffreddamento e raschiate le alette di raffreddamento del cilindro fino al
nudo metallo.

4. Togliete i depositi di sporco dal silenziatore e serrate i bulloni. Usate
solamente pezzi in buone condizioni quando assemblate.

5. Assemblate nuovamente il filtro aria sulla troncatrice.

Controlli della frizione e della velocita massima

Frizione

Lo slittamento della frizione con un carico di taglio non & l'unica cosa che
pud verificarsi in una frizione. Un altro problema puo verificarsi durante la
regolazione del carburatore per una corretta velocita del minimo. La frizione
pud guastarsi se si verifica una regolazione abbastanza alta per risultati di
minimo stabili nella rotazione del disco. Tale condizione dovrebbe essere
controllata dal vostro rivenditore addetto alla manutenzione prima di usare
nuovamente la troncatrice.

Velocita

A AVVERTENZA
Per garantire che il disco non superi la velocita, la velocita del
motore senza carico deve essere regolata fino ad un massimo di
10000 giri al minuto. Usate un tachimetro per misurare la velocita. Se
la velocita del motore supera i 10000 giri al minuto, fate controllare
I'unita dal vostro rivenditore HITACHI piu vicino prima di usarla
nuovamente.

Quando attivata, il regolatore sensibile alle vibrazioni nel circuito carburante
ad alta velocita del carburatore fornisce piu carburante di quello che il
motore pud bruciare.

Di conseguenza, il motore deve spurgarsi del carburante in eccesso e
rallentare nel processo.

La regolazione corretta dell’alta velocita (vedere pagina 94) del carburatore
dovrebbe avere come risultato 'alta velocita del motore, senza carico,
funzionamento entro la gamma richiesta. Questa gamma & tra 9500 giri

al minuto + 500 giri al minuto che & richiesto per la corretta velocita del
mandrino portadisco di 3930 - 4370 giri al minuto.
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Immagazzinaggio dopo l'uso

® |spezionate e regolate ogni pezzo della
A AVVERTENZA troncatrice,
Non immagazzinate al chiuso dove i fumi - Pulite completamente ogni pezzo e riparate se
del carburante possono accumularsi o necessario.
raggiungere le fiamme aperte o scintille. - Applicate un sottile rivestimento d’olio sulle
parti metalliche per prevenire la ruggine.
N.B. ® Togliete il disco di taglio.
Per riferimenti futuri, dovreste tenere questo ® Scaricate il serbatoio carburante, tirate la fune
manuale operatore. del dispositivo d’avviamento lentamente alcune
volte per scaricare il carburante dal carburatore.

@ Versate una piccola quantita d’olio motore
pulito nel foro della candela, tirate il dispositivo
d’avviamento e fate girare il motore fino al Punt
Morto Suoeriore.

® Immagazzinate in un’area secca, priva di
polvere.

Procedura di smaltimento

® Smaltire I'olio usato in conformita alla
legislazione locale.

® | componenti principali di plastica del prodotto
presentano dei codici che indicano i materiali
che li costituiscono. | codici fanno riferimento ai
seguenti materiali; smaltire questi componenti di

plastica in conformita alla legislazione locale.

Contrassegno Materiale
>PAB-GF< Nylon 6 - Fibra di vetro
>PP-GF< Polipropilene - Fibra di vetro
>PE-HD< Polietilene
GARANZIA

Garantiamo gli Utensili Elettrici Hitachi in
conformita alle specifiche normative imposte
dalla legge e dai paesi. Questa garanzia non
copre difetti o danni dovuti a uso erroneo, abuso
o normale usura. In caso di lamentele, si prega
di inviare I'Utensile Elettrico, non smontato,
insieme al CERTIFICATO DI GARANZIA che si
trova al termine di queste Istruzioni per l'uso, ad
un Centro di Assistenza Autorizzato Hitachi.
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Caratteristiche tecniche

Dimensioni esterne : senza disco di taglio

Lunghezza x larghezza x altezza mm | 740 x 250 x 385
Massa : senza disco di taglio e serbatoio vuoto kg 11,5
Volume :
Serbatoio carburante mL (cm?3) | 640
Carburante (rapporto di miscela) Benzina d’indice d’ottano regolare.Si
consiglia una benzina senza piombo d’indice
d’ottano minimo 89.
Non usate carburante che contiene alcool
metilico o piu del 10 % d’alcool etilico.
50:1 (2 %) per olio ISO-L-EGD
Standard (ISO/CD 13738) tipo JASO FC, FD.
Motore :
Tipo Monocilindro a due tempi raffreddato ad aria
Carburatore Tipo a membrana WALBRO con un limitatore
di velocita, tipo sfiato interno
Magnete Magnete volano, sistema CDI
Candela NGK BPMR7A
Avviamento Avviamento autoavvolgente
Trasmissione di potenza Frizione centrifuga autom
Cilindrata motore mL (cm?3) | 66,8
Massima potenza al freno dell'albero (ISO 7293) kW 3,0
Velocita (ISO 7293) r/min | 8000
Velocita consigliata con accessorio di taglio r/min | 9000
Velocita consigliata al minimo r/min | 2700
Comando acceleratore Leva acceleratore con blocco acceleratore
fermo acceleratore
Consumo carburante :
Consumo carburante alla massima potenza motore |  kg/h | 1,6
Consumo carburante specifico alla massima | g/(kWeh) | 537
potenza motore
Livello pressione sonora : (EN ISO 19432) LpAeq = dB(A) |98,2
Livello potenza sonora : (EN ISO 19432) LwAeq = dB(A) |107,2
Livello potenza sonora garantito :
(2000/14/EC) Lwa = dB(A) | 111
Vibrazioni : (EN ISO 19432) Valori dichiarati ay, e, =
Impugnatura fronttale m/s?2 8,9
Impugnatura posteriore m/s?2 8,0
Dispositivo di taglio :
Cinghia BANDO 6PJ887
Rapporto puleggia 2,29 :1
Dispositivo di messa in tensione cinghia Molla
Disco di taglio mm | 355 x4 x 20
mm | (355 x 4 x 22 con adattatore)
Diametro esterno della flangia mm | 105
Fermo del disco che stringe coppia di torsione Nem |20
Velocita massima mandrino r/min | 4400

Altri dispositivi :
Sistema di riduzione vibrazioni

Isolatori in gomma installati tra il motore e le
impugnature

Filtro aria Di tipo a 3 stadi: filtro in spugna, filtro di carta
tipo soffietto e filtro a maglie di nylon
Opzioni : Kit acqua

* | dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.
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Dichiarazione di Conformita CE

Il sottoscritto produttore:
KIORITZ CORPORATION
7-2 SUEHIROCHO 1-CHOME
OHME ; TOKYO 198-8711
GIAPPONE

dichiara che la nuova unita qui di seguito indicata:

TRONCATRICE

Marca : HITACHI
Modello : CM14E

E conforme ai:

*Requisiti della Direttiva sui Macchinari 98/37/EC (1998):
(uso degli standard armonizzati EN ISO 19432 : 2006)

@ *Requisiti della Direttiva 2004/108/EC
(uso degli standard armonizzati EN ISO 14982 : 1998 e CISPR 12)
* Requisiti della Direttiva 2002/88/EC

* Requisiti della direttiva 2000/14/EC
Conformita procedura di valutazione seguita ALLEGATO V
Livello della potenza sonora misurato : 108 dB (A)
Livello di potenza sonora garantito : 111 dB (A)

CM14E Numero Matricola 280001 e oltre

Tokyo,
1 Novembre 2007

Rappresentante autorizzato in Europa:
KIORITZ CORPORATION

(\ - Azienda: Hitachi Power Tools France S.A.S.

Ny v Indirizzo:  Parc de 'Eglantier 22, rue des Cerisiers
//(447’“44%” v Lisses C.E. 1541, 91015, EVRY CEDEX, France
F. Aiyama, pirettore generale Mr. Takayuki Yamaoka
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Inleiding

De verspaanmachine van HITACHI, model
CM14E, is een sterk presterend werktuig dat op
benzine werkt en ontworpen werd om te worden
gebruikt met een aanbevolen 355x4x20 mm
slijpschijf. Om stofvorming onder controle te
houden, wordt een watersproeier meegeleverd.

Gebruik enkel schijven van HITACHI of andere
schijven met een minimum draaisnelheid van
4.400 t/min of hoger.

Laat kinderen nooit de steenzaagmachine bedienen.

Deze handleiding geeft de nodige informatie voor
de assemblage, de bediening en het onderhoud
van de steenzaagmachine en de daarvoor
beschikbare slijpschijven. Het is belangrijk dat u de
informatie zorgvuldig toepast.

Indien de gebruikershandleiding onleesbaar is
geworden door beschadiging of verlies, gelieve
een nieuw exemplaar aan te kopen bij uw
HITACHI-dealer.

Wanneer u een machine verhuurt met deze
gebruikershandleiding die uitleg en instructies
geeft, gelieve deze machine enkel te verhuren met
deze gebruikershandleiding aan de persoon die de
geleende machine gaat gebruiken.

Bij de overlating van een machine, gelieve de
gebruikershandleiding mee over te laten.

Specificaties, beschrijvingen en illustraties in deze
handleiding waren accuraat op het ogenblik van
publicatie en kunnen worden gewijzigd zonder
voorafgaande mededeling.

Illustraties kunnen optionele uitrusting en
accessoires bevatten en bevatten mogelijks niet
alle standaarduitrustingen.

A WAARSCHUWING
Oneigenlijk gebruik of zorg van deze unit of
het niet dragen van de geschikte bescherming
kan leiden tot ernstige kwetsuren.

Lees de voorschriften voor een veilige
werking en instructies in deze handleiding.

Draag 0og- en oorbescherming en een
stofmasker tijdens het werken.

Het inademen van asbestvezels kan een
ernstig gezondheidsprobleem stellen en
kan ernstige of fatale ademhalingsziekten
veroorzaken zoals longkanker. Gebruik uw
steenzaagmachine niet voor het snijden,
beschadigen of weghalen van asbest of
producten die asbest in welke vorm dan
ook gebruiken. Wanneer u denkt asbest te
snijden, contacteer dan onmiddellijk uw

werkgever.
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Symbolen en tekeningen

A GEVAAR A OPGEPAST
Dit symbool met het woord “GEVAAR” “OPGEPAST” duidt een potentieel
vestigt de aandacht op een handeling of een gevaarlijke situatie aan die, indien niet
omstandigheid die zal leiden tot ernstige vermeden, kan uitmonden in beperkte of
kwetsuren of de dood van de bediener of de matige kwetsuren.

omstaanders.

Cirkel en slash-symbool betekent dat
® wat wordt getoond verboden is.

A WAARSCHUWING
Dit symbool met het woord
“WAARSCHUWING” vestigt de aandacht op OPMERKING
een handeling of een omstandigheid die kan
leiden tot ernstige kwetsuren of de dood van
de bediener of de omstaanders

Dit omcirkeld bericht geeft gebruikstips, zorg en
onderhoud van de unit.

Decalcomanie
Lees de bedieningshandleiding zorgvuldig.

Draag oor- en oorbescherming, ademhalings- en
hoofdbescherming.

Breng dit plakplaatje op uw unit aan. De

volledige illustratie van de unit in het hoofdstuk
“Beschrijving” zal u helpen bij de lokalisatie ervan.
Zorg ervoor dat het plakplaatje leesbaar is en dat

u de instructies ervan begrijpt en opvolgt. Wanneer
een plakplaatje niet te lezen is, kunt u een nieuw
bestellen bij uw HITACHI-dealer.

De maximum schijfsnelheid wordt aangegeven.
De richting van de schijfrotatie wordt aangegeven
met een pijl.

N max = 4400 min™

De richting waarin het deksel van de luchtreiniger
wordt gemonteerd, wordt aangegeven.

OPMERKING

Wanneer het gemonteerd is met zijn voor- en
FRONT achterkant omgekeerd, kan het stof gemakkelijk
binnendringen.

@)} I.WA Gewaarborgd geluidsniveau.
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Beschrijving

Schijfkap

Hendel vooraan

schijf Gasklep

Buitenflens Smoorklepslot

Vloeiblok schijf

Metalen voet

Rubberen vonk/stofschild Smoorkleptrigger

Kap brandstoftank

Ontstekingsschakelaar

Luchtreinigerdeksel

Knaldemper

Vergrendelknop

Smoorklep uitsluiting schijfkap

Hendel achteraan

Regelknop stationair draaien

Armdeksel achteraan

F
Ialatals

Armmonteermoeren
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Armdeksel vooraan
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Definitie van de termen

ANSI — American National Standards Institute.
As — een stift of loopas.
Asgat — het monteergat in de slijpschijf.

Automatische riemspanner — Dit kenmerk een
veergeladen toestel in de schijfarm houdt de
spanning in de riem.

Vloeiblok — schijven van zacht materiaal, geplaatst
tussen de draaischijf en de monteerflenzen om
de druk tegen de schijf uit te balanceren om
slijtage op de flenzen te vermijden wanneer ze
slippen.

Kappen — beschermingen van de benen.

Smoorklepcontrole — het toestel dat wordt
gebruikt om het mengsel brandstof/lucht te
verrijken bij het opstarten van de motor.

Koude start — startsequentie die telkens vereist
is wanneer de motor niet warm genoeg is van
de vorige werking om te starten zonder de
smoorklep.

Drop-start — Een oneigenlijke variatie van
het starten waarbij de steenzaagmachine
in de lucht wordt gehouden. Start de
steenzaagmachine niet in de lucht.

Stofmasker — een inrichting die men draagt om te
vermijden dat men stof inademt.

Motorsnelheid — de snelheid van de outputas van
de motor.

Gelaatsbescherming — een inrichting gedragen
voor de ogen en heel het gezicht of een deel
ervan als bijkomende bescherming van een
primaire bescherming.

Gasohol — petroleum die methylalcohol
(methanol) of meer dan 10% ethylalcohol
(ethanol) bevat dat schadelijk is voor de interne
motoronderdelen.

Beschermbril — een inrichting met
impactresistente lenzen, bedoeld om de ogen
te beschermen van boven, vooraan en opzij .De
bril draagt het Z 87 kwalificatieteken.

Toerenregelaar — een toestel dat de
motorsnelheid beperkt.

Stationair draaien — een motorsnelheid die traag
genoeg is om de koppeling niet te moeten
gebruiken.

Startschakelaar — het toestel waarmee de
operator de motor kan starten of stilleggen.

Kickback — Een gevaarlijke reactie en beweging
van de steenzaagmachine in een bovenwaartse
boog naar de operator toe, veroorzaakt door het
contact met een voorwerp op het voorste deel
van de schijf.

Geen ladingssnelheid — de snelheid van de motor
wanneer er geen lading aanwezig is.

Reductieverhouding — de verhouding tussen de
motorsnelheid en de assnelheid.

Verstevigde schijf — slijpschijven verbonden op
beide zijden met lagen van een vezelnetwerk

As — een as of spil.

Assnelheid — de snelheid waarop de as of de
schijfas draait.

Smoorklepslot — een inrichting gebruikt om de
smoorklep in positie te houden om de motor te
starten.

Smoorkleptrigger uitsluitingshendel — een
hendel op de hendelgrip achteraan die de
operator ingedrukt moet houden om de
smoorkleptrigger te bedienen en na het loslaten
zal de smoorklepcontrole in de stationaire
positie vergrendeld worden.

Smoorkleptrigger — De inrichting in de achterste
hendel die gebruikt wordt om het toerental van
de motor te regelen.

Tweetakt brandstof — brandstof die een
smeermiddel voor tweetaktmotoren bevat.
Wordt gemaakt door tweetaktolie te mengen
met.

Watersproeier — besproeit constant de stenen of
metselwerkoppervlakte tijdens het snijden, om
de blootstelling aan stof te beperken en om de
schijf af te koelen.

Schijfbescherming — Een schijfbescherming
die bedoeld is om de operator te beschermen
tegen schijfcontact en projecteert puin van de
operator weg.

Schijfsnelheid —de snelheid (t/min) van de as
(spil) waarop de slijpschijf gemonteerd is.

Schijfsnelheidklasse —de snelheid geprint op
het etiket van de schijf door de fabrikant is de
maximum toegelaten schijfsnelheid.

Schijfdruk — De kracht van de schijf tegen het
werkstuk, gevoeld door de operator als een duw
van de steenzaagmachine.
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Veilig

Afstellen van de
schijfbescherming

Vergrendelkop

heidsinstructies bij het werken

Lees de bedieningshandleiding van deze steenzaagmachine zorgvuldig. Zorg
ervoor dat u begrijpt hoe deze steenzaagmachine werkt voordat u ze gaat
gebruiken.

Stel een trainingsprogramma op voor de operators van de steenzaagmachine.
Gebruik veilige schoenen, nauw aanpassende kledij en een veiligheidsbril.

Draag oog-, oor- en gelaatsbescherming .Gebruik ballistische kappen of broek
indien nodig. Kledij van onbrandbaar en onsmeltbaar materiaal moet worden
gedragen door de noodploeg die wordt blootgesteld aan viammen of grote hitte.

Wees voorzichtig tijdens het werken met benzine. Zet de doppen van de
benzinetanks stevig vast op zowel de benzinetank als op de tank van de
steenzaagmachine, houd een afstand aan van tenminste 3 m van de plaats van
brandstof bijvullen en zorg ervoor dat de brandstof niet uit de brandstoftankdop
of uit het brandstofsysteem lekt alvorens de motor te starten. Vermijd ontsteking
van vonken.

A GEVAAR
Na het bijvullen zet u de brandstofdop stevig terug en kijkt u of
er geen lekken zijn. In geval van een brandstoflek repareert u dit
vooraleer te beginnen werken vermits er brandgevaar is.

A\ WAARSCHUWING
Laat de motor niet binnen draaien, of daar waar een slechte
verluchting is. Motordampen bevatten het dodelijke koolmonoxide.

BELANGRIJK

® Controleren voor elk gebruik.

® Na het bijtanken zorgt u ervoor dat de brandstof niet lek of uit de
brandstofleiding, de brandstof pakking of de brandstofdop loopt.

® In geval van een lek van brandstof of afscheiding is er brandgevaar. Zet
onmiddellijk het gebruik van de machine stil en vraag uw dealer om een
inspectie of vervanging.

® Het is niet toegelaten bij te tanken boven schouderniveau van de
brandstoftank.

Gebruik deze benzinemotor-aangedreven steenzaagmachine enkel op goed
geventileerde plaatsen.

Sla de unit niet op met benzine in de tank, omdat bij een lek er brand kan
ontstaan.

Veroorzaak geen vonken in een zone met ontvlambare materialen.

Start de steenzaagmachine op de grond waarbij de verspaanschijf volledig vrij
is. Start de steenzaagmachine niet van de grond af of start ze niet wanneer de
schijf gehinderd wordt door de grond of door een ander voorwerp.

Laat overige personen niet dichterbij komen dan 9 m wanneer u de
steenzaagmachine start of met het snijden begint. Zorg ervoor dat de
omstaanders oor- en oogbescherming dragen. Begin niet te verspanen tenzij u
veilige schoenen draagt en de zone vrij is.

Laat niet iemand het werkstuk vasthouden terwijl u verspaant.

Regel de schijfbescherming af op een stand waarin de spaanders en

resten van de schijf van u worden weggeworpen. De schijfbescherming

kan worden aangepast door de vergrendelknop te lossen. Nadat de

positie van de schijfbescherming werd gekozen, bevestigt u hem door de
vergrendelknop stevig vast te zetten. Niet werken met de machine wanneer de
schijfbescherming beschadigd is, ontbreekt op de unit, verkeerd geplaatst is of
niet kan worden vergrendeld in de juiste positie.
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Blijf links van de
verspaanlijn

Geen zijdelingse

druk uitoefenen
op de schijf

De schijf op
beschadiging
controleren

Houd de steenzaagmachine met beide handen vast, de rechterhand op
de achterste hendel en de linkerhand op de hendel vooraan terwijl de
motor draait. Gebruik een stevige grip met de duimen en de vingers rond
de hendels van de steenzaagmachine. Met deze stevige grip kunt u de
steenzaagmachine onder controle houden als ze naar u toe terugslaat of
de machine door de kracht van het draaiende wiel van u vandaan geduwd
wordt. Bedien de steenzaagmachine nooit met één hand.

Blijf links van de steenzaagmachine zodat er geen lichaamsdeel in de
lijn van de draaiende schijf ligt. Houd alle lichaamsdelen van uw lichaam
verwijderd van de verspaanschijf wanneer de motor draait.

Voer het verspanen uit op een hoog regime. Verspanen op een lagere
snelheid dan de volle snelheid kan de koppeling beschadigen omdat

ze kan slippen. Versnellen van trage naar volle snelheid terwijl de schijf
verspaancontact heeft kan een stevige duw of stootreactie veroorzaken,
hetgeen tot controleverlies kan leiden.

Het duurt een zekere tijd voordat de schijf stopt nadat de koppelingtrigger
werd losgelaten. Wacht totdat het draaien gestopt is voordat u de grip op de
hendels van de steenzaagmachine loslaat. Zet de motor steeds af voordat u
de steenzaagmachine neerzet.

Draag de steenzaagmachine steeds met de motor stopgezet en met de
hete uitlaatdemper van uw lichaam vandaan. Raak een hete knaldemper of
cilinder niet aan.

Verwijder de schijf van de steenzaagmachine voordat u ze transporteert of
opslaat. Sla de schijven correct op om schade te vermijden door een oneven
druk, vocht en extreme temperaturen.

Slijp niet met de zijkanten van een slijpschijf of oefen tijdens het verspanen
geen zijdelingse druk op de schijf uit. Houd de steenzaagmachine niet
scheef en laat ze niet uit de snede springen.

Gebruik nieuwe, goedgekeurde schijven met een correcte diameter, dikte en
montagegatafmetingen. De schijfvioeiblokken en de montageflenzen moeten
in goede staat zijn en de montagebouten moeten met de juiste torsie worden
vastgezet.

Controleer de schijf zorgvuldig op scheuren, beschadigde zijkanten en
kromtrekken voor het gebruik. Gebruik geen schijven die gevallen zijn.

Alle aanpassing- en onderhoudsitems van deze bedieningshandleiding
moeten indien nodig worden gebruikt en mogen worden uitgevoerd door
de eigenaar van de steenzaagmachine. Alle vereiste items of onderhoud of
regelingen die niet in deze handleiding voorkomen, mogen enkel worden
uitgevoerd door een gekwalificeerde HITACHI-dealer.

Te hoge snelheid van de motor of een verkeerde maat riemschijven voor de
riemtransmissie kan aanleiding geven tot gevaarlijke hoge snelheden van de
schijf. Installeer enkel de juiste diameter riemschijven in de riemtransmissie.
De ongeladen maximum motorsnelheid wordt gecontroleerd door een
trilingsgevoelige regelaar. Controleer de snelheid met een tachymeter of
neem contact op met uw HITACHI-dealer wanneer u denkt dat de regelaar
niet correct werkt.
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Voorbereiding voor Gebruik

Beschermingsuitrusting

A WAARSCHUWING

De gebruikers van een steenzaagmachine
lopen het risico zich te verwonden als de
steenzaagmachine onjuist wordt gebruikt
en/of de veiligheidsvoorschriften niet worden
gevolgd. Draag tijdens het gebruik van de
steenzaagmachine beschermende kleding en
veiligheidsuitrusting.

Harde helm

Oorbescherming

Bril (Z 87)

Stofmasker of
ademhalingstoestel

Nauw aansluitende
beschermingskledij £

Antislip handschoenen
voor zwaar werk

Kappen of hoge laarzen
voor bescherming tegen

splinters

Schoenen met
antislipzolen voor zwaar
werk

De bescherming van derden

Geen omstaanders!

® U moet een beschermbril dragen die een CE-
merkteken heeft of de laatste ANSI-norm (Z 87
werd in de bril gestempeld). Deze bril moet ook
worden gedragen onder een gelaatsscherm
indien dit wordt gebruikt. Er moet een
gelaatsscherm worden gedragen wanneer er
gevaar op rondvliegend puin is.

® Er moet een oorbescherming worden gedragen
(zie “"GEVAAR” pagina 112)

® Draag een ademhalingsmasker of een

stofmasker tijdens het snijden van beton, steen,

baksteen of andere materialen waarbij fijn
stof wordt aangemaakt tijdens het versnijden.
Gebruik een watersproeier om het stof te
beperken.

® De kledij moet worden gemaakt van een stof
met natuurlijke vezels die geen vuur vatten en
niet smelten. De kledij moet zoveel mogelijk
huid bedekken. De kledij moet vrije beweging
mogelijk maken maar mag niet te los zijn of
doorhangen. Draag geen snoeren of juwelen.

® Draag schoenen voor zwaar werk met
antislipzolen. De schoenen moeten hoog
genoeg komen om de huid te beschermen of u
moet hiervoor kappen dragen.

® Draag anti-slip handschoenen voor zwaar
werk om uw grip op de hendels van de
steenzaagmachine te vergroten. De

handschoenen beperken ook de overdracht van

de trillingen van de machine naar uw handen.

Toekijkers, kinderen en collega’s moeten worden
gewaarschuwd dat ze tijdens het gebruik van de
steenzaagmachine niet dichterbij dan 9 m mogen

komen. Schakel de machine onmiddellijk uit indien

iemand dichterbij u komt dan 9 m. Personen

die werken in de buurt van u moeten dezelfde
beschermende uitrusting dragen als de operator
van de steenzaagmachine indien het gevaar
bestaat van rondvliegende deeltjes.
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Fysische omstandigheden

Uw beoordelingsvermogen en/of behendigheid
kunnen worden aangetast wanneer u ziek bent of
alcohol of andere stoffen ingenomen hebt waarvan
geweten is dat ze de manier waarop u normaal
functioneert aantasten. Werk alleen wanneer u
gezond naar geest en lichaam bent.

A WAARSCHUWING
Voorzorgsmaatregelen Tegen Trillingen en
kou

Het is geweten dat de aandoening het
syndroom van Raynaud genoemd die de
vingers van bepaalde individuen aantast
naar voor komt bij blootstelling aan koude
en trillingen.

Daarom werden er op uw HITACHI
steenzaagmachine schokdempers
gemonteerd om de intensiteit van de
trillingen te beperken die via de hendels
worden overgebracht. De blootstelling
aan koude en trillingen kan tintelingen

en een brandend gevoel veroorzaken,
gevolgd door een verlies van kleur en
verdoving van de vingers van de persoon.
We bevelen ten zeerste aan dat u volgende
voorzorgsmaatregelen neemt omdat de
minimum blootstelling die de aandoening
veroorzaakt ongekend is.

® Houd uw lichaam warm, vooral hoofd, nek,
voeten en enkels, en handen en polsen.

® Houd de bloedcirculatie gaande door
stevige armoefeningen te doen tijdens de
frequente werkonderbrekingen, en rook
niet.

® Beperk het aantal uren dat u met de
steenzaagmachine werkt. Probeer een
deel van elke werkdag op te vullen
met werkzaamheden waarvoor het
gebruik van deze steenzaagmachine
of overig mechanisch aangedreven
handgereedschap niet vereist is.

@ Indien u zich ongemakkelijk voelt, de
vingers rood worden of opzwellen,
gevolgd door wit worden en
gevoelloosheid, raadpleeg dan uw huisarts
voordat u uzelf verder blootstelt aan kou
en trillingen.
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Types en toepassingen van de slijpschijven
Verstevigde schijven van HITACHI

De schijven van HITACHI krijgen een etiket voor het type materialen dat ze kunnen snijden. De
hieronder geidentificeerde schijven en andere types zijn beschikbaar bij de HITACHI-dealer.

Gelabelde . . Droog of met
. Voornaamste toepassing | Andere toepassingen .
toepassing watersproeier
Algemeen gebruik zacht en | Aluminium en zachte Droog
Metaal roestvrij staal: re-bar, leiding | messing. Snijdt niet-
en structureel staal metalen niet erg goed
Ductiel of gietijzer en Alles behalve erg harde | Droog. Snijdt niet goed
Ductiel leidingen met betonnen metalen wanneer nat
bekleding
. Warmtebehandeld, gehard Niet voor niet-metalen | Droog
Railsporen
en gelegeerd staal
Alle metselwerk, betonnen Niet voor metalen Constante
Metselwerk en stenen producten en waterbesproeiing of
asfalt droog
. , Rotsen, blok, steen, leien Niet voor metalen of Droog
Diamantschijf
gewapend beton

Classificatie van de schijfsnelheid

De snelheidsclassificatie geprint op de verstevigde schijven kan gaan van
4000 tot 4400 t/min. Dit is de minimum toegelaten snelheidskwalificatie voor
deze unit. Schijven met een nominale snelheid van minder dan 4400 t/min
mogen niet op deze steenzaagmachine worden gebruikt.

Lees het label op de
schijf

Maximum toegelaten schijfsnelheid
De schijf draait op dezelfde snelheid als de as waarop ze werd gemonteerd.
De schijf mag nooit sneller dan 4400 t/min kunnen draaien wanneer de
schijfsnelheid werd gekwalificeerd als 4400 t/min.(Zie “Motorsnelheid en
Schijfsnelheid” hieronder).

Motorsnelheid en schijfsnelheid
De reductieverhouding van de motoraandrijfriem naar de grote aandrijfriem
is ongeveer 2,3 tot 1.

De unit heeft een regelaarsysteem dat werd ontworpen om de hoge snelheid
van de motor te regelen zonder lading, binnen de 500 t/min en de 9500 t/
min, waarbij de schijfsnelheid moet liggen tussen 3930 en 4370 t/min — veilig
binnen de 4400 t/min limiet. Wanneer de motor deze snelheidsbeperking
overschrijdt, brengt hem naar de dichts bijgelegen HITACHI-dealer voor
onderhoud.

Motoraandrijvingsriem:
9500 t/min +/- 500 t/min
=tussen 3930 en
4370 t+min
Schijfsnelheid
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Schijfvioeiblokken en montageflenzen
Vloeiblok 108 mm

— -

De vloeiblokken voor de schijven vastgemaakt aan
beide zijden of verstevigde schijven zijn kussens
die de druk van de montageflenzen gelijkmatig
verdelen en beschermen tegen slijtage door

het slippen tussen de schijf en de flenzen.De
vloeiblokken hebben een diameter van 108 mm.
Zorg ervoor dat de vloeiblokken niet uitgehold of
diep gekrast raken en dat er zich geen vreemd
lichaam op bevindt tijdens de montage van de
schijf.

) 355 mm ‘E Zie schema
Schijfafmetingen
Schijfdiameter Diameter montagegat Dikte
Slijpschijf: 355 mm (22 mngngrgdapter) 4 mm
Diamantschijf: 355 mm (22 mm2?n$r2dapter) 3 mm

Noodtoepassingen

A WAARSCHUWING
@ Slijp niet met een afgesleten schijf of zet
geen druk op de zijkanten.

® Monteer de schijf niet wanneer de
vloeiblokken beschadigd zijn. Doe het
kusseneffect niet teniet door de bouten
te vast te zetten. Nooit vastzetten terwijl
uw gewicht wordt toegepast, dit kan de
bedrading doen breken. De correcte torsie
is 20 Nem (200 kgfecm).

® Controleer de schijf zorgvuldig voor het
gebruik. Gebruik de schijf niet wanneer
ze kromgetrokken, vochtig, gebroken,
vershnipperd is of de snijviakken
verkleuringen door verhitting vertonen.

® Een gevallen schijf mag niet worden
vertrouwd. Verwijder een gevallen schijf.

Ringtest van de schijven

uitgevoerd.

0 | 950

S maken een doffe “klap”.
i > “Klop” hier

ke

450—ﬁ;

De steenzaagmachine kan worden toegepast bij
brandbestrijding en reddingswerk. Dit apparaat
echter kan vonken veroorzaken en mag niet
worden gebruikt in een explosieve atmosfeer of op
plaatsen waar brand zou kunnen ontstaan.

Breuken of defecten aan een schijf zijn niet steeds zichtbaar. Om te
helpen detecteren of een schijf in orde in voor gebruik, moet een “ringtest”
onmiddellijk voor de montage van alle nieuwe of gebruikte schijven worden

Steek uw vinger in het monteergat om de schijf te ondersteunen. Gebruik
een niet-metalen hendel van een klein werktuig of een klein stukje hout om
lichtjes te kloppen (niet te slaan) op de schijf, op de plaatsen getoond door
de tekening. Klop niet op de zijkant van de schijf. Schijven zonder breuken
maken een klinkend geluid, schijven met breuken of verborgen breuken

BELANGRIJK

Wanneer een met de “ring geteste” schijf vuil is
of vochtig of er werd op geklopt op de verticale
middellijn, kan het resulterend geluid gedempt

en niet betrouwbaar zijn.
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Feiten over de slijpschijf

Lees steeds het label op de schijf. Wanneer de schijf niet goed snijdt, kan
het gaan om het verkeerde type materiaal. Het forceren om te snijden kan
leiden tot het uiteenspatten van de schijf en ernstige verwonding van de
operator.

A WAARSCHUWING

Slijp niet met een afgesleten schijf of zet geen druk op de zijkanten.

Gebruik enkel HITACHI verstevigde schijven of schijven die werden
goedgekeurd voor deze steenzaagmachine door HITACHI. Schijven
die te dik zijn of niet goed op de as passen, kunnen uiteenspatten en
ernstige kwetsuren veroorzaken. Dit geldt ook voor schijven met een
lage snelheidsklassificatie of gebroken, gebogen, niet ronde of aan
de rand beschadigde schijven.

Een schijf kan een grote snijddruk verdragen zolang de druk recht wordt
uitgeoefend en niet op de zijkanten van de schijf. Dit is waarom u altijd in
een rechte lijn moet snijden en moet voorkomen dat de steenzaagmachine
tijdens het snijden scheef wordt gehouden of heen en weer wordt bewogen.

Geen zijdelingse
druk op de schijf
uitoefenen

Steenzaagmachines die gebruikt worden voor geforceerde insnijding
moeten met nieuwe schijven worden uitgerust voor elk gebruik. Wanneer de
gebruikte schijven de ringtest (pagina 108) goed doorstaan en de inspectie
afsluiten, mogen ze worden gebruikt bij de opleiding van noodtroepen.

Behandelen en opslag van de schijven

Kijk elke schijf na op afwijkingen, breuken en afgebroken randen voordat ze
op de steenzaagmachine worden gemonteerd.

Schijven met afwijkingen snijden niet goed en kunnen op het punt staan

te breken. Sla steeds uw schijven plat op een gladde, vlakke en droge
oppervlakte. Bij het stapelen van meerdere schijven, een karton of papieren
afstandhouders ertussen plaatsen als een kussen.

Vocht en hitte kunnen schade aan de schijf veroorzaken. Laat schijven
niet in de zon liggen of stel ze niet bloot aan hoge temperaturen. Houd

de schijven steeds droog en sla ze op in een zone met lage vochtigheid

en matige temperaturen. De bescherming tegen vocht is van toepassing
tijdens het snijden met waterbesproeiing. Om te vermijden dat er water
doordringt in de schijf brengt u de schijf op snijsnelheid voordat het water
wordt opengezet en houdt u de schijfsnelheid nog 10 seconden aan na het
afsluiten van het water.
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Hoe de schijf installeren?

Breng de staaf aan.

Draai de aandrijfas tot de opening in de grote riemschijf en de staaf uitgelijnd
zijn.

Draai de monteerbout van de schijf los met de 17 mm naafbus of met uw
vingers.

Verwijder de schijfbout, de O-ringen en de buitenste flens, laat de
binnenflens ter plaatse.

Monteer de schijf op de as tussen de twee flenzen.

Installeer de platte ring, de vergrendelring en de schijfbout.

Zet de bout stevig vast.

A WAARSCHUWING
® Vooraleer de flenzen vast te zetten, gaat u na of ze correct zitten
Gat van de grote en niet werden opgeslagen op de monteer- of boutbedradingen.
riemschijf Zet de bouten niet zodanig vast dat ze het kussen geleverd met de
schijfvioeiblokken vernietigen. Nooit vastzetten terwijl het gewicht
wordt aangebracht, zo kan de draad breken. Niet meer vastzetten
dan 20 Nem (200 kgfecm).
® De binnen- en buitenflenzen zijn niet onderling verwisselbaar.
De posities omkeren kan schade aan de schijf veroorzaken en ze
vergrendelen.

OPMERKING

De arm kan worden verwijderd en opnieuw gemonteerd met de schijf op
de buitenkant van de arm zoals vereist voor bepaalde procedures. Zie
pagina 116 voor details.

Naafbus 17x19 mm

Verwijder schijfbout,
ringen en duitenste
flens

binnenflens

Arm buitenflens
Platte ring
Schijfbout
R
F [Uj Vergrendelring

Schijf met vioeiblokken

Eh

22 m adapter

Shijschijf

N

Vastzetten

)
{

N

x=:

< |==
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Werking

Tweetaktbrandstof

® Brandstof is een mengsel van gewone benzine en een luchtgekoelde tweetakt motorolie van een
gekend merk. Minimum 89 octaan ongelode benzine is aanbevolen. Gebruik geen brandstof die
methylalcohol of meer dan 10% ethylalcohol bevat.
® Aanbevolen mengverhouding; 50:1 (2%) voor ISO-L-EGD Standaard (ISO/CD 13738), JASO FC, FD
classificatie.
- Meng niet rechtstreeks in de brandstoftank van de motor.
- Vermijd lekken van benzine of olie. Lekken moeten onmiddellijk worden opgeveegd.
- Behandel benzine zorgvuldig, hij is erg brandbaar.
- Sla de brandstof steeds op in een goedgekeurd reservoir.
. Giet 1/2 van de benzine in een veilig reservoir.
. Voeg olie aan de benzine toe en meng ze.
. Voeg de overblijvende benzine toe en meng nogmaals.
. Breng de brandstoftankdop aan en veeg gemorste brandstof van de steenzaagmachine, het reservoir
en de omgeving.

A OON =

BELANGRIJK

Meng de benzine niet in de benzinetank van de motor.

Starten en stoppen

Veilige starttechnieken

Zet de steenzaagmachine op een vlakke ondergrond met de schijf of het verspaanblad vrij. Neem de
hendel vooraan vast met de linkerhand en houd de hendel achteraan naar beneden met de teen van uw
schoen. Nooit de steenzaagmachine van de grond af starten.

A WAARSCHUWING
De schijf zal draaien wanneer de motor wordt gestart op de gesloten
smoorklepinstelling. Houd de snijschijf vrij.

BELANGRIJK

@ Kijk de unit na op losse moeren, bouten en schroeven voor het starten.

® Verwijder het puin uit de werkzone voor het starten.

® Houd de unit steeds stevig vast.

® \Wanneer u aan het starttouw trekt, trekt u met korte stoten, 1/2 of 2/3e
van de touwlengte

® Vermijd dat de startergrip terugslaat tegen de behuizing.

Starten van de koude motor 1. Trek de choke helemaal uit
2. Beweeg de ontstekingsschakelaar op de “RUN”-
4 stand
Trek aan de startergrip 3. De smoorkleptrigger en de lockout indrukken
2 en ingedrukt houden terwijl u de grendelknop

1 laten
Trek de choke uit I\I 4. Startmotor. Trek kordaat aan de startergrip,
maar slechts 1/2 tot 2/3e van zijn volledige

en de veerslotknop
indrukken en de
trigger loslaten

een beetje uittrekken tot de motor erg warm
wordt. Maar werk niet terwijl de choke uit staat.
6. Druk de trigger in en laat hem los wanneer de

Om de smoorklep

te lossen, de trigger

samendrukken en

loslaten motor draait. U heeft nu controle over de trigger
van de smoorsnelheid.
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Zet de schakelaar op “RUN” indrukt om de smoorknop voor het starten los te

3 lengte. Het touw tot op het einde trekken kan de
De smoorkleptrigger starter beschadigen.
en de lockout 5. Duw de choke in wanneer de motor de eerste
hendel indrukken en maal aanslaat en probeer te starten tot de motor
ingedrukt houden start en draait. Bij koud weer moet u de choke



Stilleggen van de motor

Verschuif de ontstekingsschakelaar naar de “STOP”-positie. Houd de schijf
vrij tot alle bewegingen stoppen.

Wanneer de motor niet stopt, trekt u de chokecontroleknop volledig uit om
de motor stil te leggen. De gechokede motor zal vertragen tot ze stilligt. Zorg
ervoor dat de schijf vrij is tot alle bewegingen stoppen.

A WAARSCHUWINGEN
Terwijl de trigger vergrendeld is, zal de schijf draaien van zodra de
motor start. Houd de schijf vrij.

De schijf zal nog een tijdje draaien nadat de trigger werd gelost.
Houd de schijf vrij tot alle beweging is gestopt.

Herstarten van een warme motor

Wanneer de motor warm is door te werken, zet u de ontstekingsschakelaar
op “RUN”". Druk de chokecontroleknop helemaal in. Probeer de motor
stationair te doen draaien door gas te geven zonder het te sluiten. Indien dit
niet werkt, probeer nogmaals met de smoorklep gesloten. Het kan nodig zijn
te choken wanneer de motor afgekoeld is. Om overchoking en verzuipen

te vermijden probeert u steeds eerst een warme motor te starten zonder te
choken.

Na het starten van de motor

1. Druk de trigger samen en laat hem los om het te openen en de smoorklep
te controleren.

2. Laat de motor opwarmen tot de werktemperatuur voordat u gaat snijden.

3. Neem de snijhouding aan de linkerzijde van de steenzaagmachine aan.
Ga nooit achter de steenzaagmachine staan. Houd de steenzaagmachine
stevig met beide handen vast. Geef gas tot aan de snijsnelheid en breng
de schijf voorzichtig in contact met het werkstuk.

Het snijden van asfalt, teer en verstevigde materialen

Oude, koude en verharde asfaltbestrating kunnen worden gesneden met
een metselwerkschijf met goede resultaten en er zijn weinig problemen met
een met teer bedekte schijf. Verse asfalt en beteerde oppervlakken kunnen
de schijf volplakken en het snijden vertragen. Bepaalde teer- of met hars
geimpregneerde materialen kunnen ook problemen van deze aard stellen.

Metselwerk dat metalen versteviging bevat wordt het best gesneden met
een metselwerkschijf die beter door gehard staal kan snijden dan een schijf
ontworpen voor metaal het metselwerk kan snijden. Verwacht u aan een
slijtage die sneller dan normaal gaat.

A GEVAAR
® Breng de steenzaagmachine niet hoger dan borsthoogte, omdat de
steenzaagmachine moeilijk onder controle kan worden gehouden
wanneer deze hoog wordt opgetild en omdat dan stof of vonken
op u kunnen vallen.

® Draag oorbescherming. Zonder deze riskeert u gehoorverlies,
vooral daar waar terugslag- of geluidsgolven in de nabije
omgeving het lawaai vergroten.

® Neem geen moeilijke of gevaarlijke werkhoudingen aan.
Zoek een stevige ondergrond voor beide voeten en houd de
steenzaagmachine altijd stevig met beide handen vast.

® Wanneer de schijf het werkstuk raakt, zal de beweging een
voorwaartse kracht uitoefenen. U moet klaarstaan om deze onder

controle te houden. Houd de omstaanders uit de weg.
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Snijdtechniek

De hoofddoelstellingen zijn oververhitting van de

A GEVAAR schijf vermijden en vermijden dat ze vastloopt of op
Snijd niet met het gedeelte van de schijf dat een of andere manier strop zit of onder druk komt
te staan.

loopt net onder de horizontale lijn tot net
boven de middellijn bovenaan. Dit is het
contactgebied waarbij de kans het grootst is
dat de steenzaagmachine omhoog springt en
naar achteren naar u toe terugslaat.

® Regel de positie van de schijfbescherming
zodanig af dat de ontlading van u weg gebeurt.

® Bereid enkel rechte versnijdingen voor. Maak
gebruik van een snijlijn om lange versnijdingen te
markeren en volg de gemarkeerde lijn zorgvuldig.

® Neem een evenwichtige, comfortabele
houding aan aan de linkerkant van de
steenzaagmachine. Houd de steenzaagmachine
stevig met beide handen vast.

® Geef gas tot aan de snijsnelheid voordat u de

Gevaarlijke schijf contact met het werkstuk laat maken. De

terugslagzone steenzaagmachine kan naar voren schieten en
controleverlies veroorzaken als de schijf tijdens
het gas geven in contact is met het werkstuk.
Laat voorzichtig de snijkant van de schijf contact
maken met het werkstuk. De schijf niet in het
werkstuk duwen of er in laten springen. Houd
de steenzaagmachine stevig vast. Houd de
machine niet scheef en laat deze niet heen en
weer bewegen.

@ Laat de schijf niet op één plaats stoppen, maar
houd ze in beweging — in één richting of heen
en terug, langsheen de snijlijn. Snijden op één
plaats veroorzaakt opgebouwde hitte die de
schijf kan beschadigen of dof maken. Te grote
shijdruk veroorzaakt eveneens oververhitting.

@ Snijd zo vlak en recht als u kunt. Indien u in een
boog snijdt, zal de schijf beginnen vast te lopen
naarmate de snede dieper wordt.

® Ga meerdere malen over de groef die u gestart
bent tot de snede volledig is.

® Bij het snijden gedurende langere tijd achtereen,
de steenzaagmachine vaker uit de snede
verwijderen om de schijf te laten afkoelen.

® Oefen nooit zijdelingse druk uit op de schijf
van de steenzaagmachine, snijd nooit met de
zijkant ervan en gebruik de schijf niet voor het
wegruimen van slijpsel.

® Bij het snijden van een buis met een grote
diameter, snijdt u 360 graden rond en probeert
u niet ze door te snijden. Wanneer een groot
segment van de schijf breekt, kan het zijn dat de

Houd de schijf
in deweging

Snijd in ee
rechte lijn

\i@ schijf vastloopt en losspringt tegen hoge snelheid.
De steenzaagmachine @ Vooraleer materialen te snijden die niet worden
zit scheef klem in de ondersteund over hun volledige lengte, voorziet u
snede steun om vastlopen te vermijden. Vergeet ook niet

dat het bovenste gedeelte op de schijf zal gaan
vastzitten wanneer een buis in twee wordt gesneden.

OPMERKING

Steeds snijden met volledige smoring. Werken
Probeer de schijf niet op één met onvolledige smoring kan de koppeling
plaats te laten doorbreken beschadigen doordat hij zal oververhitten tijdens
het slippen.
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Problemen tijdens het snijden oplossen

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

De schijf stopt wanneer
de snijdruk wordt
toegepast.

1. te hard drukken
2. zit vast in gedeukte snee
3. zit vast in gesloten snee

4. losse Rib-Ace-riem

1. Verlicht de snijdruk

2. Maak en volg een rechte lijn

3. Ondersteun het materiaal zodat de
versnijding open wordt

4. Verhoog de riemspanning

De riem slipt en kan niet
correct onder spanning
worden gebracht

Riem te erg versleten.

Vervang de Rib-Ace-riem.

Slecht snijden — schijf
ontkleurd op de buitenste
zones

Hitteschade.

Vervang de schijf.
snijd niet lang op één plaats.
waterbesproeiing indien nodig.

Problemen met de motor oplossen

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

De motor start niet

1. Er is geen brandstof.

2. De schakelaar is niet
ingeduwd.

3. De motor is verzopen.

4. De brandstoffilter is vuil.

5. De luchtffilter is
geblokkeerd.

6. De vonkenplug is smerig
of gebarsten.

7. De ontstekingsmagneet
of bedrading van de
vonkenplug zijn gebrekkig.

1. Vul de benzinetank.
2. Zet de schakelaar op de “RUN”-positie.

3. Verwijder de vonkenplug. Zet de
schakelaar uit en doe de motor draaien
om de brandstof te verdrijven. Breng een
droge, propere plug met de correcte gaten
aan.

4. Plaats een propere benzinefilter. Controleer
of de benzinetoevoerleiding niet lekt of
verstopt zit. Reinig het benzinereservoir.

5. Maak het luchtfilterelement schoon of
vervang het.

6. Vervang de plug.

7. Neem contact op met de dichtste HITACHI-
dealer.

De motor start moeilijk

1. Zie redenen onder “start
niet”.

2. Water in benzine of
benzine is ranzig of zuur
geworden.

3. De motor krijgt niet
het juiste benzine/
luchtmengsel.

4. Carburator niet goed
afgesteld.

—

. Zie de oplossingen hierboven.

2. Vul het reservoir met een proper, vers
brandstofmengsel.

3. Indien overgechoked en verzopen,
verwijdert u de plug en start u de motor
vooraleer een droge, propere plug aan te
brengen. Indien niet voldoende gechoked,
stelt u de bedieningen correct in voor het
starten.

4. Zie “carburatorinstellingen” of vraag een
bevoegde dealer voor de instellingen.
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Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

De motor pruttelt

. Vuil in de carburator of de

brandstofleiding.

. Carburator niet goed

afgesteld.

. Zwakke of onderbroken

vonk.

3.

. Neem contact op met de dichtste

onderhoudsdealer.

. Stel af of vraag de tussenkomst van de

dealer.
Contacteer de dichtste bevoegde
onderhoudsdealer.

De motor is oververhit
en/of loopt vast:
onder snijdlast

. Niet genoeg olie.

. Luchtdoorgangen rond

cilinder verstopt.

. De hoofdinstelling van

de carburator werd op
“weinig” afgesteld.

2.

. Gebruik de juiste hoeveelheid olie voor het

brandstofmengsel.

Reinig het luchtinlaatrooster op de
starterzijde, vliegwiel, cilinderleidingen en
de omgeving.

. Zie “carburatorafstelling” of vraag een

bevoegde dealer voor de instellingen.
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Onderhoud en afstellingen

Vervangen en afstellen van de Rib Ace-riem

1. Zet de ontstekingsschakelaar op de “STOP”-
positie.

2. Verwijder de riemspanning (met 13 mm
moersleutel) door de nok tegen wijzerszin te

draaien.
(AN s Grote
) = Nok ~riemschijf (B) 3. Vverwijder het armdeksel achteraan en vooraan
Kleine r - (bewaar de zeven schroeven)
riemschijf (A \ 4. Gebruik de 13 mm moersleutel om de
\&d armmonteermoeren ietsjes te lossen.
Armdeksel achteraan =~ Armdeksel vooraan 5. Duw de arm in de richting van de kleine

riemschijf. Duw de riem van de riemschijf op

Lo ‘ /ﬁécr::chijf (B) punt (B) en schuif een nieuwe riem over de
/@\ §~ \ J // - kleine riemschijf. Op punt (A) begint de riem
Kleine ‘_—? < : - over de rand en op de grote riemschijf.
riemschijf(A) £~ L.~ Za\
O 3
Rib Ace-riem \
BANDO 6PJ887
Lijn 6. Installeer de deksels terug. Draai de
| drukafregelnok in wijzerszin tot de rand van de
F pijl in het kijkglas de lijn bereikt (Zie tekening).

7. Hef de bovenkant van de arm een paar keer

Pijl—] lichties op en neer. Zo wordt de spanning
— automatisch ingesteld.
Kijkvenster 8. Zet de armmonteerschroeven volledig vast.

Hermonteren van de arm voor viakzagen

Wanneer het nodig is te snijden in de nabijheid van een hindernis, draait

u de arm om en hermonteert u hem zodanig dat hij zich aan de buitenkant

bevindt.

1. Zie “Rib Ace-riem Vervanging en afstelling” om de riem te verwijderen.
Hier verwijdert u de armmonteerschroeven, de lange plaat.

2. Gebruik de verwijderde delen in stap 1 om de arm te hermonteren — deze
keer in de omgekeerde positie.( Hier is de richting van de schijfrotatie het
omgekeerde van de pijl)

Armmonteerschroeven 3. Duw de schijfbescherming en de arm door de lus van de Rib Ace-riem.
Volg de montage-instructies om de Rib Ace-riem te monteren en de
spanning aan te brengen.

4. Herinstalleer alle voordien verwijderde onderdelen en zet de riem onder
spanning.
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Luchtfilter

Vleugelmoer

Luchtreini-
gerdeksel

Schuimvoorfilter
Geplooide
hoofdfilter
Nylon touwfilter derde filter

Basisplaat luchtreiniger

Men moet verhinderen dat stof van het snijden

in de motor binnendringt. De drie (3) filters in

het luchtreinigingssysteem kunnen dit, als ze
correct worden onderhouden en geinstalleerd. Het
schuim, de eerste filter wanneer droog gebruikt,
moet worden verwijderd en gereinigd telkens de
brandstoftank wordt bijgevuld. Als de schuimfilter
wordt geolied (aanbevolen om de levensduur
van de hoofd (papierfilter te verlengen) wordt
een frequentere reiniging vereist indien er een
opmerkelijke val van het vermogen te wijten aan
een verstopte luchtfilter wordt vastgesteld.

BELANGRIJK

Overtollige olie zal het papier van de (hoofd)filter

vervuilen en zijn levensduur inkorten.

. Sluit de choke (trek de knop uit) vooraleer het deksel van de luchtreiniger
te verwijderen om te vermijden dat puin de carburator binnendringt.

2. Los de vleugelmoer en verwijder het deksel van de luchtreiniger.

. Alvorens de filters te verwijderen reinigt u het opgestapelde stof in de filter
en de basisplaat van de luchtreiniger met een zachte borstel of blaast u
het voorzichtig weg (Gebruik geen perslucht).

. De derde (nylon touw)filter moet enkel worden verwijderd wanneer de
schoonmaak nodig is. Bij de herinstallatie erop letten dat de filterbasis
correct wordt geinstalleerd in de rubberen connector.

. Reinig de schuim (eerste) filter en de nylon (derde) filter met water/
detergentoplossing. Wikkel de schuimfilter in een propere droge doek en
druk uit (Niet wringen) tot de filter droog blijkt.

. Wanneer de schuim (eerste)filter moet worden geolied, dompel hem in
propere 20W of 30W motorolie. Wikkel de filter in een propere droge
doek en druk uit (Niet wringen) tot de filter droog blijkt.

. Reinig de hoofdfilter door de filter voorzichtig tegen een viakke
opperviakte te kloppen. Niet borstelen of het papier natmaken, ruwe
schoonmaakmethodes zullen de filter beschadigen. Zet de monteerbouten
van de hoofdfilter goed vast.

. Controleer alle drie de filters op barsten of scheuren. Vervang een filter
die verstopt of beschadigd is of lijkt na de schoonmaak.
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Vonkenplug

NGK BPMR7A
Vonkenplug

Vervang de brandstoffilter

. Maak de buitenkant van de steenzaagmachine
schoon. Volg de instructies om de luchtreiniger
te demonteren.

. Verwijder de schroeven en neem de basisplaat
van de luchtreiniger weg om de vonkenplug
bloot te leggen. Trek de kap weg en verwijder
de plug.

. De correcte vonkenplug voor deze motor is NGK
BPMR7A. De vuuropening tussen de elektroden
moet worden afgesteld op 0,6 mm — 0,7 mm
voor het gebruik.

. Installeer de vonkenplug. De correcte vastheid
met een koude motor is 15 tot 17 Nem (150 tot
170 kgfecm)

. Heel wat slechte plugs kunnen worden hersteld
door de elektroden over een bloot metaal te
halen of te schrapen, alle afzettingen op de
porseleinen isolatie rond de centrale elektrode
te reinigen, en dan de barsten te dichten.

A WAARSCHUWING
Brandstofdampen zijn uiterst ontvlambaar en
kunnen brand en/of explosies veroorzaken.
Test nooit de vonkenplug door ze in de buurt
van een cilinderplugopening te aarden,
want dit kan leiden tot ernstige persoonlijke
kwetsuren.

Brandstoffilter
Brandstoftankdop

N

(Controleer periodiek)
1.

Laat niet toe dat er stof in de benzinetank
binnendringt.

. Een verstopte filter zal moeilijkheden geven bij
het starten van de motor of abnormaliteiten in de
motorprestaties.

. Trek de benzinefilter uit via de
benzinetoevoerpoort met een stukje staaldraad
of dergelijk.

4. Vervang een vuile filter.

5. Wanneer de binnenkant van de benzinetank vuil

is, spoelt u het reservoir uit met benzine om ze
schoon te maken.

A\ WAARSCHUWING
Controleer de toestand van de vuldop en de
pakking. Zorg ervoor dat de dop goed vastzit
en er geen benzine uitlekt.
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Afstelling van de carburator

Elke unit werd proefgedraaid in de fabriek

Stationair draaien
afstelknop

H: Hogesnelheidsnaald
L: Lagesnelheidsnaald

en de carburator werd ingesteld conform
de uitstootvoorschriften. Bovendien

werd de carburator uitgerust met een

“H” (hogesnelheidsnaald) en een “L”
(lagesnelheidsnaald) naaldafstelbeperkers
die voorkomen dat de afstellingen buiten de
aanvaardbare limieten vallen.

1. Alvorens de carburator af te stellen moeten
de luchtfilter en de knaldemper worden
schoongemaakt of vervangen.

2. Start de motor en laat hem een paar minuten
draaien om hem op de werktemperatuur te
brengen. Choke tweemaal tijdens de opwarming
om lucht uit het brandstofsysteem te laten.

3. Leg de motor stil.

Draai de snelheidsnaald “H” tegen wijzerszin

om te stoppen. Draai de snelheidsnaald “L” tot

halverwege tussen volledig de klok rond en
tegen wijzerszin om te stoppen.
4. Afstelling stationair draaien.

e Start de motor, draai de
snelheidsafstellingsknop “stationair” in
wijzerszin tot de schijf begint te draaien,
daarna draait u de knop in tegenwijzerszin tot
de schijf stopt met draaien. Draai de knop een
bijkomende 1/4e slag uit, in tegenwijzerszin.

A WAARSCHUWING
Snijdaccessoires mogen niet draaien of
bewegen tijdens het stationair draaien van
de unit.

5. Versnel tot volledig smoren gedurende 2-3
seconden om de overtollige brandstof in de
motor te verwijderen, daarna hem stationair
laten draaien.

Versnel de motor tot volledig smoren om

de vlotte overgang van stationair naar hoge
snelheid te controleren.

Indien de motor sputtert, draait u de “L”-naald
tegen wijzerszin 1/8 slag en herhaalt u de
versnelling. Ga verder met de afstelling tot u
vlotte versnellingsresultaten krijgt.

6. Controleer het stationair draaien en reset

indien nodig zoals beschreven in item 4.

Indien er een tachymeter beschikbaar is, dient

stationair draaien te worden ingesteld zoals

gespecificeerd in de gebruikershandleiding.

A\ OPGEPAST
Bij het starten moet de stationaire
afstelsnelheid worden aangepast, niet om de
schijf te doen draaien.
De correcte stationaire snelheid wordt
afgesteld op 2600 tot 2800 t/min. Of 1/4e slag
in tegenwijzerszin vanaf het punt de schijf
met bewegen stopt.
Wanneer er problemen met de carburator
zijn, raadpleegt u uw verdeler of dealer.

119



Propere knaldemper en koelsysteem

Het stof dat ontstaat bij het snijden wordt gezogen
in het koelsysteem door de rotorventilator. Het kan
de koelribben bedekken en de luchtdoorgangen
verstoppen. Tenzij het systeem op tijd wordt
schoongemaakt, zal de motor te heet worden.
Wanneer het koelsysteem wordt gereinigd,
profiteer er dan tegelijkertijd van om de deksels te
verwijderen en kijk ook de knaldemper na.

1. Begin altijd de schoonmaak door de buitenkant van de unit af te blazen of
te wrijven voordat u hem gaat demonteren.

2. Verwijder de delen van de luchtreiniger die nodig zijn om de cilinder bloot
te leggen voor de schoonmaak (Zie tekening pagina 117). Zorg ervoor de
basisplaat van de luchtreiniger schoon te maken wanneer er stof in valt.

3. Verwijder alle stof en vuil uit de doorgangen van het koelsysteem en
schrap de cilinderkoelribben af met bloot metaal.

4. Reinig de vuillagen van de knaldemper en de bouten. Gebruik enkel
onderdelen in goede staat voor de herassemblage.

5. Hermonteer het luchtfilter op de steenzaagmachine.

Koppeling en maximum snelheidscontroles

Koppeling

Het slippen van de koppeling onder een snijdlading is niet het enige wat

kan gebeuren met een koppeling. Een ander probleem kan opduiken tijdens
de afstelling van de carburator voor de correcte stationaire snelheid. De
koppeling kan in de fout gaan indien een afstelling die hoog genoeg is voor
stabiele stationaire snelheid resulteert in een schijfrotatie. Een dergelijke
toestand moet worden gecontroleerd door uw onderhoudsdealer alvorens de
steenzaagmachine verder te gebruiken.

Snelheid

A WAARSCHUWING
Om te verzekeren dat de schijf niet te snel draait, moet de snelheid
van de ladingsloze motor worden aangepast aan een maximum
van 10000 t/min. Gebruik een tachymeter om de snelheid te meten.
Wanneer de motorsnelheid de 10000 t/min overschrijdt, moet u de
unit laten nakijken door uw dichtste HITACHI-dealer voordat u het
toestel verder g_;ebruikt.

Telkens geactiveerd levert de trillingsgevoelige regelaar van de carburator
van de hoge snelheid brandstofcircuit meer brandstof dan de motor

kan verbranden. Bijgevolg moet de motor zichzelf ontdoen van de extra
brandstof en hij vertraagt gedurende het proces. De correcte hoge
snelheidsafstelling (zie pagina 119) van de carburator moet leiden tot een
hoge motorsnelheid, geen lading, werking binnen het gewenste bereik.

Dit bereik is 9500 t/min + 500 t/min dat vereist is voor de correcte schijfas
snelheidsbereik van 3930 — 4370 t/min.
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Opslag na gebruik

A WAARSCHUWING
Niet opslaan in een gesloten ruimte waar
benzinedampen zich kunnen opstapelen of
een open vilam of vonk bereiken.

OPMERKING
Voor toekomstige referenties moet u deze
gebruikershandleiding bijhouden.

® |nspecteer en stel elk onderdeel van de
steenzaagmachine af.
- Reinig elk onderdeel volledig en herstel het
indien nodig.
- Breng een dunne olielaag aan op de metalen
onderdelen om roest te voorkomen.
@ Verwijder de snijdschijf.
® Laat de brandstoftank af, duw traag aan
de starter gedurende een paar keer om de

brandstof uit de carburator af te laten.

@ Giet een kleine hoeveelheid propere motorolie
in de vonkenplugopening, duw aan de starter en
doe de motor starten tot de zuiger het bovenste
dode centrum bereikt.

® Sla de unit op in een grote, stofvrije plaats.

Lozingsprocedure

® |oos de afvalolie conform de lokale
wetgevingen.

® Grote plastic onderdelen die het product
samenstellen, hebben codes die tonen in
welke materialen ze zijn. De codes verwijzen
naar de volgende materialen: stort deze plastic
onderdelen conform de lokale wetgevingen.

Markering Materiaal
>PAB-GF< Nylon 6 — Glasvezel
>PP-GF< Polypropyleen — Glasvezel
>PE-HD< Polyethyleen

GARANTIE

De garantie op het elektrisch gereedschap
van Hitachi is in overeenstemming met de
wettelijke/landspecifieke richtlijnen. Deze
garantie dekt geen defecten of schade als
gevolg van foutief gebruik, misbruik of normale
slijtage. In geval van klachten verzoeken

wij u het elektrisch gereedschap samen

met het GARANTIECERTIFICAAT dat u
achterin deze handleiding aantreft naar een
erkend servicecentrum van Hitachi te sturen.
Indien door de gebruiker de machine wordt

gedemonteerd vervalt de aanspraak op garantie.
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Specificaties

Buitenafmetingen : zonder snijdschijf

Lengte x Breedte x Hoogte mm | 740 x 250 x 385
MGewicht : Zonder de snijdschijf en met een kg 11,5
lege tank
Volume :
Brandstoftank mL (cm?®) | 640
Brandstof (Mengverhouding) Gewone benzine
Benzine met minimum 89 octaan zonder
lood is aanbevolen
Gebruik geen benzine die methylalcohol of
meer dan 10% ethylalcohol bevat.
50:1 (2%) voor ISO-L-EGD
Standaard (ISO/CD 13738), JASO FC, FD
classificatie.
Motor :
Type Luchtgekoelde 2-cycli enkele cilinder
Carburator WALBRO diafragma type met
snelheidsbegrenzer, Binnenventilatiegattype,
Magneet vliegwiel magneet, CDI-systeem
Vonkenplug NGK BPMR7A
Starter Terugslagstarter
Vermogenstransmissie Automatische centrifugale koppeling.
Motorverplaatsing mL (cm3) | 66,8
Maximum asremvermogen kW 3,0
Gekwalificeerde snelheid r/min | 8000
Aanbevolen snelheid met snijdaccessoire r/min 9000
Aanbevolen snelheid stationair draaien r/min | 2700
Smoorcontrole Smoorkleptrigger met smoorklep lockout en
smoorklepslot.
Brandstofverbruik :
Brandstofverbruik bij maximum motorvermogen | kg/h |1,6
Specifiek brandstofverbruik bij maximum g/(kWeh) | 537
motorvermogen
Geluidsniveau : (EN ISO 19432) LWAeq = dB(A) ]98,2
Geluidsvermogenniveau : (EN ISO 19432) LwAeq = | dB(A) |107,2
Gewaarborgd geluidsvermogenniveau :
(2000/14/EC) Lwa = dB(A) 111
Trillingen : verklaarde waarden ay, o =
Hendel vooraan m/s2 8,9
Hendel achteraan m/s2  |8,0
Snijdtoestel :
Riem BANDO 6PJ887
Riemschijfverhouding 2,29 :1
Riemspanner Spring
Snijdschijf mm | 355 x4 x 20
mm | (355 x 4 x 22 met adapter)
Flens buitendiameter mm | 105
Vastzetkoppel schijfbevestiger Nem |20
Maximum snelheidsclassificatie as r/min | 4400

Ander toestel :
Trillingsbeperkingssysteem

Luchtreiniger

Rubberen isolatoren gemonteerd tussen de
motor en de hendels

3-stappentype: schuimfilter, filter met
vloeiblokken in papier en nylon filter

Optie :

Waterkit

* Technische gegevens onderworpen aan wijziging zonder verwittiging.

122




Verklaring “CE” van Conformiteit

De ondergetekende fabrikant:
KIORITZ CORPORATION
7-2 SUEHIROCHO 1-CHOME
OHME; TOKYO 198-8711
JAPAN

verklaart dat de hieronder gespecificeerde nieuwe machine:

STEENZAAGMACHINE

Merk : HITACHI
Type : CM14E

Voldoet aan:

*de vereisten van Machine Richtlijn 98/37/EC(1998)
(gebruik van geharmoniseerde normen EN ISO 19432 : 2006)

*de vereisten van Richtlijn 2004/108/EC
(gebruik van geharmoniseerde normen EN ISO 14982 : 1998 en CISPR 12)

*de vereisten van Richtlijn 2002/88/EC

*de vereisten van Richtlijn 2000/14/EC
Procedure gevolgd voor de beoordeling van conformiteit ANNEX V
Gemeten geluidsvermogenniveau : 108 dB(A)
Gegarandeerd geluidsvermogenniveau : 111 dB(A)

CM14E Serienummer 280001 en hoger

Tokyo,
1 November 2007
Officiéle vertegenwoordiger voor Europa:

KIORITZ CORPORATION Ondememing: Hitachi Power Tools France S.A.S.
Adres: Parc de I'Eglantier 22, rue des Cerisiers Lisses

N4 ( C.E. 1541, 91015, EVRY CEDEX, F

Mr. Takayuki Yamaoka

F. Aiyama, Algemeen directeur
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Introduccion

El modelo HITACHI CM14E es una herramienta
de gasolina de alto rendimiento para ser utilizada
con un disco abrasivo recomendado de 355 x 4 x
20. Hay disponible un mecanismo de inyeccion de
agua para controlar el polvo.

Utilice sdlo ruedas HITACHI u otras ruedas que
tengan unas revoluciones como minimo de 4400
rev./min o revoluciones superiores.

Nunca deje que los nifios utilicen la cortadora.

Este manual contiene informacién sobre el
montaje, utilizacion y mantenimiento de la
cortadora, asi como de las ruedas utilizadas
para la misma. Le recomendamos que lea las
instrucciones detenidamente.

Si este manual no es legible debido a su
deterioro o perdida, por favor adquiera otro en su
distribuidor HITACHI.

Cuando preste o alquile su maquina junto con

el manual de instrucciones hagalo prestando la
maquina con el manual a la persona a la que vaya
a dejar la maquina.

En el caso de que vendiese la maquina hagalo
junto con el manual de instrucciones.

Las especificaciones, descripciones e ilustraciones
eran fidedignas cuando se publicaron y pueden ser
modificadas sin previo aviso.

Las ilustraciones pueden contener equipamiento y
accesorios opcionales y puede que no contengan
todo el equipo estandar.

A\ iADVERTENCIA!
Una utilizacion o cuidado inadecuado de
este aparato, asi como no utilizar el equipo
protector apropiado puede ser causa de
lesiones graves.

Lea las reglas para una utilizacion de
seguridad y las instrucciones de este
aparato.

Utilice proteccion ocular, auditiva y una
mascara para el polvo cuando lo utilice.

La inhalacion de fibras de amianto puede

ser causa de un serio peligro para la salud

y puede causar enfermedades respiratorias
serias o fatales como por ejemplo el

cancer de pulmoén. No utilice la cortadora
para cortar, dahar o perturbar amiantos o
productos utilizando amiantos de cualquier
forma. Si pensara que pudiera estar cortando
amianto digaselo en seguida a su empleado.

Contenidos
INtroduCCION ..o 124 Funcionamiento.......ccccccoeivuviiieeeeeeeenciieee 137
Simbolos y sefales ........ccccooceeeeiiiiiieeennee 125 Combustible para Motor de 2 Tiempos....137
Etiquetas ... 125 Arranque y parada ..........occceveeeeeeeennnnne 137
DesCripCiON......ccooviiiiiieeee e 126 Después del arrancado del motor.......... 138
Definicion de términos...........cccoccveeeeineenn. 127 Cortado de asfalto, Alquitran y
Precauciones de seguridad para el operario..128 materiales reforzados ..............ccc...... 139
Preparacion para la utilizacion ................... 131 Técnica de CoMe ......oevvveiiiiiiiiiiiieeeeeee 139
Equipo de proteccion ...........ccccuvveeeeennnn. 131 Solucion a los problemas de corte ............. 141
Otros protectores .........occveeeevcieeeeeiieenn. 131 Solucioén a los problemas del motor ........... 141
Condicion fiSiCa......ccoevvviviiiieiieeeeeeie 132 Mantenimiento y ajuste.........cccccceeeeviiiinnnen. 142
Tipos de discos abrasivos y su utilizacion..133 Cambio y ajuste de las correas Rib Ace..142
Discos reforzados HITACHI................... 133 Cambio del montaje del brazo................ 142
Velocidades de giro de los discos.......... 133 Filtro del aire .........ccuvviveeeeiieee 143
Velocidad maxima permitida de los discos..133 BUjia....oooi 144
Velocidad del motor y del disco.............. 133 Sustitucion del Filtro..........cccceeeevennneee. 144
Collarin para sujetar el disco abrasivo y Ajuste del carburador...........ccccceeeeernnnnne 145
bridas de montaje ...........ccccceeeeenennne 134 Limpieza del silenciador y sistema de
Aplicaciones de emergencia.................. 134 refrigeracion..........cccccveeeeeei i, 146
Prueba de 10S diSCOS ........cooviuiiiiiiiiieiiie 134 Embrague y comprobaciones de
Informacion sobre los discos abrasivos...135 maxima velocidad ...........ccccccoeeeuineee. 146
Manipulacion y almacenaje de los discos..135  Almacenamiento después del uso.............. 147
Como instalar el disco..........cccccevvvinnnnne. 136 Procedimiento de eliminacion..................... 147
Especificaciones.........cccccovvviiiiiiieeicininne 148
Declaracion “CE” de Conformidad.............. 149
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Simbolos y Senales

A PELIGRO! A PRECAUCION!
Este simbolo junto con la palabra “PELIGRO” “PRECAUCION” indica una situacién
nos llama la atencion sobre una accion o peligrosa en potencia, que si ho es evitada
condicién que llevara a que ocurran lesiones puede producir lesiones y heridas menores.
personales o incluso a la muerte del operario
y personas circundantes. ] . . .
Circulos con guiones quiere decir que
® eso esta prohibido.
A ADVERTENCIA!
Este simbolo junto con la palabra NOTA
“ADVERTENCIA” nos llama la atencién sobre Este mensaje encuadrado nos sugiere consejos
una accion o condicion que puede que lleve a sobre la utilizacion, cuidado y mantenimiento de
que ocurran lesiones personales o incluso a la la unidad.

muerte del operario y personas circundantes.

Etiquetas

Lea cuidadosamente el manual del operario.

Utilice proteccién ocular, auditiva, de respiracion y
casco.

Ubique esta etiqueta sobre la unidad.

La ilustracion completa de la unidad que hay en la
seccion “Descripcion” le ayudara a localizar estos
lugares.

Compruebe que las etiquetas estan visibles,

que usted las entiende y que usted cumple las
instrucciones que hay en las etiquetas. Si alguna
de la etiquetas estuviera deteriorada y no pudiera
leerse, puede pedir una nueva en su distribuidor
de HITACHI.

‘
Z La velocidad maxima del disco viene indicada.

N max = “00 mi n La direccidon de rotacion del disco viene indicada
por una flecha.

Se indican instrucciones para el montaje de la
cubierta del depurador de aire.
FRONT P

NOTA

Si esta montado con la parte delantera y trasera
en direccion inversa, el polvo tiende a entrar con
facilidad.

Garantizado el nivel sonoro.
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Descripcion

Protector del disco

Asa delantera

bi ‘ Tuerca de la cubierta
Isco del depurador de aire
NS
Perno de ajuste . - % N Agarre del arranque
del disco { Estrangulador
N ——— 4
: . \ S / «__— Enganche del
Brida exterior ===y (T acelerador
E == K .
Collarin de sujecion del disco \
Pie metalico R )
Protector de chispas y polvo Gatillo del acelerador

Tapon del depdsito de combustible Interruptor de encendido

Cubierta del depurador de aire

Silenciador

Llave de sujecion
del protector del
disco

Bloqueo del acelerador

Asa trasera

Tornillo de ajuste de la velocidad
en vacio del motor

Cubierta trasera del brazo

I alalalated

e

e,
Nl
Il alaled

Tuercas de montaje del brazo

IR alalara

alalainlale
rrrres
I alnlals
aalalals

Cubierta delantera del brazo

Ly _ﬂl Juego de herramientas

1 -

[ e




Definicion de Términos

ANSI - Instituto Nacional Americano de
Estandares.

Eje — Un pivote o eje.

Orificio para el eje — Orificio para el disco
abrasivo.

Tensor Automatico de la Correa — Esta
caracteristica, un resorte cargado en un
dispositivo en el brazo del disco mantiene la
tensién de la correa.

Collarin para sujetar el disco abrasivo — Discos
0 material suave ubicado entre el disco y el
collarin de montado para equilibrar la presion
hacia el disco, y evitar el desgaste de los
collarines en caso de patinazos.

Chaparajos — Cubiertas protectoras para las
piernas.

Control del estarter — El dispositivo usado para
enriquecer el combustible/mezcla del aire
cuando se arranca el motor.

Arranque en frio — La accién requerida cuando
el motor no esta lo suficientemente caliente
desde la ultima utilizacién para ser arrancado
sin asfixia.

Arranque en caido — Una variacion incorrecta de
arranque cuando se mantiene la cortadora en
el aire. No arranque la cortadora en el aire.

Mascara de polvo — Un dispositivo utilizado para
prevenir la respiracion de polvo.

Velocidad del motor — La velocidad del eje de
salida del motor.

Protector facial — Un dispositivo utilizado
delante de los ojos, y toda la parte de la cara,
para suplementar la proteccién primaria del
protector.

Gasohol — Gasolina conteniendo alcohol metilico
(metanol) o mas del 10 % de alcohol etilico
(etanol) que es dafiino a los componentes
internos del motor.

Gafas protectoras — Un objeto, con lentes
resistentes a los impactos, con el objetivo de
proteger los ojos frontalmente, superiormente y
lateralmente. Las gafas tienen estampadas la
calificacion Z 87.

Regulador — Un dispositivo que limita la velocidad
del motor.

Velocidad de vacio — Una velocidad del motor
que es suficientemente baja como para que el
embrague no se active.

Interruptor de encendido — El dispositivo que
permite al operario arrancar y parar el motor.

Rebote — Una reaccién peligrosa y movimiento de
la cortadora en un arco elevado hacia arriba
sobre el operario, causada por el contacto con
un objeto en la parte delantera del disco.

Velocidad sin carga — La velocidad del motor
cuando no se le aplica carga alguna.

Rango de reduccion — El rango entre la velocidad
del motor y la velocidad de giro.

Disco reforzado — Discos abrasivos reforzados
en ambas caras con capas de fibra en forma de
malla.

Eje — Un eje o pivote.

Velocidad del eje — La velocidad a la que gira el
pivote o eje del disco.

Enganche del acelerador — Un dispositivo usado
para enganchar el gatillo del acelerador en
posicion para arrancar el motor.

Palanca del bloqueo del gatillo del acelerador
— Una palanca ubicada en el asa trasera la
cual el operario debera mantener presionada
para controlar el gatillo acelerador, y cuando
liberada bloqueara el control del acelerador en
la posicién de velocidad en vacio.

Silenciar el gatillo — El dispositivo en el mango
posterior se utiliza para controlar la velocidad
de la maquina.

Combustible de dos tiempos — Combustible
conteniendo lubricante para motores de dos
tiempos. Esta hecha con la mezcla de aceite y
gasolina.

Eyeccion de agua — Se eyecta agua
constantemente sobre la piedra o0 mamposteria
durante el cortado, para reducir la exposicion al
polvo y también para enfriar el disco.

Protector del disco — Un protector del disco que
ha sido disefiado para proteger al operario de
que toque el disco, y también que le protejan
de los escombros.

Velocidad del disco — La velocidad rev./min. del
eje (pivote) en el que se ha montado el disco.

Rango de velocidad del disco — La velocidad
impresa en la etiqueta del disco por el
fabricante como velocidad maxima permitida
del disco.

Empuje del disco — La fuerza con la que trabaja
el disco, fuerza que siente el operario de
tirantez de la cortadora.
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Precauciones de Seguridad para el Operario

Lea este manual del operario de la cortadora detenidamente. Asegurese de
comprender cémo utilizar la cortadora apropiadamente antes de iniciar su
utilizacion.

Organice un programa de entrenamiento para los operarios de la cortadora.
Utilice calzado de proteccion, prendas ajustadas y guantes protectores.

Use proteccion para los 0jos, oidos y cabeza. Utilice chaparajos balisticos
0 pantalones especiales cuando sea necesario. Ropa resistente al fuego
y material ignifugo debera ser utilizado para cuerpos de emergencia que
estén expuestos a llamas o a altas temperaturas.

Sea prudente cuando manipule combustible. Vuelva a colocar los tapones
con la fuerza debida tanto en el contenedor de combustible como en el
depdsito de la cortadora, aléjese por lo menos 3 metros del punto donde
esta almacenado el carburante y compruebe que no existen fugas de
combustible ni en el tapon del depdsito ni en el sistema de combustible
antes de arrancar el motor. Evite el encendido de chispas.

A PELIGRO!
Después de repostar el combustible, apriete bien el tapdn del
combustible y compruebe que no haya fugas. En el caso que
descubriera fugas de combustible repare las mismas antes de iniciar
las labores ya que existe peligro de que se produzca un incendio.

A\ ;ADVERTENCIA!
No arranque el motor en sitios cerrados, o cuando la ventilacion
sea pobre. Los humos del motor contienen monéxido de carbono y
estos son severamente téxicos.

IMPORTANTE

® Compruebe siempre antes de iniciar su utilizacion

® Después de repostar de combustible, compruebe que el combustible
no haya fugas y que este no sale del conducto del combustible, de la
junta del combustible ni del tapon del depdsito de combustible.

® En caso de que haya una fuga de combustible o salida de este, existe
peligro de que se produzca un incendio. Pare inmediatamente la
utilizacion del aparato y haga que su distribuidor examine el aparato o
que lo sustituya.

® No esta permitido llenar el depdsito por encima del nivel del depdsito
de combustible.

Utilice esta cortadora sdlo en areas bien ventiladas.

No almacene esta unidad con combustible en su depdsito, debido a que una
fuga de combustible puede acarrear un incendio.

No produzca chispas en una zona en donde haya materiales inflamables.

Arranque la cortadora en el suelo con el disco cortador liberado de cualquier
material. No arranque en caido la cortadora, o cuando el disco este
obstruido por el suelo o por cualquier objeto.

No permita que otra persona se acerque a una distancia inferior a los 9
metros de distancia cuando esté arrancando o utilizando la cortadora. Tenga
cuidado con las personas de alrededor y que estos deberan de utilizar
proteccién auditiva y ocular. No arranque la cortadora sino esta usted en
una posicion equilibrada y la zona de trabajo esta libre.
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Ajuste del protector del No deje que nadie sujete el objeto que usted esté cortando.
disco

Ajuste la proteccién del disco en una posicion en donde puede que los
escombros y chispas le caigan. La proteccion del disco puede ajustarse
manipulandola, es decir, aflojando y ajustando la llave. Después de que
haya decidido la posicion del protector del disco, ajuste la proteccién
apretando la llave firmemente. No utilice la cortadora si la proteccion
estuviera deteriorada, faltara, en una posicién inadecuada o no pudiese
ajustarla en la posicién apropiada.

Mantenga la cortadora firmemente agarrada con ambas manos, la mano
derecha en el asa trasera, y la mano izquierda sobre el asa delantera
cuando el motor este en marcha. Agarre las asas con los dedos
apropiadamente dispuestos alrededor de las asas. Un agarre adecuado le
permitira sujetar la cortadora de manera que pueda mantener el control de
la maquina si se produce un rebote hacia usted, si el empuje de la rotacion
del disco le distancian de la maquina.

Manténgase a la
izquierda de la linea de ) o _
corte Manténgase al lado izquierdo de la cortadora de manera que ninguna parte

de su cuerpo esta alineada con el disco cortador. Mantenga todas las partes
de su cuerpo alejadas del disco cortador cuando el motor esté funcionando.

Ejecute el corte a la velocidad maxima de aceleracion. Si corta a menor
velocidad que la maxima velocidad puede deteriorar el embrague debido

a su patinaje. Si acelera desde una velocidad lenta a la velocidad maxima
mientras esta cortando puede causar un empuje o reaccién de tiron y como
consecuencia la perdida del control.

La parada del disco cortador requiere un tiempo desde que se libere el
gatillo acelerador. Esperar a que el disco pare completamente antes de
soltar las asas de la cortadora. Apague el motor siempre antes de dejar la
cortadora apoyada sobre la superficie.

Lleve siempre la cortadora con el motor parado y el silenciador alejado de
sus cuerpo. No toque el silenciador o cilindro.

Retire el disco de la cortadora antes de transportarla o almacenarla.
Almacene los discos apropiadamente para evitar que se deterioren por una
presién desajustada, humedad o temperaturas extremas.

A No muela en el lateral del disco, ni ponga uno de sus lados sobre presion
4 cuando esté cortando. Evite que la cortadora se incline u oscile fuera de la
linea de corte.

No proporcione
presion alguna
sobre los laterales
del disco

LN Al
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Utilice discos nuevos, apropiadamente certificados del didmetro, grosory
tamano del orificio de montaje adecuados. Las arandelas de ajuste y las
bridas de montaje deberan estar en buenas condiciones, y el perno de
ajuste bien apretado con el par adecuado.
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Examine cuidadosamente el disco para ver si existen grietas, lados
deteriorados y deformaciones antes de su utilizacion. No utilice ningun disco
que se haya caido bruscamente al suelo.

Todos los elementos de ajuste y mantenimiento que aparecen en este
Compruebe si el disco manual del operario deberan realizarse de la manera necesaria, y puede

esta deteriorado. realizarse por el propietario de la cortadora. Todas las labores de inspeccién
y ajuste que no se incluyan en este manual deberan ser realizadas solo por
personal cualificado del distribuidor de HITACHI.
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Una sobreaceleracién del motor, correas de tamafo inadecuado en la

polea de la correa de transmisién puede ofrecer una velocidad excesiva

de los discos de la cortadora. Instale sélo poleas de diametro adecuado en
la correa de transmisién. La velocidad maxima del motor sin carga viene
controlada por un regulador sensitivo a la vibracién. Compruebe la velocidad
con un tacémetro, o pdngase en contacto con su distribuidor de HITACHI si
sospecha que el regulador no funciona correctamente.
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Preparacion para la Utilizacion

Equipo de Proteccion

A\ |ADVERTENCIA!
Existe el peligro que las personas que utilizan
la cortadora sufran heridas si la cortadora es
usada inadecuadamente, o/ y si no se siguen
las precauciones sobre seguridad. Cuando se
trabaje con la cortadora en necesario utilizar
ropay equipo protector.

Casco de Seguridad

Proteccidn para los oidos

Gafas de proteccion (Z 87)

Mascara de polvo o
respirador

Ropa ajustada de
proteccion

Guantes de trabajo
antideslizantes

Utilice chaparajos o botas
altas de proteccion contra
chispas

Botas de trabajo con
suelas antideslizantes

Otros protectores

iQue no haya personas alrededor!

® Usted debera usar gafas certificadas CE de

los uUltimos estandares de proteccion de ANSI

Z 87 (En las gafas viene impreso la siguiente
numeracion Z 87). Estas gafas deben también
utilizarse bajo una pantalla protectora si esta es
utilizada. Se debera usar una pantalla protectora
en caso de que haya el riesgo de que caigan
escombros.

Se debera usar proteccion para los oidos. (Vea
“PELIGRO” en la pagina 139)

Utilice un respirador o mascara guardapolvo
cuando corte cemento, piedra, ladrillos u otro
material que produzca polvo fino al ser cortado.
Use un eyector de agua para controlar el polvo
producido.

La ropa utilizada debera ser de textiles hechos
con fibras naturales que no se incendien con
facilidad y que no fundan. La ropa debera cubrir
la mayor parte del cuerpo, todo lo que esto

sea posible. Estas prendas deberan permitir

un movimiento libre del cuerpo pero no debera
quedar holgada de manera que sea pillada con
facilidad. No utilice corbatas o joyeria.

Use botas de trabajo reforzadas con suelas
antideslizantes. Las botas deberan ser altas de
manera que protejan la tibia, o también pueden
utilizarse pantalones reforzados o chaparajos
para proteger la tibia.

Utilice guantes antideslizantes para mejorar
la capacidad de agarre cuando sostenga la
cortadora. Los guantes también le ayudan a
reducir la transmision de las vibraciones a sus
manos.

Los nifios que deseen observar el trabajo realizado
o trabajadores colegas deberan ser advertidos

que esta prohibido acercarse a una distancia
superior a los 9 metros de distancia mientras se
esté realizando el trabajo con la cortadora. Apague
el motor inmediatamente si alguna persona se
acercase a una distancia inferior. Las personas
que estén trabajando en la misma zona deberan
usar el mismo tipo de equipo protector que el
operario de la cortadora en caso de que haya
riesgo de que salten escombros.
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Condicion Fisica

Su juicio y/ o su destreza pueden verse
deteriorados en caso de que esté enfermo, haya
ingerido bebidas alcohdlicas u otras substancias
que afecten al comportamiento normal. Utilice
esta maquina sélo cuando su condicion fisica y
psicoldgica sean apropiadas.

A\ ADVERTENCIA!

Precauciones contra la vibracion y el frio

Se cree que el fenémeno conocido como
Raynaud el cual afecta a los dedos de
algunas personas se debe a la exposicion
al frio y a la vibracion. Por esta razén

la cortadora HITACHI ha disefhado
dispositivos que reducen la intensidad de
las vibraciones recibidas a través de las
asas de la cortadora. La exposicion al frio y
a las vibraciones pueden causar hormigueos
y quemaduras, seguidos de una pérdida del
color y obnubilacién en los dedos de las
personas. Nosotros le recomendamos que
tome las siguientes precauciones debido

q que no se sabe el nivel de exposicion
necesario para que se produzcan dichos
cambios indeseados.

® Manténgase caliente - especialmente la
cabeza, el cuello, los pies y los tobillos,
asi como las manos y las muiecas.

@ Posibilite una buena circulacién
sanguinea haciendo ejercicio de brazos
durante las frecuentes paradas para
descansar y evite fumar.

® Limite el numero de horas trabajando
con la cortadora. Las horas que no esté
utilizando la cortadora puede utilizarlas
con trabajos que no requieran el uso de la
cortadora.

® Si no se sintiera bien, tuviera coloracion
roja e hinchazon en los dedos, seguido
de coloracion blanca y una perdida de la
sensacion, consulte a su médico antes de
seguir expuesto al frio y a la vibracion.
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Tipos de Discos Abrasivos y su Utilizacion
Discos Reforzados HITACHI

Los discos Hitachi estan clasificados con su correspondiente etiquetado dependiendo del
material que vaya a ser cortado.
Los tipos de discos que aparecen descritos abajo asi como otros tipos estan disponibles en su
distribuidor de HITACHI.

Aplicacion del

Uso Principal

Otros Usos

Seco 6 Inyector de

reforzado.

metal.

Etiquetado Agua

Aplicaciones en general, Aluminio y latén. No Seco
acero inoxidable: corta materiales que

Metal .
rebarbacion, acero de no sean de metal muy
conductos y estructural. bien.

. Hierro ductil o fundido y Todo excepto metales | Seco. No corta bien

Ductil conductos de cemento. muy duros cuando esta humedo.
Aleaciones de acero, tratado |Inadecuado para Seco

Vias del tren térmicamente, y acero materiales que no sean

Mamposteria

Todo tipo de mamposteria,
cemento y piedra asi como
asfalto.

Para materiales que no
sean de metal.

Inyeccion de agua
constante o seco

Discos de diamante

Rocas, bloques de cemento,
piedras, tejas y azulejos.

Inadecuado para
metales y cemento
reforzado.

Seco

Velocidades de Giro de los Discos
La velocidad de giro impresa en estos discos reforzados puede variar entre

Lea la etiqueta en el

disco

Velocidad Maxima Permitida de los Discos
El disco gira a la misma velocidad que el eje (pivote) al que viene montado.

El disco no debera girar a mas de 4400 rev./min si ese disco esta certificado
para girar a 4400 rev./min (Vea “Velocidad del Motor y del Disco”, abajo)

Velocidad del Motor y del Disco

Polea del Motor

grande esde 2.3 a 1.

la 4000 a las 4400 rev./min. Este es la velocidad de giro minima aceptada
para esta maquina. Los discos especificados con menos de 4400 rev./min
no deberan ser utilizados en esta cortadora.

Debido a que la reduccién del rango de una polea de motor a una polea mas

La unidad tiene un sistema regulador disefiado para regular el motor a

grandes velocidades, sin carga, de 500 rev./min a 9500 rev./min, a estas

velocidades del motor la velocidad del disco debera de estar entre las 3930
y las 4370 rev./min. Segura dentro del limite que es de 4400 rev./min. Si el
motor excede la velocidad limite, lleve la unidad al distribuidor de HITACHI
mas cercano.

9500 rev./min = 500 rev./min
= Velocidad del disco
entre 3930 y 4370 rev./min

133



Collarin para Sujetar el Disco Abrasivo y Bridas de Montaje
Arandela de 108 mm

— -

! Ve
! Véase el esquema

Hay dos collarines montados a ambos lados del
disco reforzado y estos estan amortiguadas para
equilibrar la presién de las bridas de montaje para
usarse si ocurre un patinazo entre el disco y la
brida. Los collarines tienen 108 mm de diametro.
Tenga cuidado de que los collarines no queden
mordidos o0 muy rayados y que no haya objetos
extrafos en estos cuando monte el disco.

355 mm .
Dimensiones del Disco
Diametro del Disco| Diametro del Orificio Grosor
. Lo 20 mm
Disco abrasivo: 355 mm (22 mm con adaptador) 4 mm
: . . 20 mm
Disco de Diamante: 355 mm (22 mm con adaptador) 3 mm

Aplicaciones de Emergencia

A ;ADVERTENCIA!
® No amuele con un disco para cortar o
ponga presion en los laterales.

® No monte el disco si las bridas estan
deterioradas. No deteriore el efecto
amortiguador apretando los pernos
demasiado apretados. Nunca monte el
disco apretando con su peso. Si lo hace
puede estropear la rosca. El par de torque
apropiado es de 20 Nem (200 Kgfecm).

® Examine el disco cuidadosamente antes de
usarlo. No lo use si el disco esta torcido,
humedo, agrietado, astillado o su area de
corte presenta una decoloracion térmica.

® No se puede confiar en un disco que
haya caido al suelo por un gran impacto.
Deshagase de los discos que hayan caido
al suelo.

Prueba de los Discos

Linea(t) Central

250
P4

“Golpear” aqui

i
\ :
45ohe

La cortadora tiene aplicaciones en los trabajos de
rescate y de lucha contra el fuego. No obstante,
esta unidad puede causar chispas y no debera
ser utilizada en una atmésfera en la que se podria
producir un incendio.

Puede que algunas fisuras o defectos en el disco no sean visibles. Para
verificar que un disco esta en buenas condiciones para ser utilizado puede
proceder a una prueba del disco antes de montar discos nuevos o usados.

Introduzca su dedo a través del orificio del disco para sujetar este. Utilice un
mango que no sea de metal o una pequefna herramienta o pequefo trozo
de madera para dar una golpecito (no golpearlo) al disco en los lugares que
se indican en el dibujo. No golpee al disco en los cantos. Los discos que

no presenten fisuras producen un ruido nitido y los que presenten fisuras o
grietas producen un sonido opaco.

IMPORTANTE

Si el disco a ser verificado esta sucio 0 hiumedo o se
le da golpecitos en el canto, el resultado del sonido
obtenido se vera ensordecido y no seré fidedigno.
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Informacion sobre los Discos Abrasivos

Lea siempre el etiquetado que hay en el disco. Si el disco no cortara bien,
puede que sea para cortar otro tipo de materiales- Si lo fuerza y sigue
cortando puede romperse y provocar serias heridas al operario.

A\ ;ADVERTENCIA!
No amuele con un disco cortante o ejerza presion en los laterales.
Utilice sélo discos reforzados Hitachi, o discos certificados para
esta cortadora de HITACHI. Los discos que sean demasiado gruesos
0 no se ajusten adecuadamente al eje pueden romperse, causando
serias heridas al personal. De la misma manera que los discos de
revoluciones inferiores a las especificadas o aquellos que presentes
fisuras, que estén agrietados, torcidos, que presenten aristas o que
sus cantos estén deteriorados.

Un disco puede soportar mucha presion de corte si esta presion se hace en
linea recta y no lateralmente. Por esta razdn usted debe siempre hacer sélo
cortes rectilineos, y evitar la inclinacion de la cortadora o el balanceo fuera
de la linea de corte.
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No ejerza
presion lateral
sobre el disco

‘| Las cortadoras cuyo objetivo sea la entrada forzada deberan equiparse
con nuevos discos para cada uso. Si los discos pasan correctamente las
pruebas de discos (pagina 134) y una examinacion de los mismos, pueden
ser utilizados para el entrenamiento de los cuerpos de emergencia.

Manipulacién y Almacenaje de los Discos
Compruebe siempre los discos para comprobar que estos no presentan
deformaciones, fisuras y bordes rotos antes de montarlos en la cortadora.

Los discos con deformaciones no cortan apropiadamente y puede superarse
en punto de rotura. Guarde siempre sus discos en una superficie plana,
sdlida y seca. Cuando vaya a almacenar muchos discos, coloque cartones o
papel entre los mismos para que sirvan como colchén.

La humedad y el calor pueden deteriorar los discos. No deje que los

discos estén expuestos al calor del sol o a altas temperaturas. Siempre
manténgalos en lugares secos, y almacénelos en lugares con poca
humedad y donde la temperatura sea moderada. Se deben proteger del
deterioro de la humedad cuando se aplique chorro de agua. Para evitar que
el agua penetre en los discos, acelere el disco a su velocidad de corte antes
de exponerlos a la eyeccion de agua y mantenga su rotacion 10 segundos
después de que haya cortado el agua.
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Como Instalar el Disco

Herramienta
de barra

grande

Llave de tubo 17x19 mm

Retire el perno del
disco, las arandelas y
la brida exterior

Disco de corte

Apriete

Introduzca la herramienta de barra.

Gire el eje de carga hasta que el orificio en la polea grande y la herramienta
de barra estén alineados.

Afloje el perno del disco con una llave de tubo de 17 mm o con sus dedos.
Retire el perno del disco y la brida exterior, dejando la brida interior en su
lugar.

Monte el disco en el eje entre las dos bridas.

Instale las arandelas planas, la arandela de seguridad y el perno.

Apriete el perno apropiadamente.

A\ ;ADVERTENCIA!

® Antes de apretar, compruebe que las bridas estén apropiadamente
asentadas y no levantadas en la montura o en las roscas de los
tornillos. No aprieta demasiado los pernos ya que si lo hace
perdera la amortiguacion necesaria proporcionada por los
collarines del disco. Nunca apriete empleando su peso corporal.
De otra manera se pueden deformar las roscas.
No apriete a mas de 20 Nem (200 Kgfecm).

® Las bridas exteriores e interiores no son intercambiables. Una
posicion inversa puede deteriorar y bloquear el disco.

NOTA

El brazo puede ser retirado y montado con el disco en el lado exterior del
brazo esto es necesario en algunos procedimientos. Vea la pagina 142
para obtener mayor informacion.

Brida interior
Brazo a Interio

Brida exterior
Arandela plana
Perno del disco
L b free—
| F [U Arandela de seguridad

Disco con collarines

EEE £,

Adaptador de 22 mm

N

—
|
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Funcionamiento

Combustible para Motor de 2 Tiempos
® El combustible es una mezcla de gasolina normal y aceite para motor de
2 tiempos de una marca de reputacién. Se recomienda una gasolina sin
plomo de 89 octanos. No utilice combustible con alcohol metilico o mas
de 10 % de alcohol etilico.

@ Proporcion recomendada de mezcla: 50:1 (2 %) para el estandar ISO-L-
EGD (ISO/CD 13738), JASO FC, grado FD.

- No mezcle directamente en el depdsito del combustible.

- Evite derramar gasolina o aceite. Si se derramase habra que secar
siempre la superficie.

- Manipule la gasolina con cuidado, es un producto altamente inflamable.

- Almacene siempre el combustible en un contenedor certificado.

. Vierta 1/2 de la gasolina en un contenedor seguro.

. Ahada el aceite a la gasolina y mézclela.

. Ahada el resto de la gasolina y mezcle otra vez.

. Instale el tapén de combustible y seque el combustible derramado de la
cortadora, del contenedor y de la zona.

A OWON =

IMPORTANTE

No mezcle el combustible en el depdsito del motor.

Arranque y parade

Técnicas seguras de arranque

Cologue la cortadora sobre el suelo con el disco o la hoja de la cortadora libre
de cualquier objeto. Agarre el asa delantero con la mano izquierda y mantenga
hacia abajo el asa delantera con el pie o su bota. Nunca “arranque en caido” la
cortadora.

A ;ADVERTENCIA!
El disco girara cuando se ponga en marcha la cortadora en el punto
de ajuste del enganche del acelerador.
Mantenga el disco cortador libre de cualquier objeto.

IMPORTANTE

® Compruebe que la unidad no tenga tuercas sueltas, pernos y tornillos
antes de arrancar.

® Mantenga el area de trabajo libre y sin escombros antes de comenzar
las labores.

® Sostenga siempre la unidad firmemente.

® Cuando tire de la cuerda de arranque, haga tirones pequefios, con una
distancia de 1/2 a 2/3 de la largura.

® Evite que el agarre del arranque retroceda y golpee el alojamiento.
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Arranque con el Motor en Frio

4
Tire del 2
agarradero del Situe el interruptor en la
arranque posicion “RUN”
1
Extraiga el I I
estrangulador \

3
Apriete y mantenga
sostenido el gatillo y
el bloqueo mientras
empuja el boton de
enganche, después

6 libere el gatillo

Para soltar el enganche del
acelerador, apriete y libere el gatillo

Parada del motor

. Tire hacia fuera el estrangulador todo lo que se

pueda.

. Mueva el interruptor de encendido a la posicion

de “RUN".

. Apriete y mantenga sostenido el gatillo y el

bloqueo mientras empuja el botén de enganche
del acelerador para arrancar.

. Arranque el motor, tire del agarradero del

arranque con vitalidad, pero solo de un 1/2 a 2/3
de su longitud. Si se tira toda su longitud puede
deteriorarse el arranque.

. Empuje hacia dentro el estrangulador la primera

vez que se encienda el motor, y vire el motor
hasta que arranque y se ponga en marcha. En
condiciones atmosféricas frias debera dejar
sacado el estrangulador un poco antes de

que el motor se caliente mucho. Pero, no haga
funcionar la cortadora con el estrangulador
fuera.

. Apriete y libere el gatillo cuando se ponga en

marcha el motor. Usted tiene ahora el control de
la velocidad de aceleracion.

Mueva el interruptor hacia abajo en la posicion de “STOP”. Deje el disco
liberado de cualquier objeto hasta que se pare por completo.

Si el motor no se para, extraiga la llave del estrangulador totalmente hacia
fuera para parar el moto. El estrangulador del motor ir4 parandose hasta
pararse por completo. Asegurese de que el disco esté liberado de cualquier
objeto hasta que se pare por completo.

A |ADVERTENCIA!
Con el gatillo enganchado, el disco girara tan pronto como el motor
se ponga en marcha. Mantenga el disco liberado.
El disco girara un tiempo después de que se libere el gatillo.
Asegurese de que el disco esté liberado de cualquier objeto hasta
que se pare por completo.

Arranque con el motor caliente

Cuando el motor esta caliente ya que habia estado en funcionamiento con
anterioridad, mueva el interruptor de encendido a la posiciéon de “RUN”. Y
empuje el estrangulador hacia adentro todo lo que se pueda. Intente virar
el motor a velocidad de vacio sin engancharlo. Si no funciona, intente de
nuevo con el acelerador enganchado. Puede que sea necesario activar el
estrangulador si el motor se ha enfriado. Pero, evite calentar el motor sin

activar el estrangulador.

Después del Arrancado del Motor
1. Apriete y libere el gatillo para desengancharlo y tomar el control de la

aceleracion.

2. Deje que se caliente el motor a una temperatura de trabajo antes de
efectuar cualquier corte.

3. Posicionese a la izquierda de la cortadora. No deje ninguna parte del
cuerpo detras de la cortadora. Sostenga la cortadora firmemente con
ambas manos. Acelere hasta una velocidad de cortado y haga contacto
con el objeto a cortar de forma suave.



Cortado de Asfalto, Alquitran y Materiales Reforzados

Asfalto frio, viejo y endurecido de pavimento puede ser cortado con un disco
para mamposteria con buenos resultados y con pocos problemas respecto
al alquitranado del disco. Asfalto fresco y superficies de alquitran pueden
engomar el disco y ralentizar la accion de corte. Algunos alquitranes o
materiales impregnados de resina pueden presentar este tipo de problemas.

Mamposteria conteniendo refuerzos de metal es adecuado cortar con un
disco de mamposteria que puede cortar los reforzamientos de acero mejor
que un disco disefiado para cortar metal. Sin embargo en este caso el
desgaste del disco serd mayor.

A PELIGRO!
® No eleve la cortadora por encima de la altura del pecho, debido a
que la cortadora es dificil de controlar a una gran altura y el polvo
o chispas le caeran encima.

® Utilice proteccion para los oidos. Sin esta proteccion hay peligro
de perdida de audicidn, especialmente cuando hay sonidos
vibrantes u ondas sonoras de las superficies cercanas que
incrementen el ruido.

® No mantenga una posicion extrana o de riesgo. Mantenga los
pies equilibrados en una posicidn firme y siempre sostenga la
cortadora firmemente. Nunca intente utilizar la cortadora con una
mano.

® Cuando el disco se hace al trabajo, el empuje le tirara hacia
delante y esta fuerza debe ser controlada. Mantenga a las
personas de alrededor alejadas.

Técnica de Corte

Los principales objetivos son evitar el
A IPEl_-!GRO! . sobrecalentamiento del disco, y prevenir que sea
No corte con la proporcion del disco apretado, aprisionado o estresado de cualquier
funcionando justamente bajo el horizontal manera.

justamente pasado el centro muerto . . ;
superior. Esta zona de contacto es donde la ® Ajuste la posicion del protector del dlISCO para
cortadora puede con més facilidad rebotar que cualquier objeto no le alcance directamente.

hacia arriba y hacia atras en direccion hacia ® Preparese para hacer solo cortes rectilineos.
usted. Haga una marca en linea para marcar rectas

largas y siga la linea cuidadosamente.

® Tome una posicion firme, segura y comoda
en la parte izquierda de la cortadora. Sujétala
firmemente con ambas manos.

® Aumente siempre la velocidad de corte antes
de permitir que el disco haga contacto. La
cortadora podria producir una sacudida hacia
delante, causando una pérdida de control, si el
disco entra en contacto con el objeto durante el
acelerado. Deje cuidadosamente que el disco
entre en contacto con el material a ser cortado.
No empuje o balance el disco en el objeto a ser
cortado. Sujete la cortadora con firmeza. No
deje que se incline u oscile.

Zona de peligro de
rebote
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® No deje que el disco se pare en un sitio, sino
que haga que se mueva homogéneamente en
una direccion, o hacia atras y hacia delante
sobre la linea de corte. Si corta en un punto
hace que el calor crezca y esto puede deteriorar
0 quemar el disco. Ademas una presion de corte
excesiva también causa un sobrecalentamiento.

® Corte tan superficialmente y en linea recta en el
surco como pueda. Si usted corta una curva, el
disco empezara a torcerse cuando el corte se
haga mas profundo.

® Vaya siguiendo el surco que ha hecho unay
otra vez hasta que haya terminado el corte.

® Cuando haga cortes de larga duracién, retire la

. . cortadora del corte frecuentemente para permitir
La sierra se frenara que el disco se enfrie.
en corte no limpio

Mantenga
al disco en
movimiento

® Nunca haga ninguna presion lateral en el disco
de la cortadora, no muela en los laterales ni lo
utilice para golpear escombros.

® Cuando vaya a cortar un conducto de gran
didmetro, intente cortar a 360 grados y que
el disco no atraviese el corte. Si un segmento
se rompiera, el disco puede pillarse y salir
despedido a gran velocidad.

® Antes de cortar materiales que no estén
apoyados en todo su recorrido, proporcione
dicho apoyo para prevenir que se doblen.
También tenga en cuenta que la seccién
superior entrara en contacto con el disco si se

No deje que el disco se corta una columna en dos.
introduzca a través del corte NOTA

Siempre corte con el disco acelerado al maximo.
Si se corta a menos velocidad puede estropear
el embrague ya que los sobrecalentara durante
el patinado.
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Solucion a los Problemas de Corte

Problema

Posible Causa Solucién

El disco se para cuando se le aplica
una presion

1. Presionar demasiado. 1. Aligerar la presion de corte.

2. Trabado en corte desigual. | 2. Hacer una linea y cortar en rectilinea.
3. Trabado en corte cerrado. | 3. Apoyar el material de manera
que el corte se abra.

descolorido en la zona externa.

4. Flojedad de la correa. 4. Incrementar la tension de la correa.
La correa patina y no se puede La correa esta demasiado | Sustituya la correa.
tensar apropiadamente. desgastada.
Corte no correcto, el disco esta Deterioro térmico. Sustituya el disco.

No corte en un sitio durante mucho
tiempo. Eyecta agua cuando esté
recomendado.

Solucion a los Problemas del Motor

Problema Posible Causa Solucién
El motor no se pone 1. No tiene combustible. 1. Llene el deposito de combustible.
en marcha 2. Elinterruptor no esta encendido. 2. Ponga el interruptor en la posicion de
“RUN".
3. El motor estd inundado. 3. Extraiga la bujia. Desactive el interruptor y

fisuras.

4. Elfiltro del combustible esta obstruido. | 4. Instale un filtro de combustible limpio.

5. Elfiltro del aire esta bloqueado. 5. Limpie o sustituya el elemento del aire del
6. La bujia esta deteriorada o presenta | 6. Sustituya la bujia.

7. Defecto del cable de la bujia 0 iman de | 7. Pdngase en contacto con su distribuidor

vire el motor para que vacie el combustible.
Coloque una buijia limpia, seca y con la
holgura apropiada.

Compruebe que el conducto de absorcion
del combustible no presenta fugas y no esta
obstruido.

filtro.

encendido. autorizado de HITACHI.
El motor tiene dificultad | 1. Vea razones en “No arrancard”. 1. Vea soluciones arriba.
al arrancar 2. Agua en combustible o el combustible |2. Llene el depdsito con una mezcla de
se ha vuelto viejo o acido. combustible limpia y nueva.
3. El motor no obtiene la mezcla 3. Si esta sobre estrangulado e inundado,
adecuada de combustible/aire. retire la bujia y vire el motor antes de
instalar una bujia nueva y limpia. Si no
esta estrangulado lo suficiente, ajuste los
controles apropiadamente para el arranque.
4. Desajuste en el carburador. 4. Vea “Ajuste del Carburador” o pdngase en
contacto con su distribuidor autorizado para
que se lo ajusten.
El motor ratea 1. Suciedad en el carburador o conductos | 1. Péngase en contacto con su distribuidor
del combustible. autorizado mas cercano.
2. Desajuste en el carburador. 2. Ajuste, o pdngase en contacto con su
distribuidor autorizado.
3. Chispa pobre o intermitente. 3. Péngase en contacto con su distribuidor autorizado.
El motor se 1. No tiene suficiente aceite. 1. Utilice una cantidad apropiada de aceite en
sobrecalienta y/ o se la mezcla de combustible.
cala cuando tiene 2. El aire pasa a través de cilindro 2. Limpie la rejilla de ventilacién que hay al
carga de corte obstruido. lado del arrancador, volante de inercia,

3. El ajuste principal del carburador esta | 3. Vea “Ajuste del Carburador” o péngase en
ajustado demasiado “pobre”. contacto con su distribuidor autorizado.

aletas del cilindro y area circundante.
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Mantenimiento y Ajuste
Cambio y Ajuste de las Correas Rib Ace

Ninversa a las
agujas del reloj

Polea 5
pequena (A) \
Co0))”
Tuercas montaje del brazo
~_ I/
Cubierta trasera Cubierta delantera
del brazo del brazo
7 1 /Polea grande (B)
o/ == (<) i >
pequefia (A) 422~ =

Correa Rice Ace /T
Bando 6PJ887 ~

L —

Flecha —

1
Ventanilla visor

Cambio del Montaje del Brazo

Placa larga

Tuercas de montaje del
brazo

1.

Mueva el interruptor de encendido a la posicion
de “STOP”.

Afloje la tension de la correa (con el extremo
de una llave de tubo de 13 mm) girando la leva
hacia la izquierda.

. Retire la cubierta trasera y delantera del brazo.

(Guarde los siete tornillos).

. Utilice el extremo de una llave de tubo de

13 mm para aflojar las tuercas del brazo
ligeramente.

. Empuije el brazo hacia la polea pequena.

Extraiga la polea de la polea en el punto (B) y
deslice una nueva correa en la polea pequena.
En el punto (A), empiece a colocar la correa en
el borde de la polea grande.

. Vuelva a instalar las cubiertas. Gire la leva para

ajustar la tensién hacia la derecha hasta que el
borde de la flecha en la ventanilla visor alcanza
la linea. (Vea el dibujo).

. Balancee la punta del brazo hacia arriba y

abajo varias veces. Esto ajusta la tension
automaticamente.

. Apriete las tuercas de montaje del brazo hasta

el tope.

Cuando sea necesario cortar cerca de una barrera, invierta y vuelva a
montar el brazo de manera que el disco esté en el lado exterior.

1. Vea “Cambio y Ajuste de las Correas Rib Ace” para retirar la correa. Esta
vez, retire las tuercas de montaje del brazo, la placa larga.

2. Utilice los componentes extraidos en el paso uno para volver a montar
el brazo, esta vez en posicion inversa. (Esta vez, la direccion de giro del
disco es el opuesto al de la flecha).

3. Empuije el protector del disco y el brazo a través de la correa. Siga las
instrucciones para ajustar la tension de la correa Rib Ace.

4. Vuelva a instalar todos los componentes extraidos, y ajuste la tension de

la correa.
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Filtro del Aire

Pernos

El polvo producido al cortar debe prevenirse

que entre en el motor. Los tres (3) filiros de que
dispone el aparato pueden hacer esta labor

si son instalados y se les hace las labores de

. mantenimiento adecuadas. La espuma, el primer
Cubiertadel filtro cuando se usa seco deberd ser extraido y
depurador de aire|  |impiado siempre que se vaya a llenar el depésito

Tuerca de
mariposa

Primer filtro de de combustible. Si el filtro de espuma se le

espuma impregna de aceite (recomendado para prolongar
Filtro principal la vida util del filtro principal (papel)), se necesitara
emplacado limpiarlo mas frecuentemente si se nota una caida

Tercer filtro de malla de nailon g |5 notencia debido a la obstruccién del filtro.

Placa base del depurador de IMPORTANTE
aire

Un exceso de aceite contamina el filtro de papel

(principal) y le acorta la vida.

. Cierre el estrangulador (extraiga la llave) antes de retirar la cubierta

del depurador de aire para prevenir que objetos extrafios entren en el
carburador.

2. Afloje la tuerca mariposa y extraiga la cubierta del depurador.

. Antes de extraer el filtro, limpie el polvo acumulado de los filtros y de

la placa base del depurador de aire con un cepillo blando o soplando
ligeramente (no utilice aire comprimido).

. El tercer filtro (malla de nailon) debera ser extraido solo cuando su

limpieza fuese necesaria. Cuando vuelva a instalarlo, asegurese de que
la base del filtro esta bien instalada en el conector de goma.

. Limpie el filtro de espuma (primero) y el filtro de nailon (tercero) con una

solucion de agua y detergente. Envuelva el filtro con un trapo limpio y
apriételo para secarlo (no lo torsione).

. Si el filtro de espuma (primero) estd muy grasiento, sumérjalo en un

aceite de motor de 20W o 30W. Vuelva a envolver el filtro en una trapo
limpio y seco y apriete ( no lo torsione) hasta que el filtro parezca que
esta seco.

. Limpie el filtro principal dando golpecitos suaves contra la superficie

plana. No lo cepille o humedezca con papel, métodos agresivos
deterioran el filtro. Ajustelo firmemente en el filtro principal con los pernos
de montaje.

. Examine los tres filtros por si presentaran fisuras o grietas. Sustituya

cualquier filtro que estuviera obstruido o deteriorado después de la
limpieza.
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Bujia

1. Limpie el exterior de la cortadora. Después siga
las instrucciones para desmontar el depurador
de aire.

Bujia NGK
BPMR7A

2. Extraiga los cinco tornillos y eleve la placa base
del depurador de aire para que pueda manipular
la bujia. Retire la pipa y extraiga la bujia.

3. La bujia apropiada para este motor en la
NGK BPMR7A. La holgura de los electrodos
debe ajustarse de 0,6 a 0,7 mm antes de su
utilizacion.

4. Instale la bujia. El par de apriete debe estar
entre los 15y los 17 Nem (150 a 170 Kgfecm).

5. Muchas bujias pueden reparase cepillando los
electrodos con un cepillo de puas de metal y
limpiando todos los depdsitos del centro del
electrodo que hay alrededor del aislante de
porcelana y volviendo a ajustar la holgura.

A\ ;ADVERTENCIA!
Los vapores del combustible son
extremadamente inflamables y pueden
causar fuego y/o explosion. Nunca
compruebe la chispa de encendido haciendo
tierra con la bujia y el orificio de del cilindro,
de lo contrario pueden ocurrir graves
lesiones en las personas.

Sustitucion del Filtro

(Comprobacion periddica)
1. No permita que el polvo entre en el depdsito de
combustible.

2. Los filtros obstruidos dificultaran el arrancado
del motor o anormalidades en el rendimiento del
mismo.

3. Extraiga el filtro del combustible a través del
orificio de entrada con una pieza de cable de

) Filtro del
‘ combustible acero o material similar.
\ ) Tapén del depésito de 4. Cuando el filtro esté sucio, sustittyalo.

combustible

5. Cuando el interior del depdsito de combustible
esté sucio, el lavado del depdsito con gasolina
puede limpiarlo.

A\ ;ADVERTENCIA!
Compruebe la condicion del tapén de
combustible y la junta. Asegurese de que se
ajusta correctamente y que no hay fugas de
combustible.
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Ajuste del Carburador

Llave de ajuste de la
velocidad de vacio

H:Ajuste de alta

velocidad L: Ajuste de baja

velocidad

Todos los aparatos han sido probados en la fabrica
y el carburador ha sido ajustado en conformidad
con las regulaciones sobre emisiones. Ademas, el
carburador viene equipado con un ajuste de alta
velocidad (“H”) y ajuste de baja velocidad (“L”) que
ajustan los limites para prevenir que los ajusten
estén fuera de los limites aceptables.

1. Antes de ajustar el carburador, limpie o
sustituya el filtro del aire y el silenciador.

2. Arranque el motor y pongalo en marcha unos
minutos para que se obtenga una temperatura de
trabajo. Haga uso del estrangulador dos veces
durante el calentamiento para prevenir que el
aire se introduzca en el sistema de combustible.

3. Pare el motor.
Gire el ajuste de alta velocidad “H” hacia la
izquierda para parar.
Gire el ajuste de baja velocidad “L” hacia el
punto intermedio entre parada hacia la derecha
y parada hacia la izquierda.

4. Ajuste de la velocidad de vacio:

e Arranque el motor, gire la llave de ajuste de
la velocidad “Idle” hacia la derecha hasta que
el disco empiece a girar, después gire la llave
hacia la izquierda hasta que el disco pare
de girar. Gire la llave hacia fuera, hacia la
izquierda, un cuarto (1/4) de giro adicional.

A\ iADVERTENCIA!
La pieza ajustada de corte no debe girar o
moverse cuando la unidad esta en vacio.

5. Acelere a toda velocidad durante 2 0 3
segundos apara liberar el motor de un exceso de
combustible, después vuelva a velocidad vacio.
Acelere el motor a toda velocidad para
comprobar que la transmisién es suave de
velocidad en vacio a toda velocidad. Si el motor
no lo hace suavemente gire el ajuste “L” hacia
la izquierda 1/8 y repita la aceleracion. Continte
el ajuste hasta que la aceleracion se hace
suavemente.

6. Compruebe la velocidad de vacio y reajuste si
fuera necesario como se describe en el punto 4.
Si dispone de un tacémetro tenga en cuenta que
la velocidad de vacio debera ser la especificada
en el manual del operario.
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A\ PRECAUCION!
Cuando arranque, la velocidad de ajuste en
vacio debera ajustarse de modo que el disco
no gire. Las correctas revoluciones en vacio
son de 2600 a 2800 rev./min. O 1/4 giro hacia
la izquierda desde el punto en que el disco
para de moverse.
Cuando hay algun problema con el
carburador, péngase en contacto con su
distribuidor o vendedor.

Limpieza del Silenciador y del Sistema de Refrigeracion

El polvo producido en el cortado es expulsado
hacia el sistema de refrigeracion por el ventilador
rotor. Puede cubrir las aletas de refrigeracion y
bloquear el paso de aire. A menos que el sistema
se limpie de vez en cuando, el motor se calentara.
Cuando vaya a limpiar el sistema de refrigeracion
extraiga las cubiertas y compruebe el silenciador al
mismo tiempo.

1.

Siempre empiece soplando o pasando un trapo
la parte exterior de la unidad antes de empezar
a realizar ningun desmontaje.

. Extraiga los componentes del depurador de aire
si fuera necesario para poder limpiar el cilindro.
(Vea el dibujo de la pagina 143). Limpie la placa
base del depurador de aire si estuviera sucio
con material extrano.

. Limpie todo el polvo y limpie la suciedad los
conductos del sistema de refrigeracion, y frote las
aletas del cilindro hasta que aparezca el metal.

. Limpie los depositos del silenciador y apriete los
pernos.
Use s6lo componentes en buenas condiciones
cuando vuelva a montar.

. Vuelva a realizar el montaje del depurador de
aire de la cortadora.

Embrague y Comprobaciones de Maxima Velocidad

Embrague

El patinado del embrague cuando se le expone a una carga de corte no es lo
unico que puede pasarle al embrague. Otro problema puede producirse durante
el ajuste del carburador para conseguir la velocidad en vacio apropiada. El
carburador puede tener malfuncionamiento si un ajuste lo suficientemente

alto se realiza consiguiéndose que el disco gire. Este problema debe ser
comprobado por su distribuidor antes de seguir utilizando la cortadora.

Velocidad

A\ ;ADVERTENCIA!
Para asegurarse de que el disco no acelera con demasiada velocidad,
la velocidad del motor sin carga debe ajustarse como maximo a 10000
rev./min. Utilice un tacometro para medir la velocidad. Si la velocidad
del motor excede las 10000 rev./min, haga que su distribuidor de
HITACHI le ajuste la cortadora antes de seguir utilizandola.
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Cuando esté activado, el regulador sensible a la vibracién que hay en el
circuito de combustible de alta velocidad del carburador suministra mas
combustible que el motor puede quemar. Consecuentemente, el motor tiene
que purgarse el mismo del combustible de exceso y baja su rendimiento en
el proceso.
El ajuste de alta velocidad apropiado (vea la pagina 145) del carburador
deberd resultar en velocidad alta del motor, sin carga, operacion dentro del
rango deseado. Este rango va desde las 9500 rev./min. + 500 rev./min., lo
que es necesario para conseguir el nivel de giro del disco de 3930 a 4370
rev./min.

Almacenamiento después del Uso

A\ ADVERTENCIA!
No almacene el aparato en lugares cerrados
en donde gases toxicos se pueden acumular
o alcanzar una llama o chispa.

NOTA

Para una futura referencia, debera guardar este
manual del operario.

® Inspecciones y ajuste todos los componentes
de la cortadora.
- Limpie por completo cada uno de los
componentes y haga las reparaciones debidas.
- Aplique un fina capa de aceite en los
componentes metalicos para prevenir su
oxidacion.
® Quite el disco de corte.
® Drene el depdsito de combustible, empuije el
arranque lentamente una cuantas veces para
drenar el combustible del carburador.
® Vierta una pequefa cantidad de aceite limpio de
motor en el orificio de la bujia, tire del arranque
y vire el motor hasta que alcance el pistén:
Centro superior muerto.
® Almacénela en un sitio seco, sin polvo.

Procedimiento de Eliminacion

Marca Material
>PA6-GF< Nailon 6 — Fibra de vidrio
>PP-GF< Polipropileno — Fibra de vidrio
>PE-HD< Polietileno

GARANTIA

Las herramientas motorizadas de Hitachi incluye
una garantia conforme al reglamento especifico
legal/nacional. Esta garantia no cubre los
defectos o dafnos debidos al uso incorrecto,

el abuso o el desgaste normal. En caso de
reclamacion, envie la herramienta motorizada,
sin desmontar y con el CERTIFICADO DE
GARANTIA que aparece al final de estas
instrucciones de uso, al Centro de Servicio
Autorizado de Hitachi.

® Para deshacerse de la unidad debera cumplir
las normas locales.

® | os componentes grandes de plastico tienen
cédigos en los que se muestra su material.
Los cadigos hacen referencia de los siguientes
materiales:
Deshagase de dichos materiales de acuerdo
con las regulaciones locales.
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Especificaciones

Dimensiones externas : Sin disco cortador

Largo x Ancho x Alto mm | 740 x 250 x 385
Masa : Sin disco cortador y con el depdsito vacio. kg 11,5
Volumen :
Depdsito de combustible mL (cm3) | 640
Combustible (proporcion mezcla) Gasolina normal
Se recomienda gasolina con un minimo
de 89 octanos sin plomo.
No utilice combustible conteniendo
alcohol metilico o mas de un 10% de
alcohol etilico.
50:1 (2%) para ISO-L-EGD
Estandar (ISO/CD 13738), grado JASO
FC, FD.
Motor :
Tipo Motor de dos tiempos refrigerado por aire
con un unico cilindro
Carburador WALBRO de tipo diafragma con limite de
velocidad, entrada interior
Magneto Magneto de volante, sistema CDI
Bujia NGK BPMR7A
Arranque De Retroceso
Transmision Embrague automatico centrifugo
Desplazamiento del motor mL (cm?) | 66,8
Maximo poder de freno del eje (ISO 7293) kW 3,0
Velocidad (ISO 7293) rev./min. | 8000
Velocidad recomendada con disco rev./min. | 9000
Velocidad de vacio recomendada rev./min. | 2700
Control aceleracion Gatillo con bloqueo de aceleracién y
enganche del acelerador
Consumo de Combustible :
Consumo de combustible a maximo nivel de aceleracion kgh 1,6
Consumo especifico de combustible a m&ximo nivel de aceleracion | g/(kWeh) | 537
Nivel presién acustica : (EN ISO 19432) LpAeq = dB(A) 98,2
Nivel potencia acustica : (EN ISO 19432) LwAeq = dB(A) 1072
Nivel potencia acustica garantizada : (2000/14/EC) Lwa = dB(A) 111
Vibracion : (EN ISO 19432) Valores declarados ap, oq =
Asa delantera m/s2 |89
Asa trasera m/s2  |8,0
Dispositivo de Corte :
Correa BANDO 6PJ887
Rango polea 2,29: 1
Tensor polea Resorte
Disco corte mm | 355 x4 x 20
mm | (355 x 4 x 22 con adaptador)
Diametro brida exterior mm 105
Par de apriete de sujecion del disco Nem |20
Nivel de velocidad maximo del eje rev./min. | 4400

Dispositivo Exterior :
Sistema de reduccion de vibracion

Depurador de aire

Aislante de goma montado entre el motor
y las asas

3 niveles, filtro de esponja, filtro de papel
de tipo fuelle y filtro de malla de nailon

Opciones :

Juego de agua

* Los datos técnicos pueden sufrir modificaciones sin aviso previo.
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Declaracion “CE” de Conformidad

El abajo firmante fabricante:

KIORITZ CORPORATION
7-2 SUEHIROCHO 1-CHOME
OHME; TOKIO 198-8711
JAPON

declara que la nueva unidad especificada a continuacion:

CORTADORA

Marca : HITACHI
Tipo : CM14E

Cumple:

*los requisitos de la Directiva sobre Maquinaria 98/37/EC (1998)
(uso de estandares armonizados EN ISO 19432 : 2006)

*los requisitos de la Directiva 2004/108/EC
(uso de estandares armonizados EN ISO 14982: 1998 y CISPR 12)

*los requisitos de la Directiva 2002/88/EC

*los requisitos de la Directiva 2000/14/EC
Procedimiento de evaluacion de conformidad ANEXO V
Nivel de potencia justa medida : 108 dB(A) @
Nivel de potencia justa garantizada : 111 dB(A)

CM14E Numero de Serie 280001 y superior

Tokio,

1 de noviembre de 2007
Representante autorizado en Europa:

KIORITZ CORPORATION Empresa: Hitachi Power Tools France S.A.S.
Direccion:  Parc de 'Eglantier 22, rue des Cerisiers

Ny i
@ A v ﬁﬁwm Lisses C.E. 1541, 91015, EVRY CEDEX, France

Mr. Takayuki Yamaoka

F. Alyama, pirector General
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Introducao

O modelo HITACHI CM14E é uma ferramenta As especificacdes, descrigcbes e ilustragdes neste
alimentada a combustivel de alto desempenho, manual eram precisas aquando da publicagéo
concebida para utilizagdo com um disco abrasivo e estdo sujeitas a alteragbes sem aviso prévio.

de 355 x 4 x 20 mm recomendada. Esta disponivel  As ilustragées podem incluir equipamento
um acessorio de jacto de agua para controlar o pé.  opcional e acessorios e podem nao incluir todo o

Utilize apenas discos da HITACHI ou outros discos

equipamento de série.

com uma velocidade nominal de eixo igual a 4400
rpm ou superior.

Nunca deixe criancas operar o cortador.

Este manual fornece a informagédo necessaria para
a montagem, funcionamento e manutengéo do
cortador, assim como os discos disponiveis para

o mesmo. E importante seguir estas informacdes
cuidadosamente.

Se este manual de utilizador se tornar ilegivel
devido a degradacgéo ou perda, compre um manual
novo a partir do seu distribuidor HITACHI.

Quando alugar uma maquina juntamente com

este manual do utilizador fornece explicacoes e
instrucdes, entregue a maquina com o manual de
utilizador a pessoa que trabalha com a maquina
emprestada.

Quando transferir um produto, entregue-o com o
manual de utilizador anexado.

A\ AvVISO
A utilizacédo incorrecta e descuidos com esta
unidade ou a néo utilizacdo da proteccéao
adequada pode resultar em ferimentos
graves.

Leia as regras para uma utilizacédo segura e
instrucdes neste manual.

Utilize proteccoes para os ouvidos e olhos
e uma mascara de p6 quando operar a
maquina.

Inalar fibras de amianto significa um risco
de saude grave e pode causar doencas
respiratorias graves ou fatais, como cancro
do pulmao. Nao utilize o seu cortador para
cortar, danificar, ou desfazer amiantos ou
produtos que utilizem qualquer tipo de
amianto. Se pensar que esta a cortar amianto,
contacte o seu patrao imediatamente.

Conteudos
INtrOdUGEO....ccci i 150 Combustivel para motores a 2 tempos... 162
Simbolos € Sinais .......ccevvveeeeeiiiiiiiieeee, 151 Ligar e desligar .......ccccueveeeeeiiiiiiiiiieennn. 162
Autocolantes ........ccceeevvvciii e 151 Sequéncia depois de ligar o motor ....... 163
DESCrIGAD. ...eeeiiiei i 152 Cortar asfalto, alcatrao e materiais
Definicao de termos........ccccoovviiviveeeeeennnnns 153 reforgados.......cccevvvviiiiiiiiie 164
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Discos de teste de anéis.............ceee.... 159 Verificagdes da embraiagem e da
Factos acerca dos discos abrasivos..... 160 velocidade maxima .........ccccceevcveeennne 171
Manuseamento e armazenamento Armazenamento apés utilizagao ............... 172
d0S diSCOS ...ceeeviiieiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeee 160 Procedimento de eliminagéo..................... 172
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Simbolos e sinais

A PERIGO
Este simbolo acompanhado pela palavra
"PERIGO” chama a aten¢éo para um acto ou
condicao que provoca ferimentos pessoais
graves ou morte dos operadores e das
pessoas em redor.

A cubabo
“CUIDADO” indica uma possivel situacao de
perigo que, se nao for evitada, pode originar
ferimentos ligeiros ou moderados.

A aviso
Este simbolo acompanhado pela palavra
“AVISO” chama a atencéao para um acto ou
condicdo que pode provocar ferimentos
pessoais graves ou morte dos operadores e
das pessoas em redor.

O simbolo do circulo com o travessao
® a meio significa que aquilo que esta
apresentado é proibido.

NOTA
Esta mensagem anexada fornece dicas para a
utilizacdo, cuidados e manutencéo da unidade.

Autocolantes

A&

o
z

N max = 4400 min™

FRONT

Leia cuidadosamente o manual de utilizador.

Use protecgdes nos ouvidos, olhos, cabeca e nas
vias respiratorias.

Situe este autocolante de seguranca na unidade.
A ilustracao da unidade completa existente na
secc¢ao “Descricao” ajuda-o a encontra-los.
Certifique-se de que o autocolante esta legivel,
compreenda-o e siga as suas instru¢des. Se um
autocolante nao puder ser lido, pode encomendar
um novo a partir do seu distribuidor HITACHI.

E indicada a velocidade méaxima do disco.
A direccao de rotacao do disco é demonstrada
pela seta.

E demonstrada a direccao para montar a tampa do
filtro de ar.

NOTA
Se for montada ao contrario, facilita a entrada
de po

Nivel de poténcia sonora garantido.
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Definicao de termos

ANSI - Instituto de Normas Nacionais Americanas
Arvore — Um veio ou eixo

Orificio da arvore — O orificio de montagem no
disco abrasivo.

Tensor de correia automatico — Esta
caracteristica, um dispositivo de molas no
braco do disco, mantém a tensdo da correia.

Calcos — Discos de material suave colocados
entre o disco e as flanges de montagem para
equilibrar a pressao contra o disco e para evitar
desgaste nas flanges se ocorrer um deslize.

Calcas de proteccao — Protecgéo de pernas.

Controlo do auxiliar de arranque — O dispositivo
utilizado para enriquecer a mistura de
combustivel / ar quando ligar o motor.

Arranque a frio — Sequéncia de arranque
necessaria sempre que o motor nao esta
suficientemente quente da operacgao anterior
para ser ligado sem o auxiliar de arranque.

Arranque em suspensao — Uma variagao
inadequada de arranque enquanto segura o
cortador no ar. Nao ligue o cortador no ar.

Mascara de p6 — Um dispositivo usado para evitar
inalar po.

Velocidade do motor — A velocidade do eixo de
saida do motor.

Proteccao de cara — Um dispositivo usado
a frente dos olhos que cobre total ou
parcialmente a cara, para aumentar a
proteccao proporcionada por um dispositivo de
proteccao principal.

Mistura de gasolina com alcool — Gasolina com
alcool metilico (metanol) ou mais de 10% de
alcool etilico (etanol) que é prejudicial para as
pecas internas do motor.

Oculos — Um dispositivo, com lentes resistente
ao impacto, destinadas a proteger os olhos na
parte frontal, superior e lateral. Os 6culos tém o
carimbo Z 87 para classificagao.

Regulador — Um dispositivo que limita a
velocidade do motor.

Ralenti — Uma velocidade do motor tao lenta que
a embraiagem nado engata.

Interruptor de ignicao — O dispositivo que
permite ao operador ligar ou desligar o motor.

Coice — Uma reacgao e movimento perigosos
do cortador, num arco para cima em direc¢ao
ao operador, causados pelo contacto com um
objecto no segmento frontal do disco.

Velocidade sem carga — A velocidade do motor
quando ndo é aplicada carga.

Relacéo de reducao — A relacdo entre a
velocidade do motor e a velocidade do veio.

Disco reforcado — Discos abrasivos ligados de
ambos os lados com camadas de um material
em fibra de rede.

Veio — Um eixo ou arvore.

Velocidade do veio — A velocidade a que o veio
ou eixo do disco roda

Patilha do acelerador — Um dispositivo usado
para prender o gatilho do acelerador numa
posicéo para ligar o motor.

Alavanca de bloqueio do gatilho do acelerador
— Uma alavanca na pega traseira que o
operador tem de pressionar para controlar
o gatilho do acelerador e que, quando solta,
bloqueia o controlo do acelerador na posi¢cao
de ralenti.

Gatilho do acelerador — O dispositivo na pega
traseira usado para controlar a velocidade a
velocidade do motor.

Combustivel para motores a 2 tempos —
Combustivel com o lubrificante para motores a
2 tempos. E feito ao misturar éleo para motores
a 2 tempos com gasolina.

Jacto de agua — Pulverizando constantemente
a pedra ou superficie de alvenaria durante o
corte, para reduzir a exposi¢éo ao pé e também
para arrefecer o disco.

Proteccao do disco — Uma protec¢éo destinada
a proteger o operador do contacto com o disco
e também a desviar os detritos para longe do
operador.

Velocidade do disco — A velocidade (rpm) do
eixo (veio, arvore) no qual o disco de corte esta
montado.

Velocidade nominal do disco — A velocidade
impressa na etiqueta do disco pelo construtor é
a velocidade maxima de disco admissivel.

Propulsao do disco — A forga do disco contra a
peca de trabalho, sentida pelo operador com
um puxao do cortador.

153



Precaucoes de seguranca do operador

Leia este manual de utilizador do cortador cuidadosamente. Certifique-se de
que compreende o funcionamento do cortador antes de o utilizar.

Estabelece um programa de formagao para os operadores do cortador.

Use calgado, vestuario e luvas de protecgao.

Use dispositivos de proteccdo para os olhos, ouvidos e cabeca. Use calcas
de protecgéo quando necessario. Vestuario de material resistente ao fogo
ou que nao se derrete, deve ser usada por equipas de emergéncia expostas
a chamas ou a condi¢des de temperaturas elevadas.

Tenha cuidado ao manusear combustivel. Coloque bem as tampas do
depdsito de combustivel tanto no recipiente de combustivel como no
depdsito do cortador, afaste-se no minimo 3 m do ponto de abastecimento
e certifique-se de que nao existem fugas de combustivel na tampa de
depdsito de combustivel ou no sistema de combustivel antes de ligar o
motor. Evite ignicdo a partir de faiscas.

A PERIGO
Apds o abastecimento, aperte bem a tampa de combustivel e
procure por fugas. Em caso de fugas de combustivel, repare antes
de iniciar a operacgao devido ao perigo de incéndio.

A aviso
Nao ligue o motor dentro de um edificio ou num local com pouca
ventilacao. Os fumos do motor contém monoxido de carbono fatal.

IMPORTANTE

® Faca uma verificacao antes de utilizar a maquina.

® Apds o abastecimento, certifique-se de que ndo existem fugas ou
exsudacao no tubo de combustivel, vedante do combustivel ou na
tampa do depdsito de combustivel.

® Em caso de fugas ou exsudacao de combustivel, existem um perigo
de incéndio. Pare de usar a maquina imediatamente e peca ao seu
distribuidor para inspeccionar ou substituir.

® E proibido colocar combustivel acima do nivel do depésito de
combustivel.

Opere este cortador a gasolina apenas em areas bem ventiladas.

N&o armazene a unidade com combustivel no depdsito, visto que uma fuga
de combustivel pode provocar um incéndio.

N&o origine faiscas numa area com materiais inflamaveis.

Ligue o cortador no chdo com o disco de corte completamente livre. Nao
ligue o cortador em suspensédo nem se o disco estiver obstruido pelo chao
ou outro objecto.

N&o permita que outras pessoas se aproximem a menos de 9 m do local
onde esta a trabalhar com o cortador. Tenha em atencao que as pessoas ao
seu redor devem usar protecgdes para os ouvidos e olhos. Nao comece a
cortar a menos que tenha um bom apoio de pés e a area de trabalho esteja
livre.

N&ao permita que alguém segure a peca de trabalho na qual esta a trabalhar.
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Regule a proteccao do
disco

Mantenha-se a
esquerda da linha de
corte

Nao faca
pressao lateral
no disco

Procure por danos no
disco

Regule a protecgao do disco para uma posi¢ao onde as faiscas e os detritos
do disco sejam desviados para longe. A protec¢éo do disco pode ser
regulada ao desapertar o botéo de bloqueio. Depois de decidir a posicao da
proteccao do disco, fixe-a ao apertar bem o botdo de bloqueio. Nao use a
maquina se a protecgao do disco estiver danificada, mal posicionada, nao
estiver na unidade ou se nao puder ser bloqueada na posicao adequada.

Segure bem o cortador com ambas as maos, a mao direita na pega
traseira e a mao esquerda na pega dianteira, quando o motor estd em
funcionamento. Segure bem ao envolver com os dedos as pegas do
cortador. Ao segurar bem as pegas, ajuda-o a controlar melhor o cortador
em caso de coice ou se a propulsado do disco rotativo o afastar de si. Nunca
opere o cortador apenas com uma mao.

Mantenha-se a esquerda do cortador para que nenhuma parte do seu corpo
esteja em linha com o disco de corte. Mantenha o seu corpo afastado do
disco de corte quando o motor esta em funcionamento.

Execute a operagao de corte a velocidade maxima. Se nao cortar a
velocidade maxima pode danificar a embraiagem ao permitir que deslize.
Acelerar de lento para a velocidade maxima com o disco em contacto pode
provocar uma puxao violento resultando em perda de controlo.

Demora algum tempo até que o disco pare por completo apos soltar o
gatilho do acelerador. Certifique-se de que a rotagdo para antes de largar as
pegas do cortador. Desligue sempre o motor antes de pousar o cortador.

Transporte o cortador sempre com o motor desligado e com o silenciador
quente afastado do corpo. Nao toque num silenciador ou cilindro quente.

Retire o disco do cortador antes de o transportar ou armazenar. Guarde
os discos de forma adequada para evitar danos devido a uma pressao
desequilibrada, humidade e temperaturas extremas.

N&o triture lateralmente o disco abrasivo nem faca pressao no disco durante
o corte. Evite inclinar o cortador ou permitir que este saia da linha.

Utilize discos novos, qualificados e de didmetro, espessura e tamanho

st do orificio de montagem correctos. Os calcos dos discos e as flanges de

montagem devem estar em bom estado e o parafuso de montagem deve ser
apertado com o binario adequado.

Inspeccione cuidadosamente o disco por fissuras, danos nas extremidades
e deformacdes antes da utilizagdo. Nao utilize um disco que tenha caido.
Todos os itens de regulagédo e manutencgéao fornecidos neste manual

de utilizador devem ser executados conforme necessario e podem ser
realizados pelo proprietario do cortador. Todos os itens necessarios de

assisténcia ou regulacao nao listados neste manual devem ser executados
apenas por um distribuidor qualificado HITACHI.

Uma velocidade excessiva do motor ou polias de tamanho errado na correia
de transmissao pode originar velocidades do disco altamente perigosas.
Instale apenas polias de tamanho adequado na correia de transmissao.

A velocidade maxima sem carga do motor é controlada por um regulador
sensivel a vibracao. Verifique a velocidade com um tacémetro ou contacte o
seu distribuidor HITACHI se suspeitar que o regulador nao esté a funcionar
adequadamente.
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Preparacao para utilizacao

Equipamento de proteccao

® Tem de usar 6culos de proteccao qualificados

A AVISO com a marca CE ou em conformidade com
Os utilizadores do cortador arriscam-se a ferir a norma ANSI Z 87 (Z 87 esta impresso nos
se o cortador for usado inadequadamente 6culos). Estes 6culos tém também de ser
e/ou se as instru¢des de seguran¢a nao usados mesmo que use uma proteccao facial.
forem seguidas. E necessario usar vestuario Deve utilizar uma proteccao facial quando existe
de protecc¢ao e equipamento de seguranca o risco de projecc¢éo de detritos.
quando operar um cortador. ® Deve utilizar proteccao para os ouvidos.

(Consulte “PERIGO”, pagina 164)

® Use um respiradouro ou mascara de p6é quando
cortar cimento, pedra, tijolo ou outro material
que produza po fino ao ser cortado. Use o jacto
de agua para assentar o po.

Capacete

Proteccao para os ouvidos

Oculos (Z 87) ® O vestuario deve ser feito a partir de tecido

com fibras naturais que resistem ao fogo e

nao derretem. Deve cobrir 0 maximo de pele
possivel, deve proporcionar liberdade de
movimento, mas nao deve ficar muito larga. Nao
use gravatas ou jdias.

Mascara de p6 ou
respiradouro

Vestuario de

protec¢ao justo ® Use botas robustas com solas aderentes. As
botas devem ser suficientemente altas para
proteger as canelas ou entao deve usar calgas

de proteccao para proteger as canelas.

Luvas aderentes
robustas

® Use luvas de trabalho robustas e aderentes
para segurar melhor nas pegas do cortador. As
luvas ajudam também a reduzir a transmissao
de vibragbes da maquina para as maos.

Calcas de proteccéo ou
botas altas para proteger
das faiscas

Botas robustas com
solas aderentes

Proteger 0s outros
Espectadores, criancas e colegas de trabalho

Sem pessoas em redor devem ser avisados para ndo se aproximarem
a menos de 9 metros do cortador quando este
esta em funcionamento. Desligue imediatamente
o cortador se alguém se aproximar. As pessoas
a trabalhar perto de si devem usar o mesmo
equipamento de proteccédo que o operador
do cortador em caso de projeccao de detritos
perigosos.
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Condicao fisica

A sua avaliagao e/ou destreza pode ficar debilitada

se estiver doente, se ingerir alcool ou outras
substancias que afectam a forma como trabalha

normalmente. Trabalhe apenas quando estiver sao

a nivel mental e fisico.

A Aviso

Precaucgoes contra a vibracéo e frio

Pensa-se que uma condi¢cao denominada
Fenémeno de Raynaud, que afecta os
dedos de certas pessoas, ocorre devido a
exposicao ao frio e a vibracao. Por isso,

o cortador HITACHI tem amortecedores
concebidos para reduzir a intensidade da
vibracéao recebida pelas pegas do cortador.
A exposicéao ao frio e a vibracao pode causar
formigueiros e queimaduras, seguidos pela
perda de cor e entorpecimento dos dedos. E
altamente recomendado seguir as seguintes
precaucoées, visto que desconhece-se a
exposicao minima que pode despoletar a
doenca.

@ Mantenha o corpo quente, especialmente
a cabeca, pescoco, pés, tornozelos, maos
e pulsos.

@ Mantenha uma boa circulacao do
sangue ao executar exercicios de bracos
vigorosos durante as pausas e ao nao
fumar.

@ Limite o nimero de horas de
funcionamento do cortador. Tente
preencher uma parte de cada dia de
trabalho com operac¢ées que nao
requerem a utilizacdo do cortador ou outra
ferramenta de mao eléctrica.

® Se sentir desconforto, rubor e tiver os
dedos inchados, seguido de brancura e
perda de tacto, consulte o seu médico
antes de se expor mais ao frio e a
vibracao.
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Tipos e utilizacao do disco abrasivo
Discos reforcados da HITACHI

Os discos HITACHI estao etiquetados para o tipo de materiais destinadas a cortar.
Os tipos de discos identificados abaixo, assim como outros tipos, podem estar disponiveis num

distribuidor HITACHI.
Aplicacao e o s I . .
etiquetada Utilizacao principal Outras utilizagcdbes | Seco ou jacto de agua
Fim geral ago macio e Aluminio e latdo macio. |Seco
Metal inoxidavel: verguinha, tubos | Nao corta ndo-metais
e aco estrutural muito bem
Déctil Ferro ductil ou fundido e tubo | Tudo excepto metais Seco. Nao corta bem
ucti revestido a cimento muito duros molhado
. Tratado a calor, endurecido | Nao para nao-metais Seco
Carris .
pelo desgaste e aco ligado
Todos os produtos de Nao para metais Jacto de agua
Alvenaria alvenaria, cimento e pedra, constante ou seco
assim como asfalto
. . Rocha, bloco, pedra, azulejo | Nao para metal ou Seco
Disco de diamante .
cimento reforgado

Velocidade nominal do disco

Ler a etiqueta no disco

A velocidade nominal impressa nestes discos reforcados pode variar entre
4000 e 4400 rpm. Esta é a velocidade nominal minima aceitavel para esta
unidade.

Os discos com menos de 4400 rpm n&o devem ser usados neste cortador.

Velocidade maxima do disco admissivel

O disco roda a mesma velocidade que o veio (arvore) no qual estd montado.
O disco nunca pode rodar acima de 4400 rpm se a velocidade nominal for
4400 rpm. (Consulte “Velocidade do motor e do disco”, abaixo.)

Velocidade do motor e do disco

Polia de accionamento
do motor

9500 rpm = 500 rpm =
entre 3930 e 4370 rpm
Velocidade do disco

Uma vez que a relagéo da polia de accionamento do motor para a polia
accionada grande é cerca de 2,3 a 1.

A unidade tem um sistema regulador concebido para regular a velocidade
maxima do motor, sem carga, entre 500 rpm de 9500 rpm, na qual a
velocidade do disco deve variar entre 3930 e 4370 rpm, seguranga dentro
do limite 4400 rpm. Se o motor exceder este limite de velocidade, leve-o ao
distribuidor HITACHI mais perto para assisténcia.
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Calcos de disco e flanges de montagem

Calco 108 mm

E Consulte a tabela

Os calcos de disco instalados em ambos os
lados dos discos reforcados necessitam de
amortecimento para equilibrar a pressao das
flanges de montagem de desgaste, caso ocorra
um deslizamento entre o disco e as flanges. Os
calcos tém 108 mm de didmetro. Tenha cuidado
para os calgos nao ficarem danificados ou
demasiado arranhados e certifique-se de que nao
existe material estranho quando montar o disco.

_ 355 mm
Dimensoes do disco
Diametro do disco Diametro do orificio Espessura
de montagem

. . 20 mm
Disco abrasivo 355 mm (22 mm com adaptador) 4 mm

. . 20 mm
Disco de diamante 355 mm (22 mm com adaptador) 3 mm

Aplicacoes de emergéncia

A aviso
® Nao triture com um disco de corte nem
faca pressao nos lados.

@ Nao monte o disco se os calcos estiverem
danificados. Nao destrua o efeito de
amortecimento ao fazer parafusos de
montagem muito apertados. Nunca aperte
aplicando o seu peso. Caso contrario o
disco pode partir. O binario de aperto
adequado é 20 N-m (200 kgf-cm).

® Examine o disco cuidadosamente antes
de o utilizar. Nao o utilize se estiver
deformado, molhado, fissurado, lascado ou
se a area de corte apresentar descoloracao
devido ao calor.

® Nao confie num disco depois de este cair.
Elimine o disco.

Discos do teste de anéis

( i “Bater” aqui

O cortador tem aplicacdes no combate de
incéndios e em trabalhos de salvamento. Esta
unidade no entanto, podem causar faiscas e nao
devem ser usadas numa atmosfera explosiva, pois
podem originar um incéndio.

As fissuras e defeitos de um disco podem nao ser visiveis. Para ajudar a
verificar se um disco esta em condi¢des de ser usado, tem de ser feito um
“anel de teste” imediatamente antes de montar os discos novos ou usados.

Coloque o dedo no orificio de montagem para apoiar o disco. Utilize uma
pega nao metalica de qualquer ferramenta pequena ou um pedago pequeno
de madeira para dar umas pancadas leves (ndo bata) no disco nos locais
demonstrados na ilustragéo. Nao dé pancadas na extremidade do disco.

Os discos sem fissuras fazem um zumbido, os discos fissurados ou com
fissuras ocultas fazem uma batida seca.

IMPORTANTE

Se fizer um “anel de teste” num disco sujo ou
molhado ou bater na linha central vertical, o som
resultante sera abafado e néo fiavel.
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Factos acerca dos discos abrasivos

Nao faca pres-
sao lateral no
disco

Leia sempre a etiqueta do disco. Se o disco nao cortar bem, pode nao ser
indicado para o material usado. Forca-lo a cortar pode fazer com o disco se
parta e provocar ferimentos graves no operador.

A aviso

Nao triture um disco de corte nem faga presséao nos lados.

Utilize apenas discos reforcados da HITACHI ou discos aprovados
para este cortador pela HITACHI. OS discos demasiado espessos
ou que encaixam inadequadamente na arvore podem partir-se,
causando ferimentos pessoais graves. O mesmo pode acontecer
a discos de velocidade nominal baixa que estao fissurados,
empenados, desalinhados ou danificados nas extremidades.

Um disco consegue aguentar muita pressao de corte desde que nao seja
uma pressao lateral. E por isso que deve fazer apenas cortes em linha
recta, evitando inclinar o cortador ou sair da linha durante o corte.

Os cortadores destinados a entradas forgcadas devem ser equipados com

] discos novos para cada utilizacdo. Se os discos usados passarem no teste

de anel (pagina 159) e uma inspecg¢do minuciosa, podem ser utilizados na
formacao de equipas de emergéncia.

Manuseamento e armazenamento dos discos

Verifique todos os discos por deformacéo, fissuras e extremidades partidas
antes de montar no cortador.

Os discos deformados nao cortam adequadamente e podem estar prestes
a partir. Armazene sempre os discos deitados numa superficie suave, plana
e seca. Quando empilhar muitos discos, coloque cartao ou separadores de
papel entre eles como amortecimento.

Tanto a humidade como o calor podem causar danos no disco. Nao permita
que os discos fiquem expostos ao sol nem a temperaturas elevadas.
Mantenha os discos constantemente secos e guarde-os numa area de
baixa humidade e temperaturas moderadas. A protec¢édo contra danos
provocados pela humidade, aplica-se durante o corte com jacto de agua.
Para evitar que a agua entre para o disco, coloque-o a velocidade de corte
antes de ligar a agua e mantenha a rotagao do disco durante 10 segundos
depois de desligar a agua.
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Como instalar o disco

Ferramenta
de barra

Chave de bocas 17x19 mm

Retire o parafuso,
arruelas, e flange
exterior do disco

Disco de corte

Insira a ferramenta de barra.

Rode o veio de transmissao até que o orificio na polia grande e a ferramenta

de barra estejam alinhados.

Desaperte o parafuso de montagem do disco com a extremidade de 17 mm
da chave de bocas ou com os dedos.

Retire o parafuso, arruelas e flange exterior do disco, deixando a flange
interior no local.

Monte o disco na arvore entre as duas flanges.

Instale a arruela plana, arruela de bloqueio e o parafuso do disco.

Aperte bem o parafuso.

A aviso

® Antes de apertar, verifique se as flanges estdao bem montadas e
nao engatadas nas roscas de montagem ou dos parafusos. Nao
aperte o parafuso em demasia para nao destruir o amortecimento
proporcionado pelos cal¢cos do disco. Nunca aperte aplicando o
seu peso. Caso contrdrio a rosca pode partir-se. Nao aperte mais
que 20 Nem (200 kgf-cm).

® As flanges interior e exterior ndao sao interpermutaveis. Ao inverter
as posicoes pode danificar e bloquear o disco.

NOTA

O brago pode ser retirado e montado novamente com o disco no lado
de fora da borda do brago como necessario para alguns procedimentos.
Consultar pagina 167 para mais detalhes.

Braco Flange interior

Flange exterior
Arruela plana
Parafuso do disco
Lt b
F Arruela de bloqueio

Disco com calgcos

Eh

Adaptador de 22 mm

N

— ‘

N

S|

x=:

\
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Funcionamento

Combustivel para motores a 2 tempos

Ligar e desligar

® O combustivel € uma mistura de gasolina normal e éleo para motores
a 2 tempos arrefecidos a ar de marca reconhecida. Recomenda-se no
minimo gasolina sem chumbo de 89 octanas. Nao use combustivel com
alcool metilico ou mais de 10% de alcool etilico.

® Relagao de mistura recomendada; 50 : 1 (2%) para ISSO-L-EGD Padréao
(ISSO/CD 13738), JASO FC, grau FD.

- Nao misture directamente no depdsito de combustivel do motor.

- Evite entornar gasolina ou dleo. O combustivel entornado deve ser
sempre limpo.

- Tenha cuidado ao manusear a gasolina, é altamente inflamavel.

- Armazene sempre o0 combustivel num recipiente aprovado.

. Deite 1/2 da gasolina para um recipiente seguro.

. Adicione 6leo a gasolina e misture-os.

. Adicione a gasolina restante e misture novamente.

. Instale a tampa do combustivel e limpe o combustivel entornado no
cortador, recipiente e area envolvente.

A WON =

IMPORTANTE

Nao misture combustivel no depdsito de combustivel do motor

Técnicas de arranque seguras

Coloque o cortador no chao com o disco ou lamina do cortador
completamente desimpedidos. Segure a pega da frente com a mao esquerda
€ a pega traseira com a biqueira da bota. Nunca proceda ao arranque do
cortador no ar.

A aviso

O disco ira rodar quando o motor for ligado com o acelerador preso.
Mantenha o disco de corte livre.

IMPORTANTE

® Verifique a unidade por porcas e parafusos e soltos antes de a ligar.

® Limpe sempre a area de trabalho de detritos antes de iniciar a
operagao.

® Segure sempre bem a unidade.

® Quando puxar a corda de arranque, faca puxdes curtos, 1/2 a 2/3 do
comprimento da corda.

® NZo permita que a pega do motor de arranque bata contra a caixa.
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Ligar um motor frio

4
Puxe a pega 2
do motor de ;
arranque Desloque o interruptor

para “RUN”

1
Puxe o auxiliarl I
de arranque \
para fora 3

Prima e mantenha
premido o gatilho

do acelerador e a
alavanca de bloqueio,

. Puxe o auxiliar de arranque para fora ao

maximo.

. Desloque o interruptor de ignigcao para a posicao

“RUN”.

. Prima e mantenha premido o gatilho do

acelerador e o bloqueio enquanto empurra o
botdo da patilha para prender o acelerador para
o arranque.

. Ligue o motor. Puxe a pega do motor de

arranque apenas 1/2 a 2/3 do comprimento da
corda. Puxar a corda ao maximo pode danificar
o motor de arranque.

Para desprender o
gatilho, prima e solte o
gatilho

Desligar o motor

5. Empurre o auxiliar de arranque para dentro
quando o motor ligar pela primeira vez e
accione o motor até ligar e trabalhar. Em tempo
frio deve manter o auxiliar de arranque para fora
até o motor aquecer. Mas néao opere a maquina
com o auxiliar de arranque para fora.

6. Prima e solte o gatilho quando o motor ligar.
Tem agora controlo através do gatilho da
velocidade do acelerador.

empurre o botao da
patilha e de sequida
solte o gatilho

Desloque o interruptor de igni¢éo para a posigao “STOP”. Mantenha o disco
livre até todos os movimentos pararem.

Se o motor nao parar, puxe o botao de controlo do auxiliar de arranque
completamente para fora para desligar o motor. O motor com o auxiliar de
arranque accionado abranda até parar. Certifique-se de que mantém o disco
livre até todos os movimentos pararem.

A Aviso
Com o gatilho preso, o disco roda assim que o motor arrancar.
Mantenha o disco livre.
O disco roda durante algum tempo apods o gatilho ser solto.
Mantenha o disco livre até todos os movimentos pararem.

Ligar novamente o motor quente

Quando o motor esta quente devido a um funcionamento prévio, desloque
o interruptor de ignicao para a posi¢ao “RUN”. Empurre o botao de

controlo do auxiliar de arranque completamente para dentro. Tente ligar

o motor sem utilizar o acelerador. Se isto ndo funcionar, tente novamente
com o”acelerador preso. Se o motor tiver arrefecido pode ser necessario
accionar o auxiliar de arranque. Mas, para evitar a possibilidade de abafar o
motor com o auxiliar de arranque tente primeiro ligar um motor quente sem
accionar o auxiliar de arranque.

Sequéncia depois de ligar o motor

1. Prima e solte o gatilho para desprender e controlar o acelerador.

2. Deixe o motor aquecer a temperatura de funcionamento antes de efectuar
quaisquer cortes.

3. Mantenha-se a esquerda do cortador durante a operagéo. Nunca coloque
uma parte do corpo atras do cortador. Segure bem o cortador com ambas
as maos. Aumente para a velocidade de corte e faga o contacto do disco
com o trabalho de forma suave.
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Cortar asfalto, alcatrao e materiais reforcados

N
Propulsédo do dis}
X\

Técnica de corte

O asfalto velho, frio e endurecido pode ser cortado com um disco de
alvenaria com bons resultados e sem o problema do disco com alcatrao.
O asfalto fresco e as superficies alcatroadas podem obstruir o disco e
abrandar a ac¢éo de corte. Algum alcatrdo e materiais plenos de resina
podem também apresentar problemas desta natureza.

A alvenaria com reforco de metal é cortada melhor com um disco de
alvenaria que atravessa o aco reforcado melhor que um disco concebido
para metal corta alvenaria. Conte com um desgaste mais rapido.

A PERIGO
® Nao erga o cortador acima da altura do peito, porque o cortador é
dificil de controlar quando mantido no ar e o pé e as faiscas caem
sobre si.

® Use proteccodes para os ouvidos. Sem elas arrisca-se a perder a
audicao, especialmente quando as ondas sonoras ressaltam nas
superficies envolventes, fazendo aumentar o ruido.

® Nao assuma posicoes de trabalho esquisitas ou perigosas. Apoie
bem os pés e segure sempre bem no cortador com ambas as
maos. Nunca faca cortes com uma mao.

® Quando o disco entrar em contacto com o trabalho, a propulsao
exerce um puxao para a frente que necessita de controlar.
Mantenha as pessoas afastadas.

Os objectivos principais sao evitar o

A\ PERIGO
N&o corte com a secc¢ao do disco do fundo
do plano para um pouco acima do ponto
morto superior. Esta é a zona de contacto na
qual o cortador saltara provavelmente para
cima e para tras na sua direccao.

Coice
Zona de perigo

sobreaquecimento do disco, assim como evitar

que fique danificado ou afectado.

® Ajuste a posicao da protecgéo do disco para
desviar a descarga para longe de si.

® Prepare-se para fazer apenas cortes em linha
recta. Faca uma linha para marcar cortes longos
e siga a linha marcada cuidadosamente.

® Coloque-se de forma equilibrada e confortavel
a esquerda do cortador. Segure bem o cortador
com ambas as maos.

® Acelere sempre até a velocidade de corte
antes do disco fazer contacto. O cortador pode
dar um puxao para a frente, levando a perda
do controlo, se o disco entrar em contacto
durante a aceleragéo. Permita cuidadosamente
que a extremidade de corte do disco entre
ligeiramente em contacto com o trabalho. Nao
empurre nem agite o disco contra o trabalho.
Segure firmemente o cortador. Nao o incline
nem oscile.

® NZo deixe o disco parar, mantenha-o em
movimento, numa direc¢do ou para tras e para
a frente, ao longo da linha de corte. Cortar num
s6 local causa acumulagéo de calor quer pode
danificar o disco. Demasiada pressao de corte
causa também sobreaquecimento.
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® Corte a ranhura da forma mais estreita e
superficial possivel. Se cortar uma curva o disco
Siga a linha comeca a dobrar a medida que o corte fica mais
desenhada fundo.

® Passe vezes sem conta na ranhura que iniciou
até o corte estar completo.

® Em cortes de longa duracao retire o cortador

Mantenha do corte frequentemente para deixar o disco
o disco em arrefecer.
movimento

® Nunca faga pressao lateral num disco, nem
triture de lado ou use para afastar detritos.

® Quando fizer um corte de 360 graus num tubo
de didmetro grande, tente cortar a volta e ndo
atravessar. Se um segmento grande do disco
atravessar, este pode prender-se e soltar-se
muito rapidamente.

® Antes de cortar materiais que ndo sao
suportados ao longo de todo o comprimento,
proporcione um apoio para evitar que dobrem.
Tenha também em atencao que a secgao
superior ird assentar no disco se cortar uma
coluna a meio.

O Cortador ira NOTA

blodql.:egr num corte Corte sempre em aceleracao maxima. Cortar
ondulado com uma velocidade inferior a velocidade
maxima pode danificar a embraiagem, pois ira
sobreaquecer durante o deslizamento.

Tente fazer com que o disco
nao atravesse num local
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Resolucao de problemas relacionados com o corte

Problema

Causa provavel

Solucao

O disco para quando
é aplicada presséao
de corte

1. Demasiada forca descendente.

2. Forga descendente em corte de
viés.

3. Forca descendente em corte de
finalizacao.

4. Correia solta.

1. Diminua a pressao de corte.
2. Crie e siga uma linha recta.

3. Apoie o material para o corte abrir.

4. Aumente a tensao da correia.

A correia desliza
€ ndo consegue
ser esticada

adequadamente

Correia demasiadamente
desgastada.

Substitua a correia.

Corte fraco — disco
sem cor na area
exterior

Danos devido ao calor.

Substitua o disco.

Nao faga cortes longos no mesmo sitio.
Jacto de agua quando recomendado
quando recomendado.

Resolucao de problemas relacionados com o motor

Problema

Causa provavel

Solucéo

O motor nao arranca

—

. Falta de combustivel.
2. Interruptor desligado.

3. Motor inundado

4. Filtro de combustivel entupido.

5. Filtro de ar bloqueado.

6. Vela de ignigéo gasta ou partida.
7. Dinamo de igni¢ao ou fio da vela
de ignicao defeituoso.

. Abastecer o depésito de combustivel.
. Mova o interruptor para a posicao

“RUN".

. Retire a vela de ignicdo. Desligue o

interruptor e tente ligar o motor para
expelir o combustivel. Instale uma vela
de ignicao seca, limpa e com a folga
adequada.

. Instale um filtro de combustivel limpo.

Verifique se a linha de combustivel
nao tem fugas ou obstruc¢des. Limpe o
depdsito de combustivel.

. Limpe ou substitua o elemento do filtro

de ar.

. Substitua a vela.
. Contacte o servigo de assisténcia

HITACHI mais proximo.

Motor dificil de
arrancar

1. Ver as razbes em “ndo arranca”.

2. Agua no combustivel ou o
combustivel esta choca ou
amarga.

3. O motor nao esta a receber
a mistura de combustivel/ar
adequada.

4. Carburador néo regulado.

. Ver as solucdes acima.
. Abastecer o depdsito com mistura de

combustivel nova e limpa.

. Se estiver com o auxiliar de arranque

accionado ou inundado, retire a

vela e tente ligar o motor antes de
instalar uma vela nova. Se o auxiliar
de arranque nao for suficientemente,
defina os controlos correctamente para
0 arranque.

. Consulte “Regulagéo do carburador”

ou dirija-se ao distribuidor autorizado
relativamente a regulacao.

O motor falha

de combustivel.
2. Carburador nao regulado.

3. Faisca fraca ou intermitente.

1. Sujidade no carburador ou na linha | 1.

Contacte o servigo de assisténcia mais
préximo.

. Regule ou contacte o servigo de

assisténcia.

. Contacte o servigo de assisténcia mais

proéximo.

O motor
sobreaquece e/ou
para sob carga de
corte

1. Oleo insuficiente.
2. Passagens de ar em redor do
cilindro entupidas.

3. A regulacéo principal do
carburador esta em “Baixa”.

2.

. Use a quantidade de 6leo adequada na

mistura de combustivel.

Limpe a grelha de entrada de ar no
lado do motor de arranque, volante
de inércia, alhetas do cilindro e area
envolvente.

. Consulte “Regulagéo do carburador”

ou dirija-se a um distribuidor autorizado
relativamente a regulacao.
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Manutencao e regulacao

Substituicao e regulacao da correia
1. Mova o interruptor de igni¢éo para a posicao
“STOP”.

2. Retire a tensao da correia (com a extremidade
de 13 mm da chave de bocas) ao rodar o
excéntrico para a esquerda.

. Rodar para a
Extremidade de 13 mmda \\esquerda
chave de bocas ~ < e

‘>——H /Polia grande (B) 3. Retire a tampa do brago traseiro e dianteiro.

] A H
E\xgc/intrlc jc (Guarde os sete parafusos.)

Polia X
pequena (A) \ 4. Utilize a extremidade de 13 mm da chave de
bocas para desapertar um pouco as porcas de
montagem do braco.
Porcas de
montageni™——
do braco
Tampa do braco Tampa do braco
traseiro dianteiro 5. Empurre o braco em direcgao a polia pequena.
e I/Doﬁa/‘granfde (B) Puxe aicorreia da pollia no ponto (B) e deslize
@\( o | . a correia nova na polia pequena. No ponto (A),
Polia = < comece a correia por cima do aro, para a polia
pequena (A) \ grande.

Correia BANDO /%
6PJ887 ~
6. Instale novamente as tampas. Rode o
excéntrico de regulacdo da tensao para a
direita até que a extremidade da seta no 6culo
Linha alcangar a linha. (Ver desenho.)

7. Oscile ligeiramente a ponta do braco para
H cima e para baixo vérias vezes. Isto define
automaticamente a tenséo.

Seta—_
8. Aperte ao maximo as porcas de montagem do

—1 braco.

Oculo

Montar o braco para corte com jacto

Quando necessitar de cortar perto de uma barreira, inverta e monte o braco
de maneira a que o disco fique do lado exterior.

Placa grande

1. Consulte “Substituicao e regulagéo da correia” para retirar a correia.
Desta vez, retire as porcas de montagem do braco, a placa grande.

2. Utilize as pecas retiradas no passo 1 para montar novamente o brago
— desta vez, na posicao inversa. (Tera de colocar a direcgao de rotagéo
do disco oposta a seta.)

Porcas de montagem do 3. Empurre a protec¢éo do disco e o brago pela abertura da correia. Siga as
braco instrugdes para montar e esticar a correia.

4. Instale novamente todas as pecas previamente retiradas e estique a
correia.
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Filtro de ar

O pé proveniente do corte ndo pode entrar para o

Parafuso

Terceiro filtro com rede de

Placa base do filtro de ar O excesso de 6leo contamina o filtro de papel

motor. Os trés (3) filtros no sistema do filtro de ar
conseguem garantir isso se forem adequadamente
mantidos e correctamente instalados. A espuma,

. primeiro filtro, quando utilizado seco deve ser
Tampa do filtro retirado e limpo sempre que o depdsito de

de ar combustivel for abastecido. Se for recomendado

Porca de
orelhas

Primeiro filtro de olear o filtro de espuma para prolongar a duragéo
espuma do filtro principal (papel), a limpeza deve ser mais
Filtro principal plissado frequente se notar uma perda de poténcia devido a

uma obstrucao no filtro de ar.

IMPORTANTE

(principal), encurtando a sua duragéo.

. Feche o auxiliar de arranque (puxe o botédo) antes de retirar a tampa do

filtro de ar para evitar que entrem detritos para o carburador.

. Desaperte a porca de orelhas e retire a tampa do filtro de ar.

3. Antes de retirar os filtros, limpe o p6é acumulado dos filtros e da placa

base do filtro de ar com uma escova suave ou soprando (Nao utilize ar
comprimido).

. O terceiro filtro (rede de nylon) deve ser retirado apenas quando for

necessario limpar. Quando instalar novamente, certifique-se de que a
base do filtro estéa bem instalada no conector de borracha.

. Limpe o filtro de espuma (primeiro) e o filtro de nylon (terceiro) numa

solugéo de agua com detergente. Envolva o filtro de espuma com um
pano limpo e aperte-o para secar (N&o o torga).

. Se o filtro de espuma (primeiro) for oleado, impregne-o em 6leo de motor

20W ou 30W limpo. Envolva novamente o filtro num pano seco e limpo e
aperte-o (Nao o tor¢a) até o filtro parecer seco.

. Limpe o filtro principal ao bater ligeiramente o filtro contra uma superficie

plana. Nao escove nem molhe o papel, os métodos de limpeza severos
danificam o filtro. Aperte bem os parafusos de montagem do filtro
principal.

. Examine os trés filtros por fissuras ou rasgdes. Substitua qualquer filtro

que estd, ou parega estar, obstruido ou danificado depois da limpeza.
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Vela de ignicao

Vela de ignicao
NGK BPMR7A

. Limpe o exterior do cortador. De seguida, siga
as instrugdes para desmontar o filtro de ar.

. Retire cinco parafusos e retire a placa base do
filtro de ar para expor a vela de igni¢do. Retire a
tampa e a vela.

. A vela de ignicao adequada para este motor
€ NGK BPMR7A. A folga de igni¢édo entre os
eléctrodos deve ser regulada para 0,6 mm — 0,7
mm antes da utilizag&o.

. Instale a vela de igni¢é@o. O binario de aperto
adequado com um motor frio é entre 15a 17
Nem (150 a 170 kgfecm).

. Muitas velas gastas podem ser restauradas ao
encher ou raspar os eléctrodos até ao metal,
limpando quaisquer depdésitos do isolamento da
porcelana em redor do eléctrodo central e de
seguida inserindo novamente a folga.

Substitua o filtro de combustivel

A aviso
Os vapores de combustivel séo
extremamente inflamaveis e podem causar
incéndios e/ou explosdes. Nunca teste a
faisca de ignicao ao ligar a vela de ignicéo
perto do orificio de vela do cilindro, caso
contrario pode causar ferimentos pessoais
graves.

Filtro de
combustivel
\ ) Tampa do depdsito de

combustivel

(Verifique periodicamente)
1. Nao permita a entrada de p6 no depdésito de

combustivel.

. Um filtro obstruido causa dificuldades no
arranque do motor ou anormalidades no
desempenho do motor.

. Puxe o filtro de combustivel para fora através
da porta de entrada de combustivel com um
pedaco de fio de aco ou algo semelhante.

. Quando o filtro estiver sujo, substitua-o.

5. Quando o interior do depdsito de combustivel

estiver sujo, limpe-o com gasolina.

A aviso
Verifique o estado da tampa de combustivel
e vedante. Certifique-se de que a tampa
encaixa bem e que néao existem fugas.




Regulacao do carburador

Todas as unidades séo ligadas na fébrica e o
regulador é regulado em conformidade com as
regulacdes de emissdo. Além disso, o carburador
esta equipado com os limitadores de regulagao
por agulha “H” (Agulha de velocidade elevada) e
“L” (Agulha de velocidade reduzida) que evitam
regulacdes fora dos limites aceitaveis.

1. Antes de regular o carburador limpe ou
substitua o filtro de ar e o silenciador.

2. Ligue o motor e deixe-o0 a trabalhar para atingir

H:Agulha de
velocidade elevada

L:Agulha de
velocidade reduzida

a temperatura de funcionamento. Accione o
auxiliar de arranque duas vezes durante o
aquecimento para limpar o ar do sistema de

combustivel.

3. Desligar o motor. Rode a agulha de velocidade
“H” para a esquerda para desligar. Rode a
agulha de velocidade “L” até meio entre a
paragem para a direita completa e a paragem
para a esquerda.

4. Regulacédo da velocidade do ralenti:

e Ligue o motor, rode o botao de regulagéo da
velocidade do ralenti para a direita até o disco
comecar a girar, de seguida, rode o botao para
a esquerda até o disco parar de girar. Rode o
botédo para a esquerda mais 1/4 de volta.

A Aviso
O acessorio de corte nao pode virar ou
mover quando a unidade esta ao ralenti.

5. Acelere ao maximo durante 2 a 3 segundos
para limpar qualquer excesso de combustivel
no motor, de seguida deixe regressar ao ralenti.
Acelere o motor ao maximo verificando uma
transi¢éo suave de ralenti para velocidade
elevada. Se o motor hesitar rode a agulha
“L” para a esquerda 1/8 de volta e repita a
aceleragao. Continue a regulagao até obter uma
aceleracao suave.

6. Verifique a velocidade do ralenti e restaure-a se
necessario como descrito no item 4. Se estiver
disponivel um tacémetro, a velocidade do ralenti
deve ser regulada como especificado no manual
do utilizador.

A\ cuibADO
Quando iniciar a operacao, a velocidade
do ralenti deve ser regulada para nao rodar
o disco. A velocidade de ralenti correcta é
regulada entre 2600 a 2800 rpm ou 1/4 de
volta para a esquerda a partir do ponto em
que o disco para.
Quando ocorrerem problemas com o
carburador, consulte o seu distribuidor.
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Limpar o silenciador e o sistema de arrefecimento

O po criado durante o corte € atraido para o
sistema de arrefecimento pela ventoinha do rotor.
Pode cobrir as alhetas de arrefecimento e obstruir
as passagens de ar. A menos que o sistema

seja limpo a tempo, o motor funciona demasiado
quente. Sempre que limpar o sistema de
arrefecimento, tire partido da remoc&do necessario
das tampas e verifique o silenciador ao mesmo
tempo.

1. Comece sempre a limpeza ao soprar ou escovar

o exterior da unidade antes da desmontagem.

2. Retire as pecas do filtro de ar necessarias para
expor o cilindro para limpeza. (Ver desenho da
pagina 168) Tenha o cuidado de limpar a placa
base do filtro de ar se entrar alguma sujidade.

3. Limpe todo o po6 e fuligem das passagens do
sistema de arrefecimento e raspe as alhetas de
arrefecimento do cilindro até ficar s6 metal

4. Limpe os depdsitos no silenciador e aperte os
parafusos. Use apenas pecas em bom estado
quando montar.

5. Monte novamente o filtro de ar no cortador.

Verificacoes da embraiagem e da velocidade maxima

Embraiagem

O deslizamento da embraiagem sob uma carga de corte ndo € a unica
coisa que pode acontecer a uma embraiagem. Pode surgir outro problema
durante a regulacao do carburador para colocar a velocidade de ralenti
adequada. A embraiagem pode falhar se uma regulacgao suficientemente
alta para um ralenti estavel resultar em rotacao do disco. Tal condi¢céo deve
ser verificada pelo distribuidor antes de utilizar novamente o cortador.

Velocidade
A AvisO
Para garantir que os discos nao rodam com uma velocidade
excessiva, a velocidade sem carga do motor tem de ser regulado
no maximo para 10000 rpm. Utilize um tacdmetro para medir a
velocidade. Se a velocidade do motor exceder as 10000 rpm leve
a unidade a um servigo de assisténcia HITACHI antes de a utilizar
novamente.

Sempre que estiver activado, o regulador sensivel & vibragao no circuito de
combustivel de velocidade elevada do carburador fornece combustivel a
mais para o motor. Como consequéncia, 0 motor tem de se auto-purgar do
combustivel extra, abrandando durante o processo.

Uma regulagéo da velocidade elevada adequada (Ver pagina 170) do
carburador deve resultar num funcionamento de velocidade elevada do
motor, sem carga, dentro do intervalo pretendido. Este intervalo é 9500
rpm = 500 rpm, necessario para o intervalo de velocidade do veio do disco
adequado de 3930 — 4370 rpm.
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Armazenamento apos utilizacao

A Aviso
Néao guardar numa caixa fechada, porque os
fumos do combustivel podem acumular ou
alcancar uma chama aberta ou faisca.

NOTA
Para referéncia futura, deve guardar este
manual de utilizador.

® Inspeccione e regule todas as pecgas do

cortador.

- Limpe por completo todas as pegas €, se
necessario, repare-as.

- Aplique um revestimento fino de 6leo nas
pecas de metal para evitar que enferrujem.

Retire o disco de corte.

Purgue o depdsito de combustivel, puxe o motor

de arranque lentamente algumas vezes para

purgar o combustivel no carburador.

Deite uma pequena quantidade de 6leo do

motor limpo no orificio da vela de igni¢édo, puxe

o motor de arranque e arranque o motor até o

pistao atingir o: Ponto morto superior.

® Guarde numa area seca, sem po.

Procedimento de eliminacao

Marca Material
>PAB-GF< Nylon 6 — Fibra de vidro
>PP-GF< Polipropileno — Fibra de vidro
>PE-HD< Polietileno

GARANTIA

Garantimos que a Hitachi Power Tools obedece
as respectivas normas especificas estatutarias/
de pais. Esta garantia nao cobre avarias ou
danos derivados de ma utilizagao, abuso ou
desgaste normal. Em caso de queixa, envie

a Ferramenta, ndo desmontada, juntamente
com o CERTIFICADO DE GARANTIA que

se encontra no fundo destas instrugdes

de utilizagéo, para um Centro de Servigo
Autorizado Hitachi.
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® Elimine o 6leo em conformidade com os

regulamentos locais.

® As pegas de plastico principais que constituem o

produto tém codigos que mostram os materiais.
Os cédigos referem-se aos seguintes materiais;
elimine as pecas de plastico em conformidade
com os regulamentos locais.



Especificacoes

Dimensoes externas : Sem disco de
corte

Comprimento x Largura x Altura mm | 740 x 250 x 385
Peso : Sem disco de corte e com o Kg 11,5
depdsito vazio.
Capacidade :
Depdsito de combustivel mL (cm?) | 640
Combustivel (relagcdo da mistura) Gasolina normal.
Recomenda-se gasolina sem chumbo de 89 octanas
no minimo.
N&o utilize combustivel com alcool metilico ou mais
de 10% de alcool etilico.
50: 1 (2%) para a norma ISO-L-EGD (ISO/CD
13738), grau JASO FC, FD.
Motor :
Tipo Cilindro unico de dois ciclos arrefecido a ar
Carburador Tipo diafragma WALBRO com limitador de
velocidade, tipo ventoinha interior
Dinamo Dinamo do volante de inércia, sistema CDI
Vela de ignicao NGK BPMR7A
Motor de arranque Motor de arranque
Transmissao de poténcia Embraiagem centrifuga automatica
Deslocagéao do motor mL (cm?3) | 66,8
Poténcia de travagem maxima do kw 3,0
veio (ISO 7293)
Velocidade nominal (ISO 7293) rom | 8000
Velocidade recomendada com rom 19000
acessorio de corte
Velocidade recomendada do ralenti rom 2700
Controlo do acelerador Gatilho de acelerador com bloqueio e patilha de
acelerador
Consumo de combustivel :
Consumo de combustivel com kg/h 1,6
poténcia maxima do motor
Consumo de combustivel especifico | g/(kWsh) | 537
com poténcia maxima do motor
Nivel de pressao sonora : (EN ISO dB(A) |98,2
19432) LpAeq =
Nivel de poténcia sonora : (EN ISO dB(A) [107,2
19432) LwAeq =
Nivel de poténcia sonora garantido :
(2000/14/EC) Lwa = dB(A) |111
Vibracao : (EN ISO 19432) Valores
declarados ay, ¢q =
Pega dianteira m/s2 8,9
Pega traseira m/s? |8,0
Dispositivo de corte :
Correia BANDO 6PJ887
Relacao da polia 2,29:1
Tensor da correia Resorte
Disco de corte mm |355 x4 x 20
mm | (355 x 4 x 22 com adaptador)
Diametro exterior da flange mm 105
Binario de aperto do fixador do Nem |20
disco
Velocidade nominal maxima do veio rpm 4400
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Outro dispositivo :
Sistema de reducgéo da vibracéao

Soladores de borracha montados entre e o motor e
as pegas

Filtro de ar Tipo de 3 fases: filiro de espuma, filtro de papel do
tipo de foles e filtro de rede de nylon
Opcéao : Kit de agua

* Os dados técnicos estao sujeitos a alteragdes sem aviso prévio.
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Declaracao “CE” de Conformidade

O fabricante subscrito:

KIORITZ CORPORATION
7-2 SUEHIROCHO 1-CHOME
OHME ; TOKYO 198-8711
JAPAO

declara que a unidade nova abaixo especificada:

CORTADORA

Marca : HITACHI
Modelo :CM14E

Estda em conformidade com:

*0s requisitos da Directiva Maquinas 98/37/EC (1998)
(utilizacao de normas harmonizadas EN ISO 19432 : 2006)

*0s requisitos da Directiva Maquinas 2004/108/EC
(utilizacao de normas harmonizadas EN ISO 14982: 1998 e CISPR 12)

*0s requisitos da Directiva 2002/88/EC

*0s requisitos da Directiva 2000/14/EC
Procedimento de avaliagdo de conformidade apés ANNEX V
Nivel de poténcia sonora medido: 108 dB(A)
Nivel de poténcia sonora garantido:111 dB(A)

CM14E Numero de Série 280001 e posterior

Tokyo,
1 de Novembro de 2007

Representante Autorizado na Europa:
KIORITZ CORPORATION
Companhia: Hitachi Power Tools France S.A.S.

(\ N4 Endereco: Parc de I'Eglantier 22, rue des Cerisiers
/ < ”D % g ;
//féwwé%“ﬂﬁww Lisses C.E. 1541, 91015, EVRY CEDEX, France

F. Aiyama, pirector Geral Mr. Takayuki Yamaoka
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Elcaywyn

To povteAo HITACHI CM14E givat éva ugnAng
anodoong KIVOUEVO e TIETPEAALO EPYOAAEID
oxeSLa0UEVO YIa XPrioN e TPOXO aKOVIoNaTog
OuVIoTWHEVWY Slaotdoewv 355 x 4 x 20 mm. Mia
TIPOCAPTNON EKTIAUONG VSATOG eival SlabEaiun yla
TOV €AeyX0 TNG OKOVNG.

Xpnowuormoleite pévo tpoyiokoug g HITACHI

1) AAAOUG TPOXIOKOUG TIOU £X0UV EAAXLOTN
OVOMQOTIKY) TAXUTNTA aTPAKTou 4400 r/min 1
MEYQAUTEPN.

Mnv adrjvete OTE Ta TTALSIA VA XPNOLLOTIOLOUV
TO SLOKOTIPIOVO HaPHAPOU.

AUTO TO €YXELPIOIO TIAPEXEL TIG AVAYKAIEQ
TIANPodopieg yla Tn cuvVapUoAdYnon, N
AelToupyia Kat Tn cuvTrpnon Tou SIoKOoTIpiovou
HOpHApou KaBWS Kat TwV TPOXIoKWYV TIou
dlatibevTal yia autv. Eivat onuavtiké va
OKOAOUBNOETE |IE TIPOCOXT] AUTEG TIG 0ONYIEG.

Av auTtd TO £YXELPIOLO 0ONYIWV EXEL KATAOTEL
duoavayvwoto Adyw dBopdg 1y av €xel Xabel,
TIaPaKaAEioTE va TipounBeubeite €va katvoupylo
ano tov vriAep oag g HITACHL.

‘Otav voikladete pia pnxavn padi pe auto 1o
EYXELPIOL0 0ONYLWV TIOU TTaPEXEL EENYTOELS Kal
odnyieg, MapakaAeioTe va SWOETE TN UNXAVN HE
AUTO TO EYXELPISIO 0ONYLWV OTO ATOUO TIOU EXEL
daveloTel Tn pnxavn.

‘Otav petadepete £va poidv, Mapakaleiote va
TO METAPEPETE ETIOUVATITOVTAS TO EYXELPIOI0
odnylwv.

Mpodlaypadeg, TEPLYPADES KAl ELKOVOYPAPNOELS
g€ auTO TO EYXELPISIO Mjoav akplBeig OTav auTo
EKTUTIWONKE, KAl UTIOKELVTAL O AAAQYEG SiXwg
ewdoroinon.

O1 elkovoypadnoelg urnopei va mepthappdavouy
€EOTTALOMO KAl EEAPTNATA KAT ETIAOYT] KAl
MTtopei va un oupreptAapBdavouv OAo Tov oTAvVTap
€EOTALIONO.

A\ NPOEIAOMOIHZH
Mn evéedetypévn xXpron N1 ppovrida avtnig
™mG¢ povasdag,  mapdaAeupn €véuong tng
AVAAOoYNG TMPOCTATEVTIKIG EVSupaciag
MTTopEi va €XeL cav anmoTEAEGHA coBapoUg
TPAVMATLOHOVG.
AlaBdaocTte TOoug KAvoveg acpaloug
AelToupyiag kat TIg 0dnyieg avtov Tou
€YXELpLdiov.

DOPECTE TMIPOCTATEVUTIKA YL TA MATLA KOl
TA AUTLA KABWG KAl MLa TIPOCTATEUTIKN
HAoKa yla Tr GKOvI.

H avamnvon tvwv apiavtov pmopei va
eA\oxevel coBapo Kivdéuvo yia Tnv vyeia
KOl VO TIPOKAAEGEL COBAPEG 1] AKOMN KA
Holpaieg acOEveLEG TOU AVATIVEUCTIKOU
GUCTIMATOG, OTIWG Eival 0 KapKivog

TWV IVEVHOVWV. Mnv xpnoiuomnoleite

TO S10KOTIPiovo papapov oag yia

va KOBete, POeipeTe 1] MPOKAAEiTE
AAAOLWOELG OTOV AMIAVTO 1] GE TIPOIOVTA
TIOV TIEPLEXOUV AUIAVTO OE OTIOIASTIOTE
Hopdn. AV TIIOTEVETE OTL KOBETE apiavTo,
ETIKOLVWVI|OTE AUECWG HE TOV EPYOSOTN
cag.

Meplexopeva
ELOOYWYN e 176 Kavouo yia dixpovo Kivntipa.............. 188
PAV[VI¢TeY, Yol (o We) 0 V10 4 o H R 177 ‘Evap&n Kat OTAPATNHA. c.eeeeeeieee e 188
XOAKOMAVIEG ... uevvieeieeeee e e e e e e e 177 Kat’ e€akoAovbnon diadikacieg peta
MIEPLYPAPY] weveeeieee e 178 TNV €KKIVNOT TOU KIVNTHPA ... 189
OPLOHOL TWV OPWV .o 179 Korr) acdaATov, ticoa kat
MNpoduAdelg acpaAeiag Tou XEPLOTY ..... 180 EVIOXUMEVWV UAKWV ..o 190
ETOLHACIA VIO XPTIOMN -eveeeeiiieeee e 182 TEXVIKI KOTING weveeeiiieee e 191
MpooTaTeuTIKOG EEOTIALIOUOG ... 182  Avtiuetwrion BAaBwv oe poPAfuata kormg .. 192
MPooTaTEVOVTAG AAAOUG ... 182  Avrtetwrion BAaBwv og poPAripata Kivntpa.. 192
DUOIKT) KATACTOOT] «eveeneeeeeeeeiieee e 183  ZuvTNPNOMN KAl PUBKLION...eeeeeeiiieeeeiieeeens 194
Eién tpoxwv akoviopatog kal xprnoeLg..... 184 AAAQyY”N AvTa yla Ta TAeupd Kat
Evioxuuévol tpoxiokol HITACHI .......... 184 TOUG YOPOoUG Kal pUBULON.....ccenneee.. 194
OvopaoTikr) TaxuTNTa TPOXO0U ............. 184 Enavaromobetnon Bpayiova yia Aeia korm.. 194
Meylotn erutpertn TaxutnTa Tpoxov.. 184 DIATPO AEPA. e 195
Tayutnra KivnTipa KatL Taxutnta Tpoxov. 184 D21 (1V/5) g o]l 2 1 o R 196
Taumnoév tpoxwv Kal dAavtleg ompEng. 185 AvTtikatdotaon PIATpou KAuaipovu........ 196
Edapuoyeg EKTOKTNG AvAYKNG............. 185 PUBULOT KOPUTUPATED ..eveeeeeeeeerreeeenee. 197
Tpoxoi EAEYXOU SAKTUAIOU......cccecennnnnee 185 KaBaplopog otyaotrpa kat cuotipatog YuEng.. 198
O¢pata yUpw arnd Toug TPOXOUG ‘EAeyxol GUUMAEKTT Kal Jeylotng Taxutntag.. 198
OKOVIOMATOG .. eeeeeeeiiieee e e e 186  ATIOONKEUOT LETA TN XPNOM - cvvveeeerneeeaanns 199
Xelplopog kat anodrikeuon Twv TpoXwv 186  AladIKacia SIABEONG ..vvveeeviieeee e 199
MNwg va eyKataoTrioeTe TOV TPOXO....... 187  TMPOSIAYPADES wooveeeeeeieeeeee e 200
AEITOUPYIO . 188 AnAwon Zuppopdwong EK.....cceeeeies 202
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ZUMBOAO KalL crjpata

A KiNnayNO:
AuTO TO GUPBOAO GUVOSEVOEVO ATIO TN
A€EN «KINAYNOZ» cag edpiotd TNnV mpoooxn
o€ €va YEYOVOG 11 O€ KATIOlA KATAGTAON, 1
oroia 6a odnynoeL o€ cofapo MIPOCWTILKO
TPAUUATIONO 1] AKOMN Kal 6ToV Oavarto
XEPLOTWYV KAl TIAPEVPLOKOUEVWV.

A npPozoxH
H évéelgn «MPOZOXH» umodeIkvUEL pia
mdava emikivéuvn KataoTacn, n onoia
av dev anogevxOei, umopei va €xelL ocav
ATIOTEAECHA £VA ACTIHAVTO 1] HETPLAG
ONMAGIag TPAVHATIOMO.

A nPOEIAONOIHEH

AuTO TO GUUPBOAO GUVOSEVOUEVO ATIO TN
AEEN «MPOEIAOMNOIHZH» cag edloTd TnVv
TIPOCOXN O€ £€va YEYOVOGQ 1] O€ Kamolia
KATAOTAGT), 1| OTIoia MTIOPEL Va 0dnynoel
O€ oOoBapPO TIPOCWTIIKO TPAUUATIOHNO N
aKOUN KAl oTOV 6AvaTo XELPLOTWV Kal
TIAPEVUPLOKOUEVWV.

To oUPPBOAO KUKAOU Kal OXLOUNG
onuaivel 0TL oTdNOTE deixveTal eival
ATIAYOPEUEVO.

O

XaAkopavieg

AO®

Zd

N max = 4400 min™

ZHMEIQZH
AUTO TO CUVNUUEVO UNVULA TIAPEXEL GUBOUAEQ

yla xprion, dpovtida Kal cuvtrpnon g
povadag.

Al0BACTE TIPOOEKTIKA TO EYXELPISOLO XPTIONG.

Na dopdte TPOCTATEVUTIKA YIA TA JATLA, TOA AUTIA
KaL TO KEDAAL.

EvtottioTe autr) tn XaAkopavia acdaAeiag

otn povada oag H Anpng eikovoypadnon g
povadag mov BpiokeTtal oTo TUNUA «Meptypadn»
B6a oag Bonbrioel va TIG EVTOTIOETE.
BeBawwbeite 0TL N xaAkopavia eivat avayvwotiun
Kat OTL UTopeite va KaTaAdBeTe Kat va
akoAoubroete TIg 0dnyieg Tou avaypdadovral
Tavw oe autnyv. Av dev unopeite va diaBaocete
Mo xaAkopavia, Uropeite va apayyeilete pa
Kawvoupyla otov VTiAep oag g HITACHI .

YnodelkvueTal n HEYLOTN TAXUTINTA TPOXOU
H dievBuvon g meplotpodng Tpoxou deixvetal
ard to BEAOG.

Agiyxvetal n dlevBuvon yla I ToroBETNon Tou
KAAUPPOTOG TOU KaBaploTr agpa.

ZHMEIQZH

Av ToTI00€TNOEL [IE TO PUTTPOOCTLVO KAl TO THoOW
TOU LEPOG AVTECTPAMEVQ, T) OKOVN EXEL TN
TAOT va UTTEL EUKOAQ.

Eyyunuévn otadun .oxvog rxou.
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Neptypadn

MpooTaTeuTIKN
Owpdkion
TPOXOU

MrmipooTtiviy Aapny

‘ MepikoxAlo TOU

KAAUHMATOG TOU
X KabapLoTr Tou agpa
/ Apmtayn Tou
) oTAapTEP

Took

Tpoxog

MmouAovt . -

OTEPEWONG = &

TpOXOU : S / [/
EEwtepkn Y
dAavtia

Ztpodpeag
acdpaAiong
ykadiou
Tapmnov
TPOXOU

MeTaAALKO TIOSL

AldkeVo amoé KAoUToOoUK /
MNpoduAaktnipag SeEQUEVIC Alqkbnrnq
KQuoipou avapAegng

ZKavaaAn
ykadlov

KaAuvppa tou kabaplotn agpa

Ziyactipag

MeploTpodpiko
KOUMTTL

KAgiBpo ykallov KAEIBPOL TNC
TIPOCTATEVTIKNG
Nicw Aapn Owpakion Tpoxov

MNepioTpodiko
KOUMTTL pUOMIONG TNG
AveVEPYOUG TaXUTNTAG

Miow kaAuvppa Bpaxiova

e,
I alalalated

e

NepkdxAa oTepEwong Bpaxiova

MmnpooTivée kaAuppa Bpayiova

IR alalara
I alalaled

: =ﬁ=i] Todavta epyaAsiwv
R




OploHoi TWV OpwV

ANSI - IvoTitoUTto Apepikavikwyv EBvikwv
Mpotinwv.

ZTEAEXOG — ATPOKTOG 1] aEovag.

Omm oteA€xoug — H orr) TorobETNoNg oTov
TPOXO AKOVIOHATOG.

AvuTtopartog evratipag pavra - To
XOPAKTNPLOTIKO AUTO, i EPOSIACUEVT) LE
eAatnplo enavadpopdag didta&n otov Bpayiova
TOU TPOXOU, Slatnpel TNV Tdon Tov WAvTa.

Tapmov — Aiokol aro HAAAKO UALIKO
TOTIOOETNEVOL AVAESA OTOV TPOXO KaL TIQ
PAAvTLeG OTNPIENG YIa TNV £ElCOPPOTINCN
NG TIieoNQ KOVTPA OTOV TPOXO Kal yla TNV
arnoguyrn KOTwong mavw oTig GAAvTeeg
€pooov AdBel xwpa oAiodnon.

Nepikvnpideg (Chaps) — MNpootateuTikd
KOAUMUOTO Yia Ta TIodia.

‘EAgyX0G TOoOK — H didta&n mov xpnouuoroteitat
YLO TOV EUITAOUTIONO TWV KAUGIOU / PiyHaTog
agpa 0Tav yivetat eKKivnomn Tou Kivntipa.

Wuyxpn ekKivnon — Ekkivnon Tng anatrouuevng
aKoAouBLakng dladikaoiag omoTedNoTE 0
Kwntmpeag dev eival apketd (eoTog arod v
TIpONyouUlEevVN AElToupYyia yla va apyioel dixwg
TO TOOK.

Ekkivnon-mttwon — Mia avTikavoVviKn TiapaAAayr)
ekkivnong evoow KpaTdte TO SLOKOTIPIOVO
Happapou otov agpa. Mn KAveTe eKKivnon Tou
SLOKOTIPiOVOU PapPAapOou OTOV agpal.

Maoka okovng — Alata&n, n omoia dopletal yla
va anodeuxBei n avarvon g oKovng.

Taxvtnta kivntpa — H taxumta tou afova
€€0d0v Kivnong Tou Kivntnpa.

MpootareuTikn Tpocwtmtida — AldTagn mou
oplETAl UTPOOTA oTa PATLA KAl OAa Ta
MEPT TOU TIPOCWTIOU YLa VA GUUTIANPWOEL TN
TIAPEXOKEVN ATIO TN TIPWTOYEVT] TIPOOTATEUTIKT)
diata&n npootaocia.

Bev{OAn - MetpéAalo Tou TePLEXEL MEOUAIKN
AAKOOAN (LEBAVOAN) 1 eplocoTeEPO amod 10%
ABUAIKT) AAKOOAN (aBavoAn) kat Tiou eival
BAaBepr] yla T EOWTEPLKA [EPT TOU KIVNTAPA.

MeyaAa mpooTATEVTIKA HaTOyUAAla
(Goggles) — Aldtagn mov pEpeL avOEKTIKOUG
0€ TIPOOKPOUCELG PAKOUG |E OKOTIO TN
TIPOOTACIA TWV HATLWYV AT UTPOCTd, Ao
TIAVW KaL aro TIG TIAEUPEG. Ta TIPOOTATEVUTIKA
auTa patoyudAla (goggles) pEpouv v
odppayida Z 87 oav £vdelfn moldNTag.

PuOpiot|g - Aldta&n mou meplopiel v
TaxUTNTA TOU KvnTrpa.

Avevepyn taxvtnta — TaxUtnTta Kntrpa 1ou
elval apkeTd apyr WOTE va UNV ATIACYOAEL TOV
OUUTTIAEKTT).

Alakomntng avagpAegng — H didta&n mou
ETITPETIEL OTOV XELPLOTY) va BE0EL G€ AglToupyia
) VO OTAUATACEL TOV KIVNTTPA.

EmavaAdktiopa (Kickback) — Emikivéuvn
avTidépaon Kat Kivnon Tou SLloKoTIpiovou
HapHAapou, utio TN Hopdr Kateubuvouevou
TIPOG TA TIAVW TOEOU KAl TIPOG TO PMEPOG TOU
XELPLOTT), TIPOKAAOUWEVN ATIO TNV ETIAP)
€VOG QVTIKEYLEVOU OTO UITPOCTIVO TUNA TOU
TpOXOU.

Taxvtnta dixwg poptio - H TaxvtnTA TOU
Kwvntrpa otav dev udiotarat poptio.

Noyog peiwong — O Adyog avaueoa otn
TaXUTINTA TOU KLVNTNPa Kal In TaxutnTa mg
AaTPAKTOU.

Evioxupévog Tpox6g — Tpoxoi akoviopatog
ouvoedepeEvol TIAVW oTa SUO TIAEUPEG E
OTIRASES SIXTUWTOU LVWSEOUG UALKOU.

Atpaktog — Afovag 1] OTEAEXOG.

Taxvmnta atpdktov - H tayxutnta pe tnv omoia
TIEPLOTPEDETAL N ATPAKTOG 1) 0 AEovag Tou
TpoxoU.

Ztpodéag acpaAiong ykadlov — Aldtagn
TIOU XPNOooTIolE(TAL YIa TNV aodAAlon NG
okav&AANg tou ykadlov o€ pia BEon yla tnv
€KKivnon Tou Kivntrpa.

MoxAog kAgiOpou okavddaAng ykadiou
— MoxA0Gg o1n Ticw aptayn TG Aafng mou
TIPETIEL VA KPATAEL O XELPLOTNG TIATNHEVN YA
TOV €AeYX0 TNG 0KAVOAANG TOU PUBULOTY KAL)
oroia 6tav areAeubepwvetal Ba KAeWOWoEeL TOV
€AEYXO TOU YKA(IOU 0NV avevepyr| BEon.

Zkav8aAn ykadlov — H didta&n otn miow Aapn,
T OTIOIQ XPTOLUOTIOLEITAL VIO TOV EAEYXO TNG
TaXUINTag TOU KvnTrpa.

Kavowo yia dixpovo kivntipa — Kavoyo
TIOU TIEPLEXEL TO AUITAVTIKO yla dixpovougq
Kvnpeg . dtidxvetal avakatevovtag Addt
yla Sixpovoug KIVNTAPEG LE TIETPEAALO.

‘EKTIAUOT V&ATOG — 2TABEPOG YPEKATUOG TNG
TETPLVNG 1 amd TAivBougq etidbdvelag Katd
KoTtr), oUTWG WOTE Va HELWOEL 1) €kBeon 0T
OKOVI, AAd KaL VA KPUWOEL ETTIONG O TPOXOG.

KaAuvppa tpoxov — Owpdklon Teoxou, 1 oroia
TIPOOPIZETAL OTO VA TIPOCTATEVOEL TOV XEIPLOTH
anod Tuxov enacdr| Tou e TOV TPOXO Kat va
Kateubuvel S emtiong Ta pviopata Jakpld amod
TOV XEPLOT).

Tayxvtnta Tpoxov — H taxutnta (r/min) Tou
Aa&ova (ATPaKTOG, OTEAEXOQ) TIAVW OTO OTI0i0
€XeL TOTI0OETNOEL 0 TPOYXiOKOG KOTING.

OvopuaoTikY TaxuTnTa TPpoxou — H taxutnta
TIOU €ival TUTIWHEVT OTNV ETIKETA TOU TPOXOU
arnod TOV KATAOKEUAOTT €ival KAL N ETITPETTTT
TaxUTNTA TOU TPOXOU.

‘QOnon Tpoxov — H dUvaun Tou Tpoxou evavTtia
OTO ETUTEAOUNEVO €PYO, TNV OTIoia alcbdaveTal
0 XEPLOTNG oav Hia whnon Tou dlokotpiovou
MapHApou.
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NMpodpuAa&elg achaleiag Tov XEIPLOTN

Al0BAoTe TIPOOEKTIKA AUTO TO EYXELPISLI0 Xpriong Tou SloKoTipiovou
Happdapou. BeBawbeite 011 kataAaBaivete Mwg va BECETE KaL va EXETE OE
AglToupyia auTto TO SLOKOTIPIOVO HAPHAPOU TIPLV VA TO XPNOLUOTIOOETE.

KaBlepwoTe €va Tpdypappa ektaideuong yla XEPLOTES SIOKOTIPIOVOU LApAPOU.

Xpnoworowmote vrodrjpata achaieiag, (eoTd Kal EHApUOOTA POoUXa KAl
TIPOCTATEUTIKA YAVTLA.

Na ¢opdTe TIPOCTATEVUTIKA Y TA HATIA, TA AUTIA KAL TO KEPAAL
Xpnoioroleite aAe€iopalpeg TepIKVNIdeg 1) TTavtaAovia étav Xpelddetat.
[LATIONOG ATIO TTUPIAXO0 KAl ATNKTO UALKO TIPETIEL VA POPLETAL aTIO AToUA
TIOU AVNKOUV G€ OMASEG AVTIUMETWITIONG EKTAKTWY AVAYKWYV KAl TA OTtoia
ekTiBevTal oe PAOYEQ 1) 0€ CLUVONKEG UYWNANG Beppokpaciag.

H xprion Tou Kauoipou TPEMEL va YiveTal PE T 6€ouca TIPoCoxT).
TomoBeTroTE TIAAL THiIOW KAl KAEIOTE OPLXTA TA KATIAKLA TOOO TOU TIEPLEKTT)
KQuGipou 000 Kat Tou SIOKOTIPIoVOoU appAapou, HeTakivnOeite 3 PETpa
TOUAQXLOTOV amod TO ONUEio TANPWOoNG Kauoipou Kal BeBawwdeite o011 dev
urtdpx et dlappor] Kauoipou and To KAdkL NG de§apevng Kauaipou 1) amod to
OUOTNA KAUGIOU TIPLV VA KAVETE EKKIVNOT TOU KIvNTrpa. ATIOPEVYETE TNV
avadpAegn amno omvenpeg.

A KiNnavYNO:
AdoU KAVETE EMAVATIAIIPWOT TOVU KAUGiUOU, odiyETE KaAd To
KATIAKL KAUGIOU Kal EAEYETE Yla TUXOV SLAPPOEG. Z€ TIEPITITWON
TIOVU UTIAPXEL Slappory, EMISLOPOWOTE TN TIPLV VA EEKIVI|CETE TN
AelToupyia ylati urtapx el Kivéuvog TiupKaytdg.

A nPOEIAONOIHEH
Mn 6€teTe o€ AElTOUPYia TOV KLVNTIHPA OE ECWTEPLKOUG XWPEOUG, 1
OTmov Sev uUTIApXEL KAAOGG aeplopog. OL avabupIdcELg TOU KLvnThpa
TIEPLEXOUV HOVOEEISI0 TOU AvOpaka TIov gival SnNANTNPWSEG Kal
MTopei va pokaA€oel Tov Odvaro.

ZHMANTIKO

® EA¢yETe TipLv amd KAabe xprion

® BeBawwbeite petd v emavanAnpwon otL dev untdapxel dlappon
N epidpwon Kauoipou yupw arod Tov owArjva Tou KAuaoipou, TovV
SaKTUALO EVIOXUONG TOU KAUGIHOU 1) MO TO KATIAKL TNG SEEAMEVNQ
KQUGioU.

® 31 TepinTwon dlappong 1 edidpwong urtdpxel Kivduvog TIUpKayLdg.
2TAUATNOTE QUEOWS VA XPNOLUOTIOLEITE TN KNXavr) kal {ntrjote arno
TOV VTIAEP 0QG VA TNV EMIBEWPNCELT) VA TNV AVTIKATACTICEL.

©® Agv ETUTPETETAL VA YEUICETE e KAUOLO TIAVW ATIO TN OTABUN WOV
™G degauevng Kauoiou.

H Aettoupyia autou Tou SLoKoTIpiovou HapUApou TIPETIEL Va YiveTal HOVO GE
KOAQ agPLCOPEVOUG XWPOUG.

Mnv aroBnkeveTe TN povada 0Tav TEPLEXEL KAUOLO oTr de€apevr

™G, S10TL TUXOV SlapPPOTN KAUGIHOU UITopEL va givat n atTia TipokAnong
TTUPKAYLAG.

Mn) TipoKaAEiTE OTILVONPEG OE OTIOLASNTIOTE TIEPLOXT) UTIAPXOUV EUGAEKTA UAIKA.

KdavTte Tnv eKKivnon Tou S1oKOTIpiovou HapApou TIAvVw oTo £€6adog
£€XOVTAG TOV TPOXO KOTING 0€ avoLXTO XWwpeo. Mn KaveTe ekkivnon-
TITWOT) TOU SIOKOTIPIOVOU HAPHAPOU, 1) EKKIVNOT QUTNAG, AV 0 TPOXOG
napepmodifetal amo 1o £6adog 1] OTIOLOONTIOTE AAAO AVTIKEIEVO.

Mnv agprjvete omolodnmote AAAO ATOMO va gival TILo KOVTA arnod 9 peTpa
PuOuion g OTaV KAVETE EKKIVNOT NG AEITOUPYiag TOU SIOKOTIPIOVOU HOPHAPOU 1)
OWPAKIONG TPOXOU KOBeTE e auTd. AAReTe UTIOWN 0AG OTL OL TIAPEUPLOKOUEVOL Ba TIPETIEL VA
$pOopOUV TIPOCTATEVTIKA YLIA TA AUTIA KAl Yla Ta patia. Mnv apyifete va
KOBeTe TapA HOVO OTAV TTATATE KAAA 0TO £6ad0g KAl 0 XWPOG £pyaciag
elval avolxtog.
Mnv adrjveTe KATIOLOV AAAO VA KPATAEL TO AVTIKEIEVO TIOU KOPBETE.
PuBpiote Tn Bwpdkion Tpoxou o€ [ia TETola BEaN OTIoU Ol OTILVONPEG Kal Ta
pviopata and tov TPoxo Ba aropakpuvovTal ano cag. H Bwpdkion Tpoxou
MTTopEi va puBioTtel XaAapwvovTag To TEEPLoTPODLIKO KOUWTI KAEIBpOU.
XS AdoU anodacloTei n 6€om TNG BwPAKLOT TPOXOU, OTABEPOTIOMOTE TN
NepoTpodiko odiyyovtag KaAd TO TIEPLOTPOPIKO KOUWTI KAEIBpou. Mn BETETE TN Un)avn
kouuri kAgiBpouv o€ Aeltoupyia epoOoov 1 BwpAakLon TPOXOU £XeL UTIOOTEL PAARN, Atimel and
N povada, dev £xeL TOTIOBETNOEL cWOTA, 1) dEV UMOpPEL va KAEWOwWOEL og pia
KATAAANAN B€on. 180




Napapeivate apotepa
™G YPAHMUNG KOTING

Mnv aokeite
TIAEUPIKT) TTiEDT)
TIAVW GTOV TPOXO

EAEy&Te yia TuXOV
{NMIEG TTAVW CTOV
TPOXO

Kpatrote KaAd e Ta S0 0ag XEPLA TO SLIOKOTIPIOVO HAPAPOU €XOVTAG
TO &€&l 00g XEPLTIAVW OTNV THoOW AP KAL TO aploTePO 0aG XEPL TIAVW
oTn PIpooTivry Aapn, étav o Kivntrpag Bpioketat oe Asttoupyia. Kavte
€va 0TafePO TILACLUO UE TOUG AVTIXELPEG KAL TA SAXTUAA va TIEPIPAAAOUV
TIG AafEg Tou Slokotipiovou pappdpou. ‘Eva otabepd midoipo 6a cag
Bonbnoel va dlatnprioete Tov EAeyX0 AV TO SIOKOTIPIOVO LAPAPOU
KAvel EMaVOAAKTIONATA WG TIPOG £€04G, 1) N WONON TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
TPOXOU TO OTIPWXVEL HaKPLA artd oag. Mnv €XETe TIOTE o€ Aettoupyia 1o
SLoKOTIPiOVO HapdpoU HOVO E EVva XEPL.

Mapapeivate aploTepd TOU SIOKOTIPIOVOU HAPHAPOU WOTE KAVEVA HEPOG
TOU owHATOG 0ag va PNV eubuypaupideTe e Tov TpoxO Kormg. 'Exete 6Aa
TA LEPT TOU CWHATOG 0AG MAKPLA ATId TOV TPOXO KOTING OTAV O KIVNTNPAG
BpiokeTal oe ActToupyia.

Kdavte OAeQ TIQ EpYAOCIEQ KOTING O€ TIANPN TaXUTNTA YKAdoU. Kortr| Ttou
yivetal og Tax0TNTA HIKPOTEPN Ao TNV TIANPN TaXUINTA UIMopEei va
TIPOKAAEOTEL BAAPN OTOV CUMTTAEKTT ETUTPETIOVTAG TOU VA OALOBToEL. TUXOV
eMTAXUVOT arnod XAUnAn o€ TIANPN TaXUTINTA EVOoW 0 TPOXOG PpiokeTal o€
emagdn KOt G UIopei va TpoKaAEael Bian wlnon v} €AEN e anotéAeoua
TNV anwAELa TOU EAEYXOU.

Oa xpelaoTei Kapo 0 TPOXOG YA va KUAIoEL o€ [ia B€om otV oroia

Ba otauamoel ETA TNV areAeubEPwWON NG oKavSAANng Tou yKkadlov.
BeBawwbeite 0TI €xeTE TIEPILEVEL EWG OTOU OTAUATNOEL N TIEPLOTPODT) TIPLV
va adr|oeTe TIG XEPOAAPBES TOU SLOKOTIPIOVOU HAPHAPOU. ZBNVETE TIAVTOTE
TOV KIvNTpa TpLv va arob€oete TO SLOKOTIPIOVO HapHAPOU.

Na Kpatdte AVTOTE TO SLOKOTIPIOVO PAPHAPOU HE TOV KIvnTrped
OTOUATNUEVO KAl TOV KQUTO OlyaoTnea HAKpLd amod To cwua cag. Mnv
ayyidete €va KaQuTo olyaoTtrnpa 1) KUAVSPO.

AdalpgoTe TOV TPOXO ard To SIOKOTIPIOVO LapUApou TIpLV TN heTadopd 1y
NV arodrikeuor). ATToONKEVOTE CWOTA TOUG TPOXOUG WOTE VA ATOPUYETE
TUXOV BAAGRN amod avopolopopdn Tiieon, uypacia Kat akpaieg Beppokpaoieg.

Mnv tpoxiCeTe oTNnV MAEUPA EVOG TPOXOU AKOVIOUATOG KAL UNV AOKEITE
OTIOLAdNTIOTE TIAEUPLKT| TIiEEON OTOV TPOXO KATA TN SLdpKELa TNG KOTING.
ATOdEVUYETE TIG TIAPEKKAIOELG KAL TOUG KAUSWVIOOUG TOU SLOKOTIPiOVOU
MOPUAPOoU artd TN YPAWUN KOTIG.

XPNOLUOTIOLEITE KALVOUPYLOUG, TILOTOTIOMEVOUG TPOXOUG OCWOTNG
SlapETPOU, CWOTOU TIAXOUG KAl HeYEBoUG TNG ot TortoBeTnong. Ta
TAUTOV TWV TPOXWV Kal ol PAAVTIeG oThPLENG TIPETEL va BpiokovTal
0€ KAAN KATtAoTaoT Kal TO UTTOUAOVL OTEPEWONG Va EXEL OPIEEL e TN
KATAAANAN portr) oTPEYNG.

EmBewpriote TIPOOEKTIKA TOV TPOXO VIO TUXOV PWYHES, {NMLEG OTIG AKPEG
Kal TIapapopdwoELg TIPLV atto TNV Xpron. Mn XpnoLoToleiTe OTIolOSNTIOTE
TPOXO TIOU EXEL TIECEL KATW.

‘OAa Ta oTolkeia puBUIoNG Kal cuvTrpnong Tou divovTtal o€ auTto TO

EYXELPIOI0 0dNYIWV TIPETIEL VA EKTEAOUVTAL AVAAOYA LE TIG TIPOKUTITOUOEG

AVAYKEQG Kal UIopei auTto va yivel and Tov ISLOKTTTN ToU SLoKOTIpiovou
Happdapou. ‘OAa Ta anartovpeva otolxeia o€pPIg 1 pUBLIONG, Ta otoia dev

avadEpovTal o€ auTto TO EYXELPIOIO TIPETIEL VA eKTEAOUVTAL HOVO aTTo Eva
efouolodotnuevo vTidep g HITACHIL.

YmnépPaon TnG TaxUTNTAG TOU KIvNnTNpa, 1 AavBaouEvo Heyebog Twv
TPOXAALWYV OTN HETASOON ILAVTA, UTIOPEL VA £XEL OAV ATIOTEAECUA
ETIKIVOUVA UYNAEG TaXUTNTEG TPpoXoU. EykataotroTe POVO TPOXaAieg
NG KATAAANANG SlapéTpou ot petadoon Buavra. H peyotn taxvtnta
TOU KvnTrpa SiXxwg popTio EAEYXETAL ATIO VA PUBULOTT EVAICONTO OTIG
dovrioelg. EAEYETE TN TAXUTNTA HE EVA TAXUPETPO 1) ETIKOLVWVNOTE PE
Tov vtiAep oag g HITACHI epooov utottteuBeite OTL 0 pUBUIOTNG eV
SouAevEl cWOTA.
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Etopacia yia xpnon

MpooTATEVUTIKOG EEOTIALOMOC

A nPOEIAONOIHEH
OL Xp1OTEG TOU SIOKOTIPIOVOU HAPHUAPOU
KLVOUVEVOUV VA TPAUHATIOTOUV AV auTo
dev xpnoyomnoleitalt cwotd 1/ kat Sev
akoAovBouvTtal ol TPoPUAAGEeLg acPpaAeiag.
lpaTiopég mMpooTaciag Kat INXaviopog
apmayng npEmnel va poplovvTal Kata In
AetToupyia Tou SiokoTpiovou pappapov.

Kaoka

MNpooctarevuTikd
yla Ta auvtia

MpooTaTEVTIKA paTOYULAALa
(Goggles, Z 87)

Maoka okovng 1
avamvevoTnpa

MpooTATEVUTIKOG
HATIOMOG, POpHa

AVTIOALOONTIKA yAvTLIa
BapEwv KaNKOvVTWV

Nepikvnuideg 1 YnAeg
MTIOTEG Yyla TIpooTaTia
KATA TWV oTIvOrjpwv

Mmnéteg BapEwv
KAONKOVTWYV e
AVTIOAIOONTIKEG
OO0AeQ

Mpooctatsvovtag AAAoug

Kavévag napeuploképevog!

® [lpérmet va GopdTte MPOOTATEVUTIKA HATOYUAALQ
(goggles) ToTomomnueEva cudwWva Pe TO orjua
EK (CE mark ) v} To TeAeuTaio ripoturio ANSI
Z 87 (Ta TIPOCTATEVTIKA HATOYUAALQ PEPOUV
v odpayida Z 87 ). Ta mpooTateuTiKd auTtd
MOTOYUAALQ TIPETIEL ETTIONG VA HOopLoUVTaL
KATW arto pa Siddavn mPooTATEVTIKT aoTtida
TIPOCWTIOU €POCOV KATIOL0G T XPnotorotei. H
Siadavn MPooTATEVTIKN aoTiida pocwriou dev
npénel va popletal epdoov untdpxet Kivéuvog
yla imtdueva plviopara.

@ [pemel va poplouvTal TIPOCTATEVUTIKA yia Ta
auTld. (BAgme tnv €vdelEn «KINAYNOZ »,
oeAida 190)

@ Na popdTe avamveuoTnea ) HAoka oKOvNG
OTav KOBETE PMETOV, TIETPEG, TOUPAA 1] AAAQ
UAKA arto Ta ottoia TapayeTal AT okovn
KATA N Kottr|. KAveTe EKTTAUOT PE VEPO YIa va
ATIOLOKPUVETE TN OKOVI.

©® 'O uaTIouog TIPETIEL VA EiVal KATACKEVAOUEVOG
ard VALKO TIoU TIEPLEXEL PUCIKEG iveq
TIou eival Tupipaxeg kat dev Astwvouv. O
(LOTIOMOG TIPETIEL VA KAAUTITEL 000 TO duvaTtov
pMeyaAuTepn etudavela S€puatoq. O IHATIoONOS
TIPETEL va TipoodEPEL eEAeuBepia on Kivnon,
Sev TPETEL OPWG Va gival TIOAU papdig 1)
XaAapog. Mn ¢popdte ypapAteg 1) KOoOUNUATA.

® Na dpopdte UnoTeq Papewv KABNKOVTWYV e
AVTIOALOONTIKEG 0O0AeG OL UTOTEG TIPETIEL
va gival apkeTd uPNAEQ yla pooTtacia g
KVIUNG 1] SladopeTikd Ba TipEmnel va popdte
TIEPIKVNUISEG YL VA TIPOCTATEVCETE TIG KVI|LEG
00gG.

® Na popdte avTIOAOONTIKA, BapEwv
KaBNKOVTWYV YAVTLa Yla va BEATIWOETE TO
TAoLUO 0ag TIAVW OTIG XEPOAABEG TOU
Slokotpiovou papudpou. Ta yavTia fonouv
€riong otn peiwon g petadoong Twv
KPadaouwVv TNG UNXavrg oTa X€pLa 0ag.

Mpemel va ipoeidortorjoete Beateg, madld

Kal ouvadEADOUG OTL SeV UTTOPOUV va EpBouv
TIANoLECTEPA arod 9 PETPA EVOCW TO SLOKOTIPIOVO
papuapovu Bpioketal oe Asttoupyia. ZprRote
QUECWS TO SLOKOTIPIOVO HAPHAPOU AV KATIOLOG
KivnOei Alydtepo amo 9 PETPA TIO KOVTA O€ 0agG.
ATopa, Ta otoia epyddovTal KOVTAa o€ 0ag, TIPETIEL
va GopouV ToV id10 TIPOoTATEUTIKO EEOTIALIONO

ME TOV XEPLOTN TNG MNXAVNG Kot G eddooV
Slakivéuvelouy anod TuXOV IMTAPEVA PLVioUaTa.
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duoikI KataocTaon

H kpion oag kavn erudegloTNTA 060G Uropei va
€§aobevrioouV av €i0Te APPWOTOG AV EXETE TEL
owortveupatwdn 1 BpiokeocTte UTO TNV TN PELQ
AAAWYV OUCLWYV YLa TLG OTToIEG gival YvwoTo OTL
€MMPEeAlOUV TOV TPOTIO |IE TOV OTIOI0 KAVOVIKA
Aetroupyeite. Na xelpieote Tn unxavn povo otav
€loTe KA Ao TIVEUUATIKY) KAl CWUATIKY) Aoy

A nPOEIAONOIHEH
MpoduAAG&eLg EVAVTLIO OTOUG KPASATHOUG
KOl TO KPUO

MoTteveTal OTL pa abnon KaAoUUEVN
¢awvopevo Raynaud, n omoia emnpedadel
TA SAXTUAO OPICHEVWYV ATOHWYV,
eppavidetal pe €KOEoN 0TO KPUO KAl TOUG
Kpadacououg. AvtioTtolya, To diokorpiovo
papuapov HITACHI pépel anooBectripeg
TOAQVTWOEWYV, GXESIACHEVOUG Yia Va
MEWWVOUV TNV £VTACT TWV KPASAGUWYV TIOU
Aappavovtal HEow TWV XEIPOAABWY TOU
Slokompiovou pappdapou. Tuxov €kBeon
O€ KPUO 1] GE KPASAGHOUG UTMOPEL va
TIPOKAAECEL HUPUNYKIACHA KAl KAYIMO,
akoAouBoupeva amod To XACLHO XPWHATOG
KalL arod Houslacua TwV SaXTUAWYV Tou
ATOMOV. ZUVICTOUHE OEPUA VA TIAPETE

TIG aKOAOUOEG TIPOPUAAEELG ETEISN N
eAayiotn €kOeon, n onoia Oa pmopovce
Va TIPOKAAECEL TN TIUPOSOTNON AVUTIG TG
voonpng Kartaotaong givat ayvwoTtn.

® Kpatnote {€0TO TO CWHA GAG ELSIKA TO
KEPAAL, TOV AdIMO, TA TIOSLA KAl TOUG
actTpaydioug, KaBwg Kal Ta XEpla Kat
TOUG KAPTIOUG.

® AlaTnpPnoTe Mia KaAr KukAogopia Tou
aipaTtog KAvovTag TIOAAEG EVTATIKEG
OOKNOELG YLA TA XEPLA KATA TN SLApKeLQ
TWV CUXVWV SIAAEIMHATWY KATA TNV
gpyacia kat pn kanvifovrag.

® [leplopioTe TOV APLOUO TWV WPWV
AelToupyiag Tou diokoTipiovou
Hapudpov. NMpoomadnote va yepicete
TNV EPYACLHN HEPA 0aG ME SOUAELEG OTIQ
oroieg Sev analteital o XEPLGUOG AVTOU
TOU SLOKOTIPioVOoU HAPHAPOU 1] AAAWV
$OoPNTWYV MNXAVOKIVNTWYV EPYAAEIWV.

® Av aicBavOeite Suodopia, KoKKivioua
Kal S10YKWOoN TWV SAKTUVAWYV,
aKOAOUBOOUMEVEG aTIO WY pPiacon
KOl ATTWAELN TWV aloOCEWV,
oupBoVAgUTEITE TOV YIOTPO CAG TIPLV
€KOECETE TOV EAUTO OAG TIEPAITEPW OTO
KPUO Kl OTOUG KPASAOHOUG.
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Eidn TpoXWV AKOVICHATOG KAl XP1)CELQ
Evioxupévol tpoxiokot HITACHI

O1 tpoxoi HITACHI ¢p€pouv emioripavon yia To €i60¢ TwWV VAIKWY yla Ta omoia givat
oxedlacuevol va KkoBouv.

OL TUTTOL TWV TPOXWYV TIOV TIPOCGSLlopifovTal KATWTEPW, KABwWG Kal AAAOoL TUTIOL, UTOPEL va gival
Stabgoipol amod tov vridep g HITACHI.

Emionpawvopevn . , . . ZTeYVO 1 EKTTIAUON
edappoyn MpwTtoyevig xprion AAAEeGQ XpNOELQ HE VEPS
Ievikng xpriong HOAGKOG AAOUUIVIO KAl MOAGKOG | 2ZTEYVO
METaAAO Kal avo&eidwTtog xaAupag: opeixaAkog. Aev kOBel
PAaB&0g omAIopOU, CWANVAOG Kal | KAAG T QuETAAAQ
Sounoog xaAupag
EAatég oidnpog 1y xutooidnpog |‘OAa ektdg amod ta 2TeyVvo. Aev KOBeL KaAd
EE€Aaon Kal SpOOAOYNEVOG HECT OE OKANPA LETAAAQ otav givar vypo
OKUPOSENA CWANVAG
EneEepyaopévn Beppikd, ‘OxL yla auéTaAAa 2TEYVO
216npoTpoxLa OKANPUPEVN amod GpBopd Kat
Kpapa xaAuBa.
Kdabe eidoug Tolyorolia, ‘OxL yla ETAAAQ 210a6gpr) EKTIAUON UE
Touorotia TIPOIGVTA ATTO UTIETOV KAl TTIETPA VEPO 1] OTEY VI
KaBwg Kat 1) AcPaATOg
.. |Bpdxog, umAok, meTpa, kepapidt | OxL yia LETAAAO ) 2TEYVO
AapavTotpoxog EVIOXUEVO OKUPOSEUQ

OVOMGO'TIKI‘] Taxuvtnta tTpoxov

H ovopaoTikn TaxUTNTa o gival TUTIWHEVT TIAVW GE AUTOUG TOUG
EVIOXUMEVOUG TPOXOUG Urtopei va Kupaivetal artd 4000 wg 4400 r/min.
AuTh eival | eAAXLOTN arOSEKTY) OVORACTIKY) TAXUTNTA TPOXOU YIa aUTH)
N povada. Tpoxoi, TwV OTIoiWV 1 OVOUACTIKY) TaXUTNTA Elval KPOTEPN
artd 4400 r/min, dev TIPETIEL VA X PN OLLOTIOOUVTAL O QUTO TO SLOKOTIPIOVO
Mapuapou.

AwaBaocTte TNV ETIKETA
TIAvw GTOV TPOXO

MSV[O‘TT] ETUTPETT TAXVUTNTQa TPOXOov
O 1pox6G eploTpedeTal Pe TNV idla TaxUTNTA OTIWG 1 ATPAKTOG
(oTéAex0Qg) otnv omoia €xel TomoBeTnOeil . Aev Ba TIPETEL TIOTE Va eTTpaTel
n TEPLOTPODN TOU TPOXOU Ypnyopotepa arod Toug 4400 r/min, av n
OVOMAOCTIKY TaXUTNTA TOU TPoXoU eival 4400 r/min. (BAEme “Taxvtnta
Klvntripa KaL TaxutnTa TpoxXou”, KaTwTEpw.)

TCIXUTI]TCI KlV'ﬂTanl Kal TGXUTT]TCI TpOXOU
Emedn) o Aoyog pslwcnq ™mg Tpoxa)\laq Kivnong Tou Kivntripa wg 1mpog I
MEYAAN TpoxaAia kivnong sival riepimnouv 2,3 1pog 1.

H povada dpépel Eva ovoTnua pUBULONG oXESIAOUEVO Yla va pubuilel TNV
UPNAN TaxUINTa TOU KIvntnpea, dixwg dopTio, evtog 500 r/min twv 9500

TpoxaAia kivnong r/min, 0TNV oToia N TaXVUTNTA TOU PEOXOU Ba TIPETEL VA KUUAIVETAL AVAUEST
Kivntnpa . o€ 3930 ka1 4370 r/min. — e0pog Tov PBpioketal pe acdhdAela peéoa oto 6pLo
95_1_?)(:)/_'3]'_’[_‘;_1_5‘,0:)(&?'" TwV 4400 r/min. AV 1 TaxUTNTA TOU KIVNTHPa UTtepPaivel To plo TaxUTnTag,
= . TIPETIEL VA TIATE TN KNXAVT 00G OTOV VTIAEP TEXVIKTG UTIOOTTPIENG TNG
METALD 3930 kaL4370  HITACHI yia o¢ppic.

r/min
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Taumnov TpoXwv Kat PAAvTIeg oTNPLENG

Taumév 108 mm

355 mm

E Avadepbeite oTOV XApTN

Ta Taumov TPOXOoU TIOU ETILOUVATITOVTAL G
AUPOTEPES TIG TIAEUPES TWV EVIOXUUEVWYV TPOXWV
eivat paglapakia, Ta omoia xpetadovrat ya v
e€looppdrmon NG tieong otig PAAvVTLES OTNPLENG
arod Tn KOTIwWOoT o€ TePIMTwon ou AdBeL xwpa
OAigBnon avdueoa otov Tpox 0 Kat TIG PAAVTLEG.
Ta taumov exouv diduetpo 108 xIAlooTwV.
Mpooce€te wote Ta TAPTIOV VA YN OKAALOTOUV 1) va
PEPOLV BaBLEG pWYHEG KAL VA NV UTIAPXOUV EEva

UALIKA TIAVW 0€ QUTEG OTAV TOTIOBETEITE TOV TPOXO.

Alactaocelg Tpoxov

Awdpetpog AlapeTpog ommg Méyo
TPOXOU ToTmoO€TNONG X0S
Tpoxog 20 mm
aKkoviouatog: 355 mm (22 mm pe pocapuoyEQ) 4 mm
. 20
AlopavtoTpoxog: 355 mm (22 mm pe mr)rl)rgappoyéa) 3 mm

Edappoy€EG EKTAKTNG AVAYKNG

A

NMPOEIAONOIHZH

® Mnv TpoXiCeTE PE EVA TPOXO ATIOKOTING Kal
MNV aoKEITE Tieon MAVW OTIG TTAEVPEG.

® Mn TomoBeTEiITE TOV TPOXO AV TA TAUTIOV
€xovuv vtntootei BAGPN. Mn katactpedpeTe
Vv anocBeon odpiyyovrag mapa moAv ta
umovAovia. Mn opiyyete epapuolovrag To
Bapog cag. AladpopETIKA, TO AUAGKL UTIOPEL va
ondoel. H cwot porm otpePng eivar 20 Nem
(200 kgfecm).

® EEeTaoTE TOV TPOXO IPOGEKTIKA TIPLV ATIO
v xpnon. Mn xpnotpoToleite Tov TPOXO av
eival mapapopPwHEVOG, UYPOG, PAYLIGUEVOG,
EepAovdiopEvog, N N eMpAVELA KOTING
deixvel anmoXpwHATIOMEVN amod T {EoTn.

® AEV UTIOPEITE VA EUTIIOTEVTEITE Eva TPOXO
IOV €XEL 16N MEael pa popd. Av gag €XelL
MECEL EVag TPOXOG, TMETAETE TOV.

To dlokoTipiovo papudapou £xeL EPaPUOYES
oTNV TIUPOGREDN KAl OE TIEPITTTWOELG
Sdldowong. Autr n povada uropei wotoco
Va TIPOKAAEGCEL OTIVOTPEG KAl SEV TIPETIEL VA
Xpnouortoteitatl 6tou n atpoodapa eivat
EKPNKTIKN 1) UTIAPXEL KivOUVOG va TIPOKANOEL
TIUPKAYLA.

Tpoxoi eEAEyxoU SakTuAiov

Kevtpwkn ypapun
8% | 450 METAAAIKQDV OVTIKEIEVWV».
//‘\
( «Ktumnnote eAadppa»
Ny £66
\;%
955 [\a)

O pwYMEG Kal oL aTEAELEG OE €va TPOXO UMOPEL va unv eivat opateg. MNa va
Bonbnroete oTo va eEakpIPwbei av €vag Tpoxog eivat evtagel kat Pmopei va
XpnolporomoOei, KAvte eva «Te0T SAKTUAIOU» QUECWG TIPLV VA TOTIOBETHOETE
OAOUG TOUG TPOXOUG, KAVOUPYLOUG 1] XPNOLLOTIOINUEVOUG.

Mepaote 10 SAXTUAO 0aG PECA OTNV OTI) TOTIOOETNONG YLA VA UTIOOTNPIEETE
TOV TPOXO. XPNOLOTIOMOTE LA 1N METAAALKT] XELPOAQPT 1) OTIOLOST|TIOTE [IKPO
EPYOAAEIO 1] €va HIKPO KOMUATL EVAO yia va KTutoete eAadpd (kat oxL duvatadl)
TOV TPpOXO 01N B€on Tov deixveTtal oTnV €lkOva. Mn xTurtdte TOV TPOXO TTAVW
otnv akpn. Ot apdyloTol Tpoxoi 6a KAvouv €va X0 KOUSOUVIGHATOG, TPOXOL e
PWYHEG 1] LE KPUMHEVES PWYHES Ba KAVOUV €va UTIOKWHO BOPURO «KPOoUuoNg

ZHMANTIKO

Av €vag TPOXOG TIOU TIEPVAEL TO «TEOT SAKTUAIOU»
eival BpwHIKOG 1) UYPOG 1) TOV KTUTIATE eAadPA
01N KABETN KEVTPIKN YPALUT, 0 IX0G TIou Oa
TIPOoKUWEL Ba gival TiviXTog Kat OxL aglotioTog.
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GSMCITG YVPW ATIO TOUG TPOXOUC AKOVIOMATOG

Al0BAoTe TIAVTOTE TNV ETIKETA TIAVW OTOV TPOXO AV 0 TPOXOG eV KOBEL
KQAQ, PIopei va unv givatl o KaTAAANAOG yia To €i60¢ TOU UALKOU TIOU
eTXElPEITE Va KOYETE. AV TOV TIECETE YIa va KOWYEL, UTTopel TOTE va €XETE
oav AroTEAECHA VA OTIACETE TOV TPOXO KAl va TIPo&evoeTe cofapo
TPAUUATIONO OTOV XELPLOTT).

4\ NPOEIAOMOIHZH
Mnv Tpoxilete pe €va TPOXO ATIOKOTING KAl UNV ACKEITE TiieoN
TIAVW OTIG TIAEVPEG.
XPNOHOTIOINOTE MOVO EVIGYXVMEVOUG TPpoXoUG TNG HITACHI, v
TPOXOUG TIOU €XO0UV EYKPLOEL Yl AUTO TO SIOKOTIPiOVO HappApou
aré T HITACHI. Tpoxoi rou £€xouv peydAo mayxog r} Sev
Taplaouv KaAd oTo OTEAEXOG UTIOPEL VA OTIACOUV, TIPOKAAWVTAG
coBapod TMPOCWTILKO TPAVMATIOMO. KiL autd cupBaivel e TpoxouUg
TIOU £X0UV XAMNAT OVOUACTIKY) TAXVUTNTA, 1] LE AUTOUG TIOU £X0UV
PWYHEG, EXOUV TIEPLEAIEELG 1 N AKpPN TOVG £XEL UTTOCTEL BAGPRN.

'Evag TPOXOG UITOPEL Va UTIOOTEL UEYAAN Tiieon KoTNG edOOOV N Ttieon
eival eubeia kal dev €pxetal arod Tn TIAEUPA TOU TPOXOU. Na auTto Tov

Mnv aokeite Y . . . . o1 . .
TIAEUPIKI] YO MpEmeL va Kavete navta povo euBlypappies KOTeg, an’ocpsuy’ovraq
micon navw TIG KALOELG TOU SLOKOTIPIOVOU HAPHAPOU 1) TOUG KAUSWVIOUOUG EKTOG TNG
oTov TpoXo G ypapUnG katd Tn SidpKela pag Kormg.

o
i
)
iy
RN
Rny

G

by
w

Ta diokotpiova pappdpou Tou TipoopifovTal yia Biain eicodo mpemnel
va eival eEOTAIoUEVA [E VEOUG TPOXOUG yla KABe xprion. Av ol
XPNOLOTIONUEVOL TPOXOIL HTTOPOUV Va TIEPACOUV TO TEOT SAKTUAIOU
(BAETE oeAida 185) kal va KAEioEL £TOL TO TEOT EAEYXOU, MTTOPOUV Va
XPNOLOTIoNB0UV 0NV EKTIAIGEVOTN OPASWY AVTILETWTIONG EKTAKTWY
AVAYKWV.

XepLoMOg Kal arodnKevon Twv TPOXWV

EmBewpr)oTe TIPOCEKTIKA TOV TPOXO YIa TUXOV TIAPAHOPDWOELS, PWYHES,
KOl OTIAOHEVEG AKPEG TIPLV VA TOV TOTIOBETNOETE TIAVW OTO SLOKOTIPIOVO
MapuAapou.

O tapapopPwpevVol Tpoxoi Sev KOBOUV KATAAANAQ KAl UTIOPEL va €X0UV
KatartovnBei oto onpeio Bpavong. AMoONKEVOTE TIAVTOTE TOUG TPOXOUG
000G OTIAPHEVOUG ETIESA O€ LA LAAAKT), ETITMEST) KAl OTEY V] eTIIDAVELD.
‘Otav TomobeTeite TTOAAOUG TPOXOUG O€ OTOIRES, TOTIOOETNOTE XOPTOVIA T
XApTiva SlaxwpLoTIKA avAPeod Toug oav HagAdpLa.

H vypaoia kal n (€otn propei va poKaAEcouv {npid oTov TPoxXo. Mnv
adnveTe TOUG TPOXOUG VA KEIVTAL OTOV NALO KAl OUTE EKTEDEUEVOUG OE
UPNAEQ Beppokpaocieq. AlaTneroTte TAVTOTE OTEYVOUG TOUG TPOXOUG

Kal aroBnKeVoTE TOUG O€ €va UEPOG |E XAWNAT Vypacia Kal HETpLa
Beppokpaaia. Mpootacia amod Tnv vypaocia epapuoleTal EMIONG KATA TN
S1dpKela TNG AToKoTG TNG EKTTIAUCNG WE vePO. Na va unv adrjoete 1o vepod
va TePATel JEoa 0TOV TPOXO, DEPTE TOV TPOXO 0 TAXUTNTA ATIOKOTING
TIPLV Va avoi&eTe TO VEPO KaL SLIATNPNOTE TN TIEPLOTPOGT] TOU TPOXOU yia 10
SdeutepoAerita adouv ExeTe KAeioeL TO vePO.
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Nwg va eEyKATacTrioETE TOV TPOXO

Omn TG peyaang
TpoXaAiag

ZWANVWTO KAELSI
17x19 mm

Adapéote TO
MTTIOUAOVL TOU TPOXOU,
TIG POSEAEG KaL TNV

eEwtepkn pAavtia

Tpox0G KOTG
/

Eloayete T papdo.

MeploTpePTe TOV KIVNTNPLO AEova €wg OTOU 1) 0T TNG KEYAANG TPOXAAIOG
KaL n padog eubuypappLoToUV.

=eBdWoTE TO UMOUAOVL TOTIOBETNONG TOU TPOXOU XPNOLUOTIOIWVTAG TO
AKPO TWV 17 XIALOOTWV TOU CWANVWTOU KAELSLOU 1) Ta SAXTUAA 0aG.
Adalp€oTE TO UTTOUAOVL TOU TPOXOU, TIG POSEAEG KAL TNV EEWTEPLKT)
$pAavtda, adrjvovtag v eowTePIKn GAavTla otn B€omn Q.
TormoBeTnoTe TOV TPOXO TIAVW OTO OTEAEXOG avAueoa oTIG SU0 GAAVTLEG.
Eykataotrote Tov S1oKoeldr) SAKTUALO, TOV SAKTUALO GUYKPATNONG KAl TO
MTIOUAGVL TOU TPOXOU.

2pi&te TO PMOUAGVL Ye aoddaAela.

A\ NPOEIAOMOIHZH

® Mpwv va odi&ete TO umouAovi BeBatwbdeite otL ol PAAvTIEQ
€xouv TonofeTnNOei cWOoTA KAl SEV BPIOCKOVTAL GUYKEVTPWHEVEG
TIAVW OTO AKPO TWV AUACKLWY TOV HrtouAoviov. Mn odiyyete
TO UTIOUAOVL TIdpa TIOAU SuvaTa ylati urtdpxeL o Kivéuvog
Va KaTaoTPEWPETE TO HAEIAAPAKL TIOU TIAPEXETAL ATIO TO
Taumov Tpoxov. Mn opiyyete edpapupolovrtag To apog oag.
AladopeTiKA, TO AUAAKL UuTtopEi va omtdcel. Mn odpiyyete navw
ard 20 Nem (200 kgfecm).

® O1 eECWTEPLKEG Kal oL EEWTEPIKEG PAavTleG SeV eival
avtaAAa&iueg. H avactpodr) Twv OEcEWV MTIOPEL va TIPOKAAECEL
BAGPN kat KAEidwua Tou TpoxXov.

ZHMEIQZH

O Bpaxiovag propei va adalpebei kal va enavatonobetndei e Tov
TPOXO TIAVW OTNV EEWTEPIKNA TIAEUPA TOV Ppaxiova OTiwg anatteital yla
OUYKeKPLUEVEG dladikaoieg. BAETE TN oeAida 194 yia AeTITOPEPELEG.

EcwTtepikn pAdavtia
Bpayxiovag

EEwtepikn pAavtia
Aloko€1d1)G§ SAKTUALOG
MrtouvAovL TpoxovU
o e PoX
E J AakTOAl0G CUYKPATNONG

Tpox6g pe Taumov T

th

Mpocappoyéag 22 mm

IN

N

| § =

S| ="
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Aeltovpyia

KGUO‘I[.IO yua 51xpovo KlvnTnpa

® To kavolWo eival €va Hiypa TIETPEAAIOU KAVOVIKWY YPASwV Kal EVOG
agpoPuxOUEVOU gAaiou ovouaoTnq HApkag yia dixpovo Kivntrpa
2uviotdrtat apoAuBdo eTPEAALO TO TIOAU 89 okTaviwv. Mnv
XPTOLOTIOLEITE KAUGLHO TIOU TIEPLEXEL LEOUAILKT) AAKOOAN 1] ALOUAIKT)
OAKOOAN O€ TIEPLEKTIKOTNTA HeyaAuTepn Tou 10%.

® >uvioTwuevn avaloyia pigng 50:1 (2%) ywa poturo ISO-L-EGD (1ISO/CD
13738), JASO FC, Baduov FD.

- Mn kavete amnevbeiag avapgn péoa otn degauevn Kauaoipou Tou
Kwvntmpa.

- AtoduyeTe Ta TUTOAIoUATA TIETPEAAiov 1) Aadlov Ta tutotAiopata
KQUGipou TipETEL TTAvTa va okouttidovTal.

- O XElpLOUOG TOU TIETPEAQIOU TIPETIEL VA YIVETAL UIE TIPOCOXT), €ival Ttdpa
TIOAU €UPAEKTO.

- H amoBrikeuon Tou Kauoiou TPETIEL va YIVETAL TIAVTOTE O€ £va
EYKEKPIEVO TIEPLEKT).

. Pi€Te 10 106 teTpEAQLO €T OE €va AOPAAT) TIEPLEKTN.

. NMpocoBéoTe TO €AALO OTO TIETPEAQLO KAL AVAKATEWTE TA.

. NpooBéote TO UTIOAOLTTIO TIETPEAQLO KAL avaKaTEPTE Ta §ava.

. ToroBetnote Eava TO KATIAKL TOU KAUGIIOU KAl OKOUTIOTE TA
TITOAiopaTa Kauaipou arnd To SIoKOoTIPiovo HapUdpou, TOV TIEPLEKTT Kal
arod Tnv TepLoxn.

AWM=

2HMANTIKO

Mnv avautyviete Kavola ot SeEauevr) KAUoilLou TOU Kvntrpa.

‘Evapén kai ctapatnua

Aodaleig TEXVIKEG EKKiVNONG

Adnote To SloKoTpiovo papudpou oto £6adog €xovtag Tov TPoxXoO 1

TNV TIPLOVOAAUA O€ AVOLXTO XWpPo. MAoTe TNV UIpooTivr) Aafr) 1E TO
apLOTEPO XEPL KAL KPATTOTE TIPOG TA KATW TNV Tiow Aapr, €xovtag TepAcel
OTO AVOLYHA TNG TO UITPOCTIVO AKPO NG MIOTAG 0aG. [0TE Unv KAvete
«EKKIVNON-TITWOoN» TOU SLOKOTIPIOVOU HapHApOou.

A\ NPOEIAOMOIHZH
O Tpox06¢g Oa meploTpadei 6TavV EEKIVIICEL O KIVNTRPAG OE PUOULON
Tou oTpodpEa acdpaAiiong Tov ykadlov. O TpoxXOg KOTING TIPETEL Va
BpiokeTal o avolXTo Xwpo.

ZHMANTIKO

® EAcy&Te TN povada yia Tuxov XaAapd TEPIKOXALQ, UTTOUAGVLA Kal Bideg
TIPLV va EEKIVOETE.

® KabapioTe MAVTOTE TOV XWPO £PYAOiag aro Ta plviopara mpLv va
EeKIvrioeTe TN AelToupyia ng Pnxavrg.

® Kpatrjote nmavra otabepd tn povada.

©® ‘Otav tpafdte TO OXOLVi TOU OTAPTEP KAVTE UIKPA TPafryuara mou va
avTIoTOLXOUV 0TO 1/2 1} Ta 2/3 TOU PKOUG TOU OXOLVIOU.

® Mnv aprivete TNV apmdyn Tou OTAPTEP VA TIETAYETAL TIIOW KOVTPA OTO
TiEPIBANQ.
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Ekkivnon kivnmpa v Puxpw
4 2

TpaBn&te MV MetakiviioTe Tov
apmayng tov Slakomtn otn Béon
oTapTEP “RUN”

1
Tpapngre
€Ew 1O TO'OK I\I

Méote Kou KPATNOTE

TN oKav&daAn Tovu

ykadlovU Kat To

[> HOXAOG KAEIBpov Ka
TIATIOTE TO KOUUTTI

TOou puOUIOTY,

aneAevOEPWOTE

MNa v anacgpaiion
Tov YyKadlov, MatiioTe UoTEPA TN OKAVSAAN

1. Tpafn&te T0 TOOK TEAEIWG EEW.

2. Metakivriote Tov SLakotn avAadAeEng otn B€on
“RUN”.

3. MiEoTe Kal KPATNOTE TN oKAvSAAn Tou ykadlov Kat
TO HOXAO KAEIBPOU €VW TIATATE TO KOUTTL yla TNV
€vap&n Tou oTpodEa aoPAALONG TOU PuBLOTT).

4. BaAte prpootd Tov kivntipa Tpapr&te to oxouvi
TOU OTAPTEP HOVO OPWG 01O 1/21) T 2/3 TOU
OUVOALKOU TOU Prjkoug. TpapwvTag To oXowvi wg To
TEAOG Ba TipokaAEaeTe (nNULA OTOV OTAPTEP.

5. Znpw&Te TO TOOK TNV TPWIN Popd Tou avapel
0 KIVNTNpag Kat B€ote Tov {wnpa oe Aettoupyia
€wg OTOU 0 KIVNTNPag EEKIVroeL Kal apxioel
va Aettoupyei. Otav kavel Kpuo Ba Tpémnet va
KpaTtroeTe €EW TO TOOK POVO Yla Alyo €wg OTOU O
KivnTMpag {eotabei oAU, Mnv €xete OPWG TOV
KlvnTnpa o AelToupyia pe TO TOOK EEW.

Kal aneAevOepwoTe
™ oKava&daAn

ZTAUATNMa Klvntriea

6. Meote Kat eAeuBepwOoTE TN OKAVOAAN OTaVv O
KlvnTMpag Acttoupyel. Exete Twpa EAeyx0 NG
okav&AANG TNG TaXUTNTAS TOU PUBULOTY).

Metakivriote Tov Slakomtn avadpAegng otn B€on “STOP” Kpatnote tov
TPOXO O€ AVOLXTO XWPO EWG OTOU oTapaTnoel KABe Kivnon.

Av o Kivntiipag dev otapatroel, TPAPNETE TEAEIWG TO KOUWTIL EAEYXOU TOU
TOOK Yl VA OTAPATNOETE TOV Kivntrpa. O Kivntpag 6a emiBpaduvdei petd
TO TPAPNYMA TOU TOOK Kat Ba otapatroel. BeBawwBeite 6TL €xeTE TOV TPOXO
0€ AVOLYTO XWPO €wg OTOU OTAPATNOEL KABE Kivnon.

A nNPOEIAOMOIHEH
Me ™ OKAV&AAn pueplcpevn, 0 TpoX0g Oa naplcrpaq)el po)\lq yivel
€KKivnon Tou Kivntrpa. KpateioTe Tov TpOX6 OE AVOLXTO XWPO.
O tpoX06Gg Oa meploTpadei yia Aiyo €wg 6Tou eAevBepwOein
okavdaAn. KpatnoTte Tov TPOXO € avolLXTo XWPo £€wg OTOV
oTAMATNOEL N Kivnon.

Emntavekkivnon tTou Kivntnpa ev 0eppw

‘Otav o kivntnpag eival (eotodg and Tnv PonyoUeVn TOU AelToupyia,
METAKIVIOTE TOV SLAKOTITN avadAeEng otn 6€on “RUN” kat ortpwéETe
OAOOXEPWG TO KOUWTIL EAEYXOU TOU TOOK. MpooTiabriote va Tov BEoeTe
Cwnpd oe Aettoupyia pe Tov {wnpd oe Aettoupyia oto paievti Sixwg va
avoi&ete O0A0 TO YKAJL. Av autd dev SouAevel, EavadoKIUAoTE avoiyovtag
TO YKA{l. Evepyottoinon Tou TooK UIopei va XpeLaoTel av €XEL KPUWOEL

0 KivnMpeag. MNa va anoduyete OpWG TN TOAvVOTNTA Jlag TUXOV
UTIEPEVEPYOTIOINONG TOU TOOK KAl UTIEPXEIALONG, TIpooTIadnote dvta va
EeklvioeTe €va KIvntipa 1ov gival (eoTog diXwe va XPNOLUOTIO|OETE TO
TOOK.

Kat’ eEakoAovOnon diadlkacieg HETA TNV EKKiVNON TOV Kivnthpa

1. Meote kal adprote TN okavdAAN yia va anacdalioete Kat va TIAPETE TOV
E€AEYXO TOU YKA(LOU.

2. Adnote Tov Kivnripa {eoTo 01N BepPoKpacia Aettoupyiag TipLv KAVETE
OTIOLAONTIOTE KOTTN.

3. MdpTe TN 0TAOM KOTING OTNV APLOTEPT) TTAEUPA TOU SLOKOTIPiOVOU
Mappdapou. Mn BAdeTe TIOTE OTIOLOSNTIOTE EPOG TOU CWHATOG 00G
TIioW aTto TO SLOKOTIPIoVO Hapuapou. Kpatrote KaAd To SlokoTipiovo
Happdapou pe ta duo xepla. Mapodpete o TaxUTNTA KOTING KAl KAVTE A
araArn enacdr| Tou TPOXOoU e TNV EMIPAVELQ TIOU TIPOKELTAL VA KOWETE.
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Ko acdaAtov, nicoag Kat EVIGXUHEVWYV VAIKWYV

ACPAATOOTPWHEVEG TIAAKEG TIOU €ival TIAALEG, KPUEG KAL GKANPUUEVEG
MTIOPOUV VA KOTIOUV LE €Va TPOXO TOLXOTIOLAG HE KAAA amOTEAEOUATA KAl
pe Alya pofAnuata og 0,TL adopd TO THoowa TOU TPOoXOoU. H ppéokia
A0PAATOG KAl OL THCOWHEVEG ETIHAVELEG UTTOPOUV VA PPAKAPOUV TOV
TPOXO Kal va emiBpaduvouyV Tn KOTITIKT) ToU dpdor). Mepikd UAKA Tiou
€XOUV EUTIOTIOTEL e Tiooa 1) e pNTiVEG WITOPEL VA TIAPOUCLACOUV ETTIONG
TIPORBANLATA AUTOU TOU €idoug.

Toixol Ttou TIepLEXOUV HETAAALKT| EVioxuon KOBovTal KAAUTEPA HE €va
TPOXO TOLXOTIOLAG, O OTIOI0G UITOPEL VA KOWEL LECW TOU EVIOXUKEVOU
XG@AuBa kaAvTepa amod eva TPoXO TIOU TIPOoPICETaL YA TNV KOTIY| LETAAAOU.
AvapuEveTal KOTIwoT Ypnyopdtepa amd TO KAVOVIKO.

- A KiNnayNO:
\ ® Mnv avuPwVeTE TO SIOKOTIPIOVO HAPHUAPOV TIAVW ATIO TO UPOG
TOU 0TNO0oug, EMELS) 0 EAEYXOG TOU SIOKOTIPIOVOU HapHAPOU

eival 8uokoAog otav autn Bpiocketal og UYPog Kal Oa TEcouv
TIAvw cag okovn 1] oTivonplopoi.

® PopPE£0TE MPOCTATEUTIKA Yia TNV akon). Aixwg autn v
TPOoTACIA SIOKIVEUVEVETE ATIWAELA TNG AKONG, EISIKA OTIOU
N AVAKAUPT] TWV NXNTIKWV KUHATWYV £EW Ao KOVTIVEG
empaveleg avgavel Tov 66pufo.

® Mnv naipvete ABoAeg 1| emkivéuveg B€oelg Aettoupyiag.
Bpeite pa otabepn 6€on wote va matarte KaAd oto £€8adog Kat
KPATNOTE oTAOEPA TO SIOKOTIPIOVO HAPHAPOU E Ta U0 XEpLa.

@ ‘Otav o TpoX0G EKTEAEL TNV €pyaoia, ) dnUovupyovEVT
anwénon 6a acknoel pHia wnon mMpPog Ta UTMPog, TNV ofmoia
Oa mpémnel va eiote €Tolol va eAgyEete. Kpatnote Toug
TIAPEVUPLOKOMEVOUG EKTOG.
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Texvikn Kot g

A KINAYNOZ
Mn KOBETE LE TO TUNHA TOU TPOXOU
va SLEpXETAL Ao HOALG KATW ATIO TNV
opl{ovTIa TIEPLOXT] HOAIG OTO AV VEKPO
KEVTPO ar’ OTov Epace. Autn eival
n {wvn emnagdrq 61OV To SLoKoTIpiovo
HapHAPOV HTIOPEL VA ‘KAWTONCEL TIPOG TA
TAvw Kal iow TPog £06AG.

Zwvn Kivduvou
EMAVAAAKTIONATOG

AkoAouOnoTte TNV
QueoN YPappn

Kpatote
TOV TPOXO o€
Kivnon

Koyte o
gubeia ypapun

Hapudapov 6a ppakdpel

O€ KOTt) OpUHUATIONOU
KuAnote tov cwAnva yia va
KOYETE oTIg 360° yUpw art' avtov

Mpoomabnote va unv
aproeTE TOV TPOXO va
S1EAOeL o€ Jua 6€on

===

O kUplot oTOXOL €ival va aropeuxOei TuxOV
uTtEPOEPIAVON TOU TPOXOU Kal pa TIPoANdOei o
KATA olovONTIoTE TPOTIO CUVOALYT) TOou, TTayideuon
TOU 1) KATarmovnon Tou.

® Pubpiote TN 6€0M TOU KOAUUUATOG TPOXOU yla

Va KATEUOUVETE TNV EKHOPTWOT) HAKPLA ATIO
00gG.

Etowaoteite va kavete poVo 01EQ KOTIEG.
XPNOIUOTIOOTE |l AUEDT] VPO Yia va
KAVETE £va PHAKPU KOWLHO KAl aKOAOUBEIoTE TN
ONUELWHEVT YPAUUY) TIDOCEKTIKA.

MapTe pLa looppotnUEVN Kal AVETN 0TACN OTNV
aploTepn MAeVPA TOU SIOKOTIPIOVOU HAPHAPOU.
Kpatriote KaAd TO SLOKOTIPIOVO UAPUAPOU e TA
o xepla.

MapodpeTe TIAVTOTE 0 TAXUTNTA KOTING TIPLV
va adrioeTe TOV TPOXO va Kavel enadn. To
SloKoTpiovo Hapudpou UMopEL va TIvaxTei
TIPOG TA EUTIPOG, SNUOUPYWVTAG ATIWAELD TOU
EAEYXOU, av 0 TPOXOG PpiokeTal o€ emadr)
Kata tn SlapKeLa Tou Japoapiopatog. Apnote
TIPOOEKTIKA TNV KOPTEPT) AKPN TOU TPOXOU va
€pOel o€ A araAn emadn Ye TNV erudpavela
gpyaciag. Mn oTipwyVeTE Kal Unv avarmndate
TOV TPOXO TIAVW OTNV eriidpAvela epyaciag.
Kpatriote 10 Slokotpiovo papudpou otabepd.
Mnv to adrvete va KAivel 1} va kKAudwvileTal.
Mnv adrjvete TOV TPOXO VA OTAPATAEL OE

Mwa 6€om, aAAd KpATOTE TOV G€ Kivnon - o€
ML KatevBbuvon, 1] UIpPog Tiow, KATd UnKog
™G YPAUUNG KotG. H Kot o€ €va onueio
TIPOKAAEL TN TTapaywyr) BepudTNTAg, N OTIoia
MTTopel va ipokaAgoel BAAPN 1 va ‘OaATwoEl
ToV TpOXO. [Napa oAU eTtiong Ttieom KOTmMG
TIPOKAAEL eTtiong urtepBEpavan.

Koyte tnv eykorr 600 Propeite moto pnxa kat
euBeia. Av KOYETE [ia KAUTIVAT, 0 TpoX0G Ba
apyioel va deopeveTal EVOoW N KO YiveTal
OAO€va Kal 1o Babeld.

Myaivete Eava kal Eava oTo AUAAKL TIOU €XETE
EeKvnoel Ewg OTOU CUUTIANPWOEL N KoTt.

2 € KOTIEG HOKPAG XPOVIKNG SldpKelag,
adalp€ote TO SIOKOTIPIOVO Lapudpou oe
TOKTIKA XPOVIKA dlaoTrjpata and tnv Korm)
WOTE VA aPr)oeTE TOV TPOXO VA KPUWOEL.

Mnv aokeite TIOTE OTIOLAdNTIOTE TIAEUPLKT) THiEGN
TIAvVW o€ TPOXO TOU SIOKOTIPIOVOU HapUAPOU,
TpoxioTe dimAa Tou 1} XPNOLIOTIONCTE TOV Yla
va TIVAEETE LAKPLA TA pLviopaTa.

‘Otav KOBeTe €va cwArnva Heyaing SlaueTpou,
kKoYTte og 360 [oipeg yUpw Ao autoV Kal |
TIPOOTIOONOETE VA KOWETE ECA Ao auTtov.

Av omdoel €va HeyaAo TUNUa Tou TPOXoU, O
TPOXOG UTIOPEL VA EUTIACKEL KAl va TIETAXTEL EEW
ME aoTpariaia TaxvInTa.

Mptv va koPeTe VAIKA TTou dev uttooTtnpilovTal
0€ OAOKANPO TO UNKOG TOUG, TIPETIEL VA
TIOPEXETE UTIOOTNPLEN Yla va armodUYETE N
Séopeuon. lMpérmel emiong va €XETE UTIOWN 00G
OTL TO Avw TPNa Ba kabioel TAvVwW oToV TPOXO
av n otAn Korei ota dvo.

ZHMEIQZH

KoBeTe mavTote o€ TANPN WoXU. € TIEPITITWOTN
TIOU KOBETE O€ IKPOTEPT ATIO TNV TIANPN LOoXU

MITopEeiTe va PAAYETE TOV CUMTIAEKTT YlaTi Ba

urtepBepuavOei katda tTnv oAicdnon.
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AvTtipeTwrion BAaBwyv o€ IPOBANHATA KOTHG

BAGpn

Meavn attia

AmokataoTtaon

O tpox6g oTauatagl oTav

€dapuoleTal 1 Ttieon KOTMNG

anoTtoua.

EeyeNdel.

YOODWV.

1. O€peTal KATW TIOAU
2. Aéopeuon o€ ot TIou
3. A€ojeuon og o1 TIoU KAIVEL

4. XaAapog uavtag TIAEUpwWV-

1. AleukoAUvaTe TN Tiieom KOTMG.

2. PuBuiote kal akoAoubeioTe a
eubeia ypauun.

3. Yoo TNpIi&Te TO UAIKO £TOL WOTE
N KOTI va avoiget.

4. AugnoTe TN TAON TOU IAVTA.

O wdvtag yAlotpad kat dev
Mrtopei va tevtwOei cwotd

TO Opl0.

O wavtag poplETal Epa arno

AVTIKATOOTNOTE TOV lHAvVTa
TIAEUPWV-YOPWV.

OTwyn Kot -

ATIOXPWHATIOPEVOG TPOXOG OTNV

€EWTEPIKT TIEPLOXT)

BA4BN Adyw BeppdtnTag.

AVTIKOTOOTNAOTE TOV TPOXO.

Mn k6Bete LOVO o€ €va anueio.
Na yivel EkTTAuon e vepd OTaV
ouvioTdTal.

Avtipetwriion BAaBwv o€ MPoBARHATA KIVNTHPA

BAGRN Meavn attia ArmokatacTtaon
O kwvntpag dev 1. Ekt6q Kavoiuov. 1. MepioTe T Se€apevn kavaoipou
Eekva 2. O dwakorTng dev eival 2. MetakivrioTe Tov dlakormn otn 8€on “RUN”
AVOUPEVOG.
3. O Kivntpag €xet 3. Agpaipeate Tov oTIvONnpLoTh. ZPNoTe ToV
uttepXelAioEL. Slakottn Kal BAATE XElpoKivnTa Urnpootd
TOV KIVNTNPA YO VA aTtoppIiYEeTE TO KAUOLUO.
EykaTtaotrote €va kabapo, oteyRo Kat pe
owaoTd dldkeva oTivenpeLoT.
4. To dIATPO TOU KAUGIHOU 4. EykataoTtnote €va kabapd iATpou

eivat BouAwpeévo.

. To piAtpo agpa eival

MTTAOKQPIOMEVO.

. O oruvOnpLoTng XL TIABEL

EMUTIAOKT 1] €XEL XaAAAOEL

. To KaAwd10 Tou

oTuvenpomapaywyou
avagpAegng 1 Tou
OTILVONPLOTN €XEL UTIOOTEL

BAAGPN.

Kauaipou EAEyETe av n ypappur tapaiapng
TOU Kauoipou dev €xel dlappor) Kat dev
napepmodifetal. Kabapiote ) de€apevn
Kavaipou

. Kabapiote 1) avtikataotriote 10 GIATPO TOU

agpa.

. AvTikataoTtoTte 1o fuocua

. ETIKOIVWVNOTE |IE TOV KOVTIVOTEPO

egouolodotnuevo vtidep g HITACHL.

O kwvnmpag Eekiva 1.
SUokoAa

BAgme Adyoug kKaTw amod
TO «&gV TIPOKELTAL VA
Eekvnoel»

. To vep6 01O KAUOLUO

1) TO KAUOLUO EXEL
yivewunaylatégel ) Evioel.

. O kwvnmpag dev Aapavel

TO OWOTO piypa Kauaipou/
agpa.

. To kappripatep eivat ektdq

PUOULIONG.

4.

. BAETE TIC AVWTEPW ATIOKATACTACELS.

. lepiote ™ de€apevn pe Eva kabapo,

TPOCPATO WiyUa KAUGiUoU

. Av gival UTIEPEUTTAOUTIOEVO Kal

UTIEPXEIAONEVO adalpeoTe TO BUoA Kal
B€0TE TOV KIVNTN)pa o€ AetToupyia TpLv
E€YKATAOTNOETE €va Kabapo KAl 0TEYVO
Buopa. Av dev gival ApKETA EUTIAOUTIOUEVO,
puBuioTE owWOTA TOUG EAEYXOUG Yla TNV
€KKivnan.

BAéme «PUBIoN Kapumpatep» N
avadntrote Tov €E0UCLOSOTNUEVO VTIAEP Yia
TNV avtikardotaon.
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BAGBn

Meavn attia

ArmokataocTtaon

O kwnpag xavel . PUrtot oto kapumpatép i | 1. EMIKOWVWVNOTE PE TOV KOVTIVOTEPO
OTNV YPOUUN TOU KAUGIJOoU. e€oualodotnuévo VTiAep yia To oEPPIG.
. To kappripatep eivat ektdg | 2. Pubuiote 1) avalntroTe Tov VTIAEP Yla TO
PUOUIONG. oepPIG.
. AoBevn|g 1] Slakorttopevog | 3. ETIKOWVWVIOTE e TOV KOVTIVOTEPO
oTvenpag e€oualodotnuévo VTiAep yia To oEPPIG.
O kwvntpag . Aev uttapxel apketo AAdL. | 1. XpnolloTooTe T KATAAANAN TIocOTNTA

urtepOeppaiveTal Kat
/M XpovoTpiBei KATW
arnod 1o BApog TG
KOTING

. OLduadpopol agpa yupw

arnd Tov KUALWVSpo eivalt
dpayuevol.

. H kUpia pvBuion tou

KAPUTILOATEP €ival TIOAU
«AVETIAPKNG».

2.

€Aaiou 0TO MiyHa TOU KOUGiou.

KaBapioTe TO MAEYUA TOU AEPA OTN TIAEUPA
TOU OTAPTEP, TOV 0HOVSUAO, TA TITEPUYLA
TOU KUAIVOPOU Kal TIG YUPW TIEPLOXEG.

. BAgme «PuBuion kapprpatep» N

avalntriote Tov €E0UCI0O0TNUEVO VTIAEP YA
NV avtikatdoTaon.
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ZUVTIPNON Kal puOuLIoN

AAAQYN IHAVTA YIA TA TIAEUPA Kal TOUG YOhOoUg Kat pUOHLION

Napabupo
rapatipnong
//AVTiOSTa npog

™ Kivnon Twv

Akpo 13 mm tou SEIKTWV TOV

CWANVWTOU KAELSI0U

Mikpn
TpoxaAia (A)

Nicw kaAvppa Bpayiova MmpooTivo
KAAuvppa Bpayiova

Meyain
X tpoyahia (B)

Mikpn
TpOoXaAia (A)
lpavrag yua
TA TIAEUPA KAl ~
TOoug yodoug
BANDO 6P
J8s7 Fpapun
|
I,
BéAog -
1
Mapadupo mapatnpenong

w

1. Metakivriote Tov SL1aKOTITN avAdAEENG 0N
B¢on “STOP”

2. AdalpeoTe TN TAON TOU UAVTA (LE TO AKPO

TwV 17 XIALOCTWYV TOU CWANVWTOU KAELSL0U)
Yupidovtag To EKKEVTPO avtibeta pog tn dopd
TwV SEIKTWV TOU WPOAOYiou.

. AdaipeaTte TO Tiow KAAUUUA Tou Bpaxiova kat
TO UMPOCTIVO KAAUMUA TOu Bpaxiova. (PuAagte
TIG emtTd Bideg)

4. XpnoomomaTe To akpo Twv 13 XIALOoTWYV ToU

OWANVWTOU KAELSI0U YLa va XOAAPWOETE Alyo
Ta TIEPIKOX AL TNG OTEPEWONG TOU Bpaxiova.

5. Mieote ToV Bpayiova mpog TNV UIKPT) TPoXaAia.

BydAete Tov pavta ano tnv TpoxaAia oto
onueio B kat tepdoTe TOV VEO UAVTA TIAVW
oTNV UIKPN TpoxaAia. 2To onueio A, B€ote o€
Kivnon Tov |avTa mepvwvTag TNV Mavw ano
N oTedAVN KAl KATOTILV TIAVW OTNV UEYAAN
TpoXaAia.

6. Eykataotrote avad Ta KAAUUUATA. ZTPEYATE
TN TAoT PUBUICOVTAG TO EKKEVTPO KATA TN
$opd TwV SEIKTWV TOU WPOAOYIoU EwG OTOU TO
AKpPO TOu BEAOUG OTO TIaPABUPO TIapaATPNONG
$Bdaoel otn ypapprn. (oeAida).

7. AlwpeioTte eAadpd TO AKPO Tou Bpayiova mavw-
KATW TIOAAEG DOpPEQ. H Kivnon autr| pubuidet
avtépata tn Tdon. automatically.

8. 2¢ifte Ta mepikdXAla oTEPEWONG TOU Bpayiova
TIANPWSG.

Entavatomnofetnon Bpaxiova yia Asia ko

Makpia mAdka

NepkdxAla oTEpEWONG WS TIPOG TO BEAOG).

‘Otav xpelddetal va KOYeTe KOVTA o€ €va SLaXWPLOTIKO KIYKAISwA,
QVTIOTPEWTE KaL OTEPEWOTE EavaA TOV Bpaxiova £T0L WOTE 0 TPOXOG va
Bpioketal MAvw oTnV eEWTEPIKN TTAEUPA.

1. Avatpegte otnv «AAAQYT ILAVTA Yia TA TIAEUPA Kal TOUG YOPoUG Kal
pPUBULON» YIa va aPalpETETE TOV IHAvVTA. APalpETTE aUTr) TN opd Ta
TIEPIKOXALO OTEPEWONG TOU Bpayiova, Tn HAKPLA TIAAKA.

2. XpNOoWoTIomoTE TA PEPN TIou adalpednKav oTo Briua va yla va
otepewoeTe Eava Tov Bpayiova - autr) TN $opd o avteoTpaApEVN BEON.
(Autr) ™ Popa, H SlevBuvon Tng TEPLOTPODT|G TOU TPOXOU Eival avTiBeT

Bpaxiova 3. Zmpw&Te TN BWwPAKLOT TPOXOU Kal TOV Bpaxiova JEow TOU AVTa yla Ta
TIAgUPA Kat Toug Yodoug. AKoAouBeioTe TIG 0dnyieg yla Tn 0TEPEWON Kal
TN TAOoT TOU LAVTA YA TaA TIAEUPA Kal TOuG YOodoug.

4. Eykataotrote Eavd OAa ta pepN Tou adalpeBnKav TponyouEVWS Kal

TEVTWOTE TOV lAvTA.
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®diATpo agpa

H okdvn amo tn Kot dev TIPETIEL va EIOEADEL

MetaAovda

otov Kivnmpa. Ta tpia (3) dpiAtpa oto cvotnua

Kabaplopov Tou aEpa PIopoUV va TO KAVOUV

av €X0UV CUVTNPENOEL OTIWG TIPETIEL KAL EXOUV

K&Auppa Tou gykataotadel owotd. To pwTo GIATPO, PiATpo

KkaBapioTH agpa agpov, 6Tav XPNOLOTIOLEITAL OTEYVO, TIPETEL VA
adaipeital kat va kabapifetal kabe popd TIou

MmouAovia

MNpwTto PiATpo yivetal emavanAnpwon g de€apevnq Kauoipov.
agpov Av 10 diATPO adPpov eival Aadwpevo [cuvioTdTtal

va ernekteiveTal TN {wr) Tou KUpLou (armod xapTi)

MtuxwTto KVplo piAtpo | diATpou], KaBaPLOoPOG Urtopel va aratnei o
Tpito SixTUWTO ovad av or]gawesi’ or]uavn,Kr'] TITWOMN NG LoXV0G
IATPO Vdilov AOYWw dpaypeEvou GiATpou agpa.

NAdka Baong Tou ZHMANTIKO
KaOapLoTH) TOU aépa H mepiooela eAaiov Ba poAuvel To XApTIvo

(k0p1o) diATpo, pewwvovTtag tn wr Tou.

. KAeiote 10 TOOK (TPAPNETE €EW TO KOUTT) TIPLV VA aPAIPECETE TO

KaBaploTIKO TOU Agpa yla va TIapeUTodioeTe TA pLviopaTa va Urouy oTo
KAPUTILPATE.

. XaAapwaTte N eTalovuda Kal adaipeoTe TO KAAUUUA TOU KABapLoTr) TOu

agpa.

. Mpw va adapéoete Ta GiATpa, KABAPIOTE TN CUGCWPEVUEVT GKOVN OTIO

Ta ¢iATpa Kat arnd tn MAAKa-BAcn TOu KaBapLoTr TOU AEPA E LA AAQKT)
BovpTtoa 1} puowvTtag araAd (Un XPNOLYLOTIOLEITE CUMTILECUEVO AEPQ).

. To Tpito (SiXTUWTO VALAOV) DIATPO TIPETEL VA ATIOMAKPUVOEL HOVO

edooov eivat avaykaiog o kabaplopds. ‘Otav KAVETE EMAVEYKATAOTAON,
BeBaiwBeite 6TL N BAon TOU PIATPOU EXEL EYKATAOTABEL OWOTA OTOV
ouvdetnpa tng Pdaong.

. KaBapiote 10 PiATpo adpou (Tpwto PiATpo) Kat To GIATPO vAalAov (Tpito

@iAtpo) peoa oe €va dilaAupa vepov/anoppurtavtikoU. TUAIETE To diATpo
adpov pe €va kabapd Vdaoua kat OUAIETE TO (N TO OTUYETE).

. Av ipokettal va AadwBei To diAtpo adpou (TpwTo PiATPo), BpeETe TO e

€va Kabapo Addt kivntmpa 20W 1) 30W. TuAigte Eava to PiATpo ue Eva
Kabapo kat oTeyVvo UPaopua kat (OUAIETE TO (Un TO OTUYETE) £wg OTOU TO
PiATpo gpdavioTei oTEYVO.

. KaBapiote 10 KUpLo PiATpo xTunwvtag To eAadpd KOVTpa o€ ia eTtimedn

emdavela. Mn BoupToilete KAl Unv VYPAiveTE TO XAPTi, oL "aypleg”
MEBOoSOL KaBaplopoUu Ba xaAdoouv 1o PiATpo. AcPpaAiote KaAd Ta
MTTOUAGVIa OTEPEWONG TOU KUPLOU PiATpou.

. E§etdoTe kaL ta tpia Ppidtpa yia Tuxdv pwypES 1} OXIOUUATA.

AvTikaTtaotoTe omolodrmote GIATPo endavieTal ppayuevo 1| OTL EXEL
uttooTel BAGPN LETA TOV KABAPLOWO.
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Imvonpiotq

( Zrmvenpiomig NGK
BPMR7A

. Kabapiote To e€wtepikd Tou Slokotipiovou
Mappdapou. AkoAouBroTe VoTepa TIG 0dnYieg
yla VO artoouUVAPOAOYNOETE TOV KABAPLOTT)
TOU aépa.

. AdaipgoTte TiEVTE PBideQ KAL AVAONKWOTE TN
TIAGKa-BAon Tou KaBaploTr Tou agpa Kat va
ekBeoeTe TOV oTIVONPLOTT. ByAdATe TO KaTIAKL
Kat adalpeate 1O Bucua.

. O KaTAAANAOG oTIVONPLOTNG YLa TOV KlvnTripa
eivat o NGK BRMR7A. To didkevo évauong
AvAUEDO OTA NAEKTPOSIA TIPETEL VA pUBUILOTEL
ota 0,6 mm - 0,7 mm TIpLv arnod tTnv xprion.

. IEykataotote Tov otivOnplot. H cwot)
oteyavn cuodLyEn Pe €va KpUo Kvntripa ival
15 éwg 17 Nem (150 €wg 170 kgfecm).

. MoAAdG BUopata Tou €xouv umooTei BAARN
MTIOPOUV VA ETIAVAKTIOOUV Tr AELITOUPYIQ TOUQ
YEMICOVTAG 1§ ATIOYUUVWVOVTAG TA NAEKTPOSIA
OTN METAAALKT) TOUG Hopd1), kaBapilovtag 6Aa
Ta anoBEpata TG HOVwWong ard IopoeAdvN
YUpw artd To KEVTPLKO NAEKTPOSLO Kal
avarAnpwvovTtag VoTeEPA.

4\ NPOEIAOMOIHZH
O atpoi kaucipou givat e§alpeTika
€UPAEKTOL KAL UTIOPOUV VA TIPOKAAECOUV
mupkaytd kavn €kpnén. Mnv eA€yxete mote
yla évavon oTvonpwyv yeuwvovtag Tov
oTILVONPLOTI) KOVTA GTNV OTlY) GUVSEDNG
TOU KUAivdpov, StadpopeTIKA UmopEi
va iPokKANOei coBapog MIPOCWIILKOG
TPAUUATIONOG.

Avtikatdotaon PIATPOU KAUGIHOU (EAéyETe Teplodikad)

1

KOauoigov
Karakit deg§apeving

Kavoijou

2.

. Mnv adrjvete T okdvn va el0€ABEL pEoA 0TN
de€apevn Kauaoipou.

‘Eva dpayuevo didtpo Ba ipokaAéoel
SUOKOAIEG OTNV €KKivnoN TOU KIvnTrpan
AvwHaAieg otnv aroddoomn Tou Kivntrjpa.

. TortoBetnoTe TO HGIATPO KAUGIHOU EEW HECW
™g Bupag €10080V e Eva TEPAXLO ATOAALVOU
OUPUATOG 1] KATL TO TIAPOOLO.

. "Otav 10 PiATpOo gival Bpwiiko,
QVTIKOTOOTAOTE TO.

. ‘Otav 10 eoWTEPIKO TNG Se€apevnq KAUTioU
eival Bpwuiko, n €Ew ekmAuon NG deEapevng
ME TIETPEAQLO Urtopei va To kabapioet.

A\ NPOEIAOMOIHZH
EAEyETe o€ Mola kataotaon Bpiokovtal To
KOTIAKL TOU KAUGIHOU KAL I CTEYAVWTIKN
dAavtla. BeBawwbeite 4TI TO KATIAKL
Tapladel anoAvta Kat Sev utapxel dtappon
KOUGijov.
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PUOuIoN Kapumpatep

H:BeAdva vPnAnig
Taxumnrag

Kdabe povada tibetal o€ Acitoupyia oto
€PYOOTACLO KAL TO KAPUTIPATEP PUBLICeTAL

, oupdwva pe Toug Kavoviopoug EKmoumwy.
MeploTpodiko Emunpoo6eta, To KApUTpATEP €ival EOTTIAIOUEVO
KOUMTI pUBLIONG | |1¢ 11c BeAdVeG “H” (BEAdVaA LYPNARG TaxUTNTaq)
NG AVEVEPYOUG | q “” (BeAdva XAUNANS TaXUTNTAS), SIATAEELQ
raxvinrag TIEPLOPIGHOY TNC PUBHIOTIC, Ol OTIOIEG ATIOTPETIOUV
TIG pubuioelg EEw amod armodekTd opLa.

1. Mpwv va puBpicete To Kapumpatep Kabapiote
N avTiKataoTnoTe TO PIATPO TOU agpa Kal Tov
olyaotnpa.

2. Kdvte ekkivnon tou Kivntrjpa kat adpnote Tov
VA AELTOUPYTOEL VIO OPKETA AETITA WOTE Va

L: BeAova xaunAng ToV dPEpeTe 0T BepoKpaaoia Aettoupyiag.
TaxutnTag BdaAte 10 TOOK 800 dhopeEQ kKaTd TN SldpKELA TNG

3

npoBepuavong wote va dlwEete OA0 TOV agpa
ard To CUCTNHA KAUGI[OU.

. 2TOUOTAOTE TOV KIvnTrpa
2tpeYte TN TAXUTNTA VYNANRG (“H”) Taxvtntag avtibeta mpog T Kivnon Twv
SEIKTWYV TOU WPOAOYIOU Yla VO OTAUATAOETE.
MNeplotpéPte TN BeAdOVa XaUnANg (“L”) TaxutnTag evdidueoa, HeTa&l g
TIAN)POUG OKLVNTOTIOINOMG CUNGWVA TIPOG TN Kivnon TwV SEIKTWY TOU WPOoAoyiou
KOl TNG aKLvnToToinong avtibeTa Tpog TN Kivnon Twv SEIKTWV TOU WPOAOYiou.

. PuBuion g avevepyoug Taxutntag

o KAvTte €KKivnom Tou Kvntnipa, meplotpéPte 1o Kouprtt (“ldle”) puBuiong tng
avevepyouqg TaXUTNTAG TOU KIvNTrPa cUUdWVA e TN Kivnon Twv SEIKTWV
TOU wpoAoYiou, Ewg OTOU 0 TPOXOG apXioel va yupilel, TEPIOTPEYTE TO
UOoTEPA AVTIOETA [E TN KivNnom TwV SEIKTWV TOU WPOAOYIOU EWG OTOU 0 TPOXOG
otauatnoel va ieplotpedetal. MeploTpePte TO KOUWT avtibeta pog tn Kivnon
TwV SEIKTWV TOU wpoAoyiou, etunpdécbeta 1/4 Tou yupou.

A\ NPOEIAOMOIHZH
Aev MpETEL VA TIEPIOTPEPETE 1] VA LETAKIVEITE TO TIPOCAPTN LA KOTING
étav n povasda givar avevepyn.

5. Erutayxuvate avoiyovtag 6A0 To YKAQL yla 2 - 3 SeuTepOAETITA Yla Va KaBapicete

TOV KIVNTT)Pa aro omoladnmoTe TEPIcoELA KAUTIOU, ETIIOTPEYTE VOTEPA OTNV
AVEVEPYT] KATACTAOT).

Emutayxuvate Tov Kivntiipa avoiyovtag 0A0 TO YKAJL yla TNV OpaAn petafacn amno
TNV avevepyn Kataotaon otnv udmAr TaxutnTa.

Av uttdpx el SIOTAYUOG EK LEPOUG TOU KIVNTNPA, TIEPIOTPEYTE TN PeAdva “L”
avTiBeTa TPog TN Kivnon Twv SEIKTWV Tou WPOAOYiou KaTd To 1/8 oTpodrq Kal
enavaAdpate tn dtadikaacia TG eMITAXUVONG. ZUVEXIOTE TN PUBLLOT LEXPLS OTOU
emTeuy Oei Lla OaAT eTTA)XUVON.

. EA&yETe TV avevepyn TaxutnTa Kal pubuiote Tnv £avda, edpdoov eival avaykaio,
OTWG TepLtypdadeTal oTn rapaypado 4. Av diatibetal Taxoypadog, n avevepyn
TayXUTNTA TIPETEL VA PUBULOTEL OTIwG KaBopileTal 0To eyXeLpidlo odnyuwv.

A nPOzOXH
Kata tnv €vapén, n Taxutnta avevepyoug puOMIONG TIPETIEL VA pUOULOTEI
WOTE Va N MePLoTPEPETAL O TPOXOG. H cwoTn avevepyog TaxvtnTa
puBuileTal arod 2600 £wg 2800 r/min 1} pe 1/4 otpodnq avtiOeTa pog
TN Kivnon Twv SEIKTWV TOV WPOAoYiov arod To GnHeio OTIOU 0 TPOXOG
OTAUATAEL Va KIVEiTaAL
Z€ MEPIMTWON TIOV UTIAPEOUV TIPOBANHATA HE TO KAPUTILPATEP,
ETILKOIVWVI)OTE HE TOV AVTIIPOOWTIO 1) TOV VTIAEP GAG.
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Kadapiopog cryaoctriipa Kat cuotripatrog YPuéng

@

H okdvn mou dnpovpyeital oTIG KOTIEG HEPETAL
MEoO 0TO oUOTNHA WUENG aTtd TOV AVEWLOTI|PA TOU
potopa. Mmopei va kaAUyel Ta itepuyla Yugng
Kal va ppdgel Tig dleAevoelg Tou agpa. Av To
ouoTtnua dev KabaploTel £ykalpa, o Kivntnpag da
Kaiel TIOAU KaTA TN AElToupyia Tou.

Onotednmnote kabapifete To cuoTNa YUENG,
enwdeAnOeite amo v emPaAAouevn adaipeon
TWV KAAUMRATWYV Kal EAEYETE TAUTOXPOVA TOV
alyaotnpa.

1. ZeKIVNOTE TIAVTOTE TOV KABAPLONO
EMPUOWVTAG AEPA OTO EEWTEPIKO TNG LOVASAG
1 okouTtiCOVTAG 1 TIPOTOU TIPOPEiTe o€
OTIOLOSTTIOTE ATIOCUVAPHOAOYNOT).

2. AdalpeoTe Ta PHEPN TOU KABAPLOTY) agpa TIou
eivat avaykaia yta va ekBeoete ToV KUALVOPO
yla kaBaplopo. (BAEne ox€do 195) Mpooegte
woTe va Kkabapioete TN TTAAKA-BAon Tou
KabaploTr) Tou agpa €HOCOV O OTIOLOCONTIOTE
pUTIOG TIECEL UECA OE AUTTV.

3. KaBapiote T1g SieAeoelg TOU CUCTAUATOG
POENG atd OAEG TIG OKOVEG KAl TIG KATIVIEG
Kal EuoTe Ta TITEPUYLA YUENG TOU KUAIVEpOU
€WG OTOU EUPAVIOTEL 1 YURVI] TOUG HETAAALKT
emdpavela.

4. KaBapiote TuxOv evamnobeaoelg o Ppiokovtal
TIAvVw oTOoV olyaoTtrpa Kat odiyEte Ta
MTIOUAOVIA. XPNOLUOTIOLEITE HOVO EEapTAATA
TIoU BpiokovTal o€ KAAT KATAoTaon KATa TNV
EMAVACUVOPHOAOYNOT).

5. EMavaouvapoAoyroTe ToV KaBaploTr) ToU
agpa TAvw oTo SLOKOTIPIOVO HAPHAPOU.

'EAEYXOL CUUTIAEKTN Kal HEYLOTNG TaXUTNTag

ZUMTTAEKTNG

H oAicOnon Tou GUUTIAEKTN KATW attd va GopTio Kot g dev eival To HOVO
TIou Prtopei va cupBei o €va cuPmAEKTN. ‘Eva AAAo TipOBANUa propel va
TIAPOUCLOOTEL KATA TN PUBKLON TOU CUUTTAEKTN YLa TN KATAAANAN avevepyn
Taxutnta. O CUUTAEKTNG UTtopEi va BpiokeTal o€ EVOELEN oPAANATOG AV
TIPOKUTITEL LA APKETA UYNAY] pUBLOT) OTT TIEPLOTPOPT) TOU TPOoXoU. Mia
TETOLO KATAOTAOT) TIPETIEL VA EAEYXOEL A0 TOV VTIAEP 0AG YA TO OEPPIS
TIPLV Ao OTIOLAdNTIOTE TIEPALTEPW XP1ION TOU SLOKOTIPIOVOU HAPHAPOU.

Taxvmnta

4\ NPOEIAOMOIHZH
MNa va e§acpalloTei 6TL 0 TPOXOG SEV UTIEPETITAXVUVETAL, 1)
TaxUTNTAa POPTWONG TIPETIEL VA PUOMIOTEL O€ [La MEYLOTN TN TWV
10000 r/min. XpnoomonoTe £va Taxoypdido yia va HETPNOETE
™ TaxutnTa. Av n TaxyvtnTa Tov Kivntnpa vneppaivet tig 10000
r/min, MPETEL va TIATE T HOVASa cag GTOV TIANGCIECTEPO VTIAEP
TEXVIKNG utootpEng Tng HITACHI mpwv amnod omnowadnnote
TMEPAITEPW XPNIOMN.
Omnotednmnote evepyoroleital, 0 euaiodNTog 0TOUG KPASACHOUG PUBULOTNG
OTO UYNANG TaxUTNTAG KUKAWHA KOUGIIOU TOU KAPUTILPATEP TIAPEXEL
TIEPLOCOTEPO KAUGLUO ATtd EKEIVOU TIOU PTTOPEL va KAYEL 0 KIVNTNPAg.
2UVETIWG, O KIVNTNPAG TIPETIEL VA KABAPIoEL TOV EAUTO TOU ATIO TO ETUMTAEOV
Kauouou Kal etippaduvetal katd tn dtadikacia. KatdAAnAn pubuion
uPNANG TaxutnTag (BAETE oeAida 197) Tou KAPUTIPATEP TIPETIEL VA
TIPOKUTITEL 0 UYNAN TaXUTNTA TOU KIVNTNPA, XWpPIig Aettoupyia pe popTio
MECQ OTO €TIOUUNTO €0POG. TO eVPOG AuTO givarl 9500 r/min + 500 r/min,
€UPOG TO OTIoiO amatteiTal yia To cwotd eVpog Twv 3930 - 4370 r/min yia
NV ATPAKTO TOU TPOXOU.
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AmtoOnkeuon HETA TN XpPNON

A\ NPOEIAOMNOIHZH
Mnv anoBOnkeveTe o€ KAEIOTOUG
XWPOUG OTIOU UTMOPEL VA CUCCWPEVOOUV
AvaOuMIACELG KAUGIOU 1] Va UTIAPEEL
TIPOGEYYLON GE YUUVI] PAOYya 1] oTivenpa.

ZHMEIQZzH

Mpémnet va puAd&ete auto To eyxeLpidlo yla
va Prop€oete va avadepbeite oe autd oto
MEAAOV.

® Emubewpnote Kal pubpiote kABe eEApTNUA TOU

SlokoTipiovou Lappdpou.

- KaBapiote mANpwg k&Be e€dptnua Kat
emdlopbwoTe 1o, edpoOoOV XpelaleTal.

- EmoAeiyte T HETAAAKA pEPN PE EVa AETITO
ETIXPLOMA EAQIOU WOTE VA ATIOTPEYETE N
oKoupld.

AdalpgoTe TOV TPOXO KOG

AdeldoTe TeAeiwg T degauevn Kavaipov,

Tpapn&Te olyd-olyd To oTAPTEP LEPIKEG DOPES

YO VO QrtooTPaYYIoETE TO KAPUTILPATEP ATIO TO

AGSL.

Pi€te pia pikpr moocotnTa KABAPOU Aadilou

Klvntrpa Jéoa oTnv otm Tou oTivenploT,

Tpapn&te To oTAPTEP KAl BAATE UTIPOG TOV

Kvntrpa €wg 0Tou AndBei n BEon: Avw vekpod

KEVTPO

® AmoOnKeUOoTE 0€ €va OTEVO XWPIG OKOVN HEPOG.

Awadikaoia dtabeong

Mdpka YAkd
>PA6-GF< Ndwov 6 - Tva vdAou
MoAuttporuAévio - Tva
>PP-GF< UAAOU
>PE-HD< MoAvalBuA€vio
EFTYHZH

Eyyvwuaote ta gpyaleia Hitachi Power
Tools cUpdwva e tn vopobeaoia Kat Toug
Kavoviopoug avd xwpa. H mapovoa eyyunon
bev KaAumTel eAatTwpata 1) NES AoYyw
KQKTY]G XPTIONG, KAKOTIONoNG 1] GUCLOAOYIKYG
$Bopdg. Ze TePIMTWON TTAPATIOVWY
TTapaKaAovue amooteilete To Power Tool
XWPIg va To anocuvappoAoynoete padi pe
10 MIZTOMNOIHTIKO EFMMYHXHZ Tto otmoio
BpiokeTal 0TO TEAOG TWV OSNYLWV QUTWYV,

o€ E€ouolodotnuevo Kévtpo Emiokeung g
Hitachi.
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® H 81a0e0n Tou XPNOLLOTIOMBEVTOG OpUKTEAQiOU

TIPETIEL VA YiveTAL OUUPWVA E TOUG TOTILKOUG
KQAVOVIOUOUG.

Ta KUpLA TIAACTIKA [EET) TIOU CUVICTOUV TO
TPoidV dEPouV KwdlKoUg Ttou Seixvouv ta
UAIKA TOUG.

O1 kwdikoi avadepovTal 0Ta EMOPEVA UAIKA.
H 81d6gon TwVv MAQCTIKWY AUTWV JEPWV
TIPETIEL VA YiveETal OUUPWVA E TOUG TOTILKOUG
KQAVOVIOUOUG.



Mpodiaypadeg

EEwTepPIKEG SLA0TACELS : AlXWG TOV TPOXO KOTIAG

Mrikog x MAAtog x "Yog mm | 740 x 250 x 385
Mada : Aixwg Tov Tpoxd KOTNQ Kat pe adeta tn deEauevn kg 11,5
‘Oykog :
Ae&apevr) Kauoipou mL (cm®) | 640
Kavolpo (Avaioyia avauigng) [MeTpPEAALO KAOVOVIKWYV YpAadwv
2uviotdrtat apoAuBdo eTpEAALO
89 okTaviwv.
Mnv xpnotuoroleite KAUOLIO
TIOU TIEPLEXEL LEBUAIKT) AAKOOAN
1N AtBUALKT) AAKOOAN o€
TIEPLEKTIKOTNTA HEYAAUTEPN TOU
10%.
50:1 (2%) ywa ISO-L-EGD
MNpdétumo (ISO/CD 13738),
oot Tag JASO FC,FD.
Kivnmjpag :
TUmog AgpOYUKTOG SV0 KUKAWV ATTIAOG
Kapurupatep KUAwv6pog WALBRO tUMou
Sdiadppaypatog WALBROue
Slatagn meploptopov NG
2mvenpomapaywyog TaxUTNTAG, TUTIOU ECWTEPLKOU
OEPLOMOV, TUTIOU HOVSUAOU
oTivenpormapaywyou, cuoTnua
CDI
2TVONPLOTNG NGK BPMR7A
2TAPTEP Enavadopd tou otdptep
MeTtadoon .oxVog AuTONATOC PUYOKEVTPIKOG
OUMTTIAEKTNG
MeTakivnon kwntrpa mL (cm®) 66,8
Meyiotn oxug agova ednong (1ISO 7293) kW 3,0
OvopaoTikn Taxutnta (ISO 7293)
2ZUVIOCTWEVT TaXUTNTA e SIATAEN KOTQ r/min | 8000
2UVIOTWEVT TaXUTNTA OTO PaAevTi r/min {9000
‘EAeyxoq pubuiot r/min | 2700
2KAavSOAAN pubLoTY) 1E KAEIBPO
PUBULOTN Kal oTpodPEA aoPAALONG
PUOLOT)
KatavaAwon Kaugipov :
KatavaAwon Kaugoipou otn JEYLoTn LoV TOU KivnTripa kg/h 1,6
EiS1kn) katavaAwon Kavoipou otn HEyLot oxu Tou Kivntpa | g/(kW+h) | 537
ZTA0un mieong 1ixovu : (EN ISO 19432) LpAeq = dB(A) |98,2
ZTa6un toxvog nxov : (EN ISO 19432) LwAeq = dB(A) |107,2
Eyyunuévn otddpun 1oxvog nxov :
(2000/14/EC) Lwa = dB(A) |111
Advnon : (EN ISO 19432) AnAwBEIOES TIHES Ay o =
MrpooTiviy AaBn m/s? 8,9
Miow AaBn m/s® 8,0
Kommpag :
Iludvtag BANDO 6PJ887
AOYOQ TPOXaALWV 2,29:1
Evrampag pavra EAatrplo
Tpox6Q KOTNG mm 355 x 4 x 20
mm (355 x 4 x 22 |I€ TIPOCAPOYEQ)
E€wtepikn| Stdpetpog pAAvVTIag mm 105
Portry cvodrygng ocuvdetripa Tpoxiokou N'm 20
MEylotn ovopaoTIKn TaxUINTa AtpAKTOoU r/min 4400
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‘AAAN CucKeLN :
2U0TNUa Peiwong Twv dovrjioewv

MovwTEG amod KAOUTOOUK
TOTIOBETNUEVOL TTIOW ATIO TOV
KvnTnpea Kat Tig AaBeg, Tumog

Kadapiomg agpa 3 otadiwv: ondyyou, diATpov,
TUTIOG PIATPOU XaPTLOU Kal
SixTuwTOoU amod vathov piATpou
OTO KATW HEPOG.
EmAoyn : Kit vepou

* Ta texvika dedopeva umokevtat oe aAAayn dixwg eidoroinon.
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AnAwon Zuppopdwong EK

O KATWOL UTIOYEYPAUUEVOG KATAOKEVAOTNG:

KIORITZ CORPORATION
7-2 SUEHIROCHO 1-CHOME
OHME; TOKYO 198-8711
IANIQNIA

SnAwvel OTL N KATWOL avadepouevn povada:
AIZKOIMPIONO MAPMAPOY

Ertwvupia : HITACHI
Tutmog : CM14E

2ZUPMOPPWVETAL [E:

*TI¢ antatmoelg g Odnyiag mepi unxavwyv 98/37/EC(1998)
(xprion evappoviopevwy ripotuntwyv EN 1ISO 19432 : 2006)

*T16 antartroelg Tng Odnyiag 2004/108/EC
(xprion evappoviopevwy ipotuntwy EN 1ISO 14982 : 1998 and CISPR 12)

*T16 antartroelg Tng Odnyiag 2002/88/EC

*T16 antartroelg Tng Odnyiag 2000/14/EC
Aladikaoia aloAdynong TG cuppopdwong cuudwva pe to Napaptnua V
MetpnOeioa otabun nXNTIKNG loxvog: 108 dB(A)
Eyyunuevn otddun nxntikng woxvog: 111 dB(A)

CM14E AVEWV AplBog 280001 kat PeyaAUTEPOG

Tokyo
1n Nogpppiov 2007

E&oucl060Tnévog avTinpoowrog otnv Evpwnn:

KIORITZ CORPORATION Etapia: Hitachi Power Tools France S.A.S.
Alevbuvon: Parc de 'Eglantier 22, rue des Cerisiers

@maé\%vﬂ&w‘;@ Lisses C.E. 1541, 91015, EVRY CEDEX, France

Mr. Takayuki Yamaoka

F. Aiyama, Fevikdg dievbuvTng
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BcTynneHue

Mpw nepefaye n3genus, NoxanymcTa, oTcbliamTe
€ro, BJIOXWB PYKOBOACTBO NOJIb30BaTeNA.

Mogenbs CM14E npoussopctea HITACHI
npeacTaBnseT cob0M BbICOKONPOM3BOAUTEbHbIN
paboTarLwmnn Ha 6EH3MHE MHCTPYMEHT,
npegHasHa4YeHHbIM 418 UCNONb30BaHMA C

peKoMeHayeMbIM abpasvBHbIM UCKOM Pa3MEPOM

355 x 4 x 20 MM. JnA KOHTPOAA Hag, Mbl/bio
AOCTYMHO MPUCMNOCO6AEHME C MPOMbBIBKOM BOLOM.

Mcnonb3yiTe TONbKO abpasvBHble JUCKU
npoussogcTea HITACHI unn gpyrme guckm,
UMeroLLne MUHUMasIbHY0 CKOPOCTb BpaLleHus
4400 060pOTOB B MUHYTY W/IN BbILLE.

Hwn B Koem cnyyae He NO3BONIANTE AETAM
ynpaBnaTb a/IMa3HoOM NUJION.

B paHHOM pyKOBOACTBE NpefocTaB/ieHa
MHdopmMaums, Heobxoaumasn aNnsi COOpKH,
ynpaBieHUs U TEXHUYECKOTO 0BCyHMBaHUA
asiMasHoM NWJibl, a TaKHe OTHOCUTE/IbHO
NoAxXoAALWMX K HeW ANCcKOB. O4YeHb BaHO, YTOObI
Bbl BHMMaATENbHO CNefoBain 3TOM MHPOPMaLMK.

Ecnu 310 pyKOBOACTBO NO/b30BaTENA CTAHET
Hepas6opYMBbIM BCIEACTBUE NMOBPEHAEHUS
WK yTEPHU, NoKanymncTa, NpuobpeTnTe HOBOE
pyKosoacTBo y Bawero gunepa HITACHI.

Mpuv coave B apeHAy MHCTPYMEHTa BMECTE B ero
PYKOBOACTBOM M0OJ/Ib30BaTENA NPefoCcTaBAAeTCA
06 BACHEHWE N UHCTPYKLMU, MOKaNYNCTa,
cfiaBanTe MHCTPYMEHT C 3TOM MHCTPYKLMEN
Nnonb30BaTe/IA IMYHO TOMY YEIOBEKY,

KOTOpbIV ByAeT ynpaBaAaTb B3ATbIM B apeHay
WMHCTPYMEHTOM.

TexHWYeCKME XxapaKTePUCTMKM, ONUCaHNA
W MINKOCTPaLMK B JaHHOM PYKOBOACTBE
npefocTaB/eHbl HA MOMEHT Nyb6avMKaumu, n
MOTyT ObITb MU3MEHEHbI 6€3 YBEAOMNEHUSA.
Ha nnntoctpaumnax MoryT HaxoauTbesa
[0MNOJIHUTENBHOE 060pYyA0BaAHME UK
NpUHagNEeXHOCTH, a BCe CTaHgapTHoe
0060pyA0BaHUE MOMKET He BbITb NPUBEAEHO.

4\ BHUMAHME
HenpaBManoe UCnNnoJZib3oBaHuUe UIu
o6cnyHMBaH1e 3TOro MHCTPYMEHTa Uaun
npeHe6pexreHne 3alnTHON OAEHA0N MOHKET
NPUBECTU K cepbesHoﬁ TpaBme.

MpouuTaiiTe B faHHOM PYKOBOACTBE
npaBuna, Kacawwuecsa 6esonacHon
3KcnayaTauuu, U UHCTPYKLIMM.

Mpu UCNoNb30BaHUU MHCTPYMEHTA
HageBaiTe 3alMUTHblEe CPeAcTBa AJA rnas
¥ yweW. BabixaHue ac6ecToBbIX BOJIOKOH
MOMET HaHEeCTU cepbe3Hbli Bpeg, 340pPOBbI0,
a TaKHe MOHeT Bbi3BaTb TAHeJible

WJI1M CMepTeJibHble pecnupaTopHbie
3a6oneBaHuA, Hanpumep, paK nerkux. He
MCnosb3yiTe Ball afIMa3HOM NWUAbI ANA
Pe3Kn, noBpexHgeHna Win paspywieHua
ac6ecTa UM U3genuin, UCNob3yHLKUX
acbect B ito6om Bupe. Ecnm Bbl cunTaeTe,
4YTO BO3MOMHO BbINOJIHAETE pe3Ky acbecTa,
HeMea/IeHHO o6paTuTech K Bawemy

pa6oTopartento.

CopepraHue
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CumMBO/IbI U 3HAKU

A onacHo
TaKoW CMMBOJ1 COBMECTHO CO CJ/IOBOM
"OMNMACHO" npusbiBaeT K BHUMaTE/IbHOCTH
K A,eiiCTBUIO WIN COCTOAHUIO, KOTOpPbIE
NPUBOAAT K CEpPbEe3HbIM TPaBMam Uau
CMepTU oneparopa UJinu OKpPYHaloLmx ero
noaen.

A NPEAYNPEXAEHUE
"MPEAYNPEXAEHUE" yka3biBaeT Ha
noTeHLu1anbHO ONacHyro cuTyauumio,
KoTopasd, €C/In He NMPUHATb Mepbl, MOET
NPUBECTU K TpaBMaM JIEFKOU WU cpeaHeit
CTENeHU TAKECTH.

A BHUMAHME
TaKo# cMMBOJ1 COBMECTHO CO
cnosom "BHUMAHUE" npusbiBaeT
K BHUMATEJIbHOCTU K [,EACTBUIO WU
COCTOAHUIO, KOTOPbIE MOTYT NPUBECTHU
K cepbe3HbIM TpaBMaM UM CMEepPTHU
onepatopa Win OKpYyHalowWwmx ero Jopen.

CuvMBO/IbI B Kpyrax unu
® nepeyvyepKHyTbIE CUMBOJIbI O3HAYaOT

TO, YTO NOKa3aHo, 3anpeliaeTcA.

NMPUMEYAHUE
OTO COObLLEHMNE B paAMKE COAEPHKUT COBETDI,
KacaloLlmecsa NCNob30BaHusA, yxoaa v

TEXHUYECKOro 06CYHUBAHWUA MHCTPYMEHTA.

BupKu

N max = 4400 min™

FRONT

BHUMaTeIbHO NpoYMTaiTe PyKOBOACTBO
nosib3oBaTess.

CnepnyeT Mcnosib3oBaTth CpeAcTBa 3alMTbl A1S
rnas, ywem, aAblxaHus 1 rosoBbI.

PasmecTuTe gaHHyto 6UpKy no 6e3onacHOCTH

Ha Bawem nHctpymeHTe. MNonHble naacTpaumm
WHCTPYMEHTa, KOTOPbIE MOXHO HalTH B pasaene
"Onncanune”, nomoryt Bam ux HamTw.

Y6eauTech, UTO OUPKY XOPOLLIO BUAHO, U HTO

Bbl noHMMaeTe mn cnegyeTe NpuBEeLEHHbIM Ha
Hen MHCTPYKUMAM. Ecnn GUPKY HEBO3MOKHO
npoYUTaTh, MOXHO NPMOGPECTHU HOBYIO ¥ Balero
annepa HITACHIL.

YKasaHa MaKcvMMasibHas CKOPOCTb AMCKa.
HanpaBneHuve BpalleH1a fMcKa noKasaHo
CTPENIKOM.

YKasaHo HanpaBieHUe A5 KPbILKK OYUCTUTENSA
MOHTAX¥HOr0 KPOHLUTENHA.

NMPUMEYAHUE

Ecnv npu pacnonoxeHr NoNoKeHE NepesHen
W 3aHen yacTen BbIbpaHO HeNpaBWJIbHO, TO
BHYTPb OyAeT SIerko nonagaTh Mbl/b.

rapaHTMpOBaHHblﬁ YpPOBEHb MOLHOCTHK 3BYKa.
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OnpepeneHve TepMUHOB

ANSI — AMepHKaHCKWIM HaLMOHaNbHbIN MHCTUTYT
cTaHgapTMsauuu.

Ocb - LLUnuHaenb nav Bas.

OTBepcTHe ocu — MOHTaKHOE OTBEPCTUE Ha
abpasmBHOM AUCKeE.

ABTOMaTUYECHOE HaTAMKHOE YCTPOICTBO
ANA peMHA — 3TO CPEACTBO, NPYHUHHOE
YCTPOMCTBO Ha KPOHLUTEMHE AMCKA,
obecneynBaeT HaTAKEHNE PEMHS.

Mpokrnagku — JUCKU U3 MArKOro martepuana,
pacnoIOKEHHbIE MEXAY ANCKaMU U
MOHTaXHbIMKU GaHLaMn, A8 BbipaBHUBAHWUA
JaBfeHuA Ha AUCK W ANA NpeaoTBpaLleHus
U3Hoca dnaHLUeB B C/ly4ae NPOCKaib3blBaAHMUS.

Kparu — 3awmTHble cpeacTsa s HOr.

[poccenbHblit KOHTPOJIb — YCTPOMCTBO,
ncnonb3yemoe As1a oboraleHma TonIMBHO-
BO3AYLUHOW CMeCH nepes 3anycKom moTopa.

XonopgHbin cTapT — Heobxoammas
nocsief0BaTeNlbHOCTb A4ENCTBUI NPU 3anycKe
B CJlyyae, Korga MOTop He AOCTaTOYHO TENJbIN
nocne npeabiayLero NCnosib30BaHms, YTobbl
3anycTuTbcA 6e3 3arnyLmBaHms.

3anyck B Bo3gyxe — HenpaBubHbIM BapyuaHT
3anycKa BO BpeMs yAepKMBaH1s asiMasHoM
nu/bl B Bo3ayxe. He 3anyckaiite 6eH3onuny B
BO3yXe.

MbinesawmTHaa macka — CpefcTBo, HaJeBaeMoe
ANA NpefoTBpalleHUs nonagaH1s Mbliv B
Nerkue.

CRopocTb moTopa — CKOPOCTb BbIXOAHOrO Bana
MoTopa.

3awmTta gna nmuya — CpeacTtso, HageBaeMmoe
Ha rnasa v Bce ML WKW ero 4acTb AJA
obecneyvyeHuns 3alnTbl, BO3MOXHOM C MOMOLLbIO
NepBUYHbIX CPEACTB 3aLMThl.

BeH3ocnupT — BeH3uH, cogepralLmii METUIOBbIN
cnupT (MeTaHon) nam cebiwe 10% 3TUI0BOro
cnupTa (3TaHoN), KOTOPbIM HAHOCUT Bpej,
BHYTPEHHUM YacTAaM MOTOpa.

3auwmTHbIe 04KM - [NpucnocobrieHne
C yA2pOoyCTOMYMBBIMU IMH3AMMU,
npegHasHaYeHHoe ANA 3aluThbl F1ac cnepeau,
CBepxy W no 6okam. Jna atrectauum Ha
3allMTHbIE OYKM HAHOCUTCA WTamn Z 87.

Perynartop - YcTpoMcTBO, OrpaHuyMBatoLLee
CHOPOCTb MOTOpA.

CHopocTb xonocTtoro xoaa — CKopocTb
aBuraTens, 4OCTaTOYHO HM3Kas 414 Toro,
4TO6bI HE aKTUMBM3MPOBasIacb MydTa.

Cuctema 3amuraHua — YCTPOMCTBO,
Mo3BOJISIOLLLEE OnepaTopy 3anycKaTb Uiu
OCTaHaB/IMBaTb MOTOP.

Otpaua — OnacHas peakuma 1 ABUKEHME
a/IMa3HoM NWbl B MPOTUBOMOJIOKHOM
HarnpaB/ieHUW, BBEPX MO Ayre K ornepartopy,
NPUBOAALLEE K KOHTAKTY C OGBEKTOM B
nepesHem CerMeHTe AucKa.

CHOpPOCTb B He3arpy*eHHOM COCTOAHUU —
CKopocTb MOTOpa, Kora He NpuKiaabiBaeTcs
Harpyska.

MepepaTo4yHoe oTHOLWEHUEe — COOTHOLLEHUE
ME Ay CKOPOCTbIO MOTOPA M CKOPOCTHIO
LINUHAEeNA.

ApMUpOBaHHbIA AUCK — AGpa3uBHbIM AUCK,
MOKPbITbIN C 06enx CTOPOH C0AMM MaTepuana
13 hMOBPOBOIOKHA.

WnuHaenb — Ban nam ocb.

CKRopocTb wnuHaena — CKopocTb, C KOTOPOM
BpallaeTca WNMHAEb UK Baa gUcKa.

ApoccenbHasna 3auesika — YCTPOMCTBO,
ncnosib3yemoe gaa 3sakpbiBaHUA APOCCes/IbHOro
NyCHOBOIro MmexaHmn3ma B NMoJIOEeHU anA
3anycKa moTopa.

Pbluar gpoccesibHOro 6J0kMpaTopa —
Pbluar ¢ 3aHel CTOPOHbI 3axBaTta py4KH,
KOTOPYIO OnepaTop AOJIHKEH AepKaTb
HaraToM ANA ynpaB/ieHNsa JPOCCEbHbIM
NMyCKOBbIM MEXaHU3MOM, M KOTOPbIM Nocae
BbICBOOOXHAEHUA ByaeT 6/10KMpoBaTh
ApOccenbHOE peryaMpoBaHue B MO0KEHUH
XOJI0CTOro xoAaa.

[poccenbHblit NyCKOBOW MeXaHU3M —
YCTPOMCTBO Ha 3aHEN CTOPOHE Py4YKK AnA
ynpaB/ieHNA CKOPOCTbIO MOTOpA.

JByxTaKTOBOE TON/MBO — TOMN/IMBO,
cofepmallee CMas30yHOe BELLEeCTBO A/iA
[ABYXTaKTOBbIX gBuratenen. OHo nonyyaeTtcsa
B pesy/sibTaTe CMELUMBAHUA 2-TaKTOBOrO
MOTOPHOro Macna ¢ 6eH31HOM.

MpombiBKa Bogoi — MNocToAHHOE onpbICKMBaHWE
KaMHEN UM KAMEHHOM KJTaZiKW BO BPEMS PE3KMU
C Lie/1blo YMEHbLUEHWS BO3AENCTBMA NblaM, a
TaKe oA oxnarmaeHua aucKa.

3alUTHBbIN KOXYX AUCKA — 3alMUTHbIA KOXYX
AWCKa, KOTOPbIM NpegHasHavYeH AN1A 3aWwmThl
onepaTtopa OT KOHTaKTa C AMCKOM, a TaKHKe
NpsIMOro nonazaHuAa OCKOJIKOB Ha onepaTopa.

CRopocTb aucKa — CKopocTb (060pOTOB B
MWHYTY) Basia (LWNMHAENA, OCU), HA KOTOPOM
YCTaHOB/IEH PEXYLLNIA OUCK.

HomuHanbHasA ckopocTb AucKa — CKOpoCTb,
HarneyaraHHasi Ha dTUKeTKe AWCKa
Npov3BOAWTENEM, NPEACTaBNAET
MaKCUMasIbHY0 JOMYCTUMYIO CKOPOCTb AMCKA.

OceBas Harpy3ka Ha auckK — Cuna gerctsytowian
Ha [MCK BO Bpems paboTbl, BOCMPUHMMaemasn
ornepaTopoM KaK HaxaTtue Ha a/IMasHyto nuay.
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Mepbl NpeaoCTOPOXKHOCTU AJ19 oneparopa

PerynupoBKa
3alMTHOro KoXyxa
peHyliero AUCKa

Pyuyka
6JIOKUPOBKU

BHumaTtenbHo npquTaﬁTe PYKOBOACTBO NOJib30BATE/IA. y6ep,MTer B TOM,
4710 Bbl NOHMMaeTe, Kak Hago npaBWJIbHO 3KCMJIyaTUPOBaThb 3Ty aJIMa3HYyO
nuny nepepn ee ncrnojib3oBaHUeEM.

Paspa6oTaliTe nporpammy 06y4eHUs A1 onepaTopoB asiMasHbIX MWJI.

Mcnonb3ynte 6e3onacHyto 06yBb, MJIOTHOOOIEraOLLYIO0 OA4EHAY M 3aLLMTHbIE
nepyaTKu.

CnepnyeT ncnosib3oBaTh CPeACTBa 3almThl A1 r1as, YLWEN 1 roI0BbI.
Mpn HEOBXOAMMOCTM UCNOB3YHTE 6ANIMCTUYECKME Kparu v GPIoKu.
ABapuiiHbiM 6puragam, padoTaloLLMM B YC0BUAX NOXapa 1M CUIbHOM
Hapbl, HEOOXOAMMO MCMOIb30BaTh OAEHAY M3 OTHECTOMKMUX U HEMNABKNX
mMaTepuasnos.

ByabTe OCTOPOMHHbI NpK 06paLLEHMM C TONAMBOM 6eH30NKUbI. [A10THO
3aKpOMTE KPbILKM TOMIMBHbIX GAKOB KaK Ha EMKOCTU C TOMJIMBOM, TaK

1 Ha 6aKe asIMasHOM NWbl, OTOMAMTE MO KpamHen Mepe Ha 3 M OT MecTa
3anpaBKu TOMN/MBA, U Nepej 3anyCKoM MoTopa yoeanTech B TOM, HYTO HU U3
KPbILLKM TOMJIMBHOIO 6aKa, H1 U3 TOMJIMBHOM CUCTEMbI HET YTEYKM TOMIMBA.
OcTeperanTech BOCMIaMEHEHNS OT UCKP 3arKUraHus.

A onacHo
Mocne 3anpaBKK TONJIMBA NJIOTHO 3aKPOMTE KPbILIKY TONJIMBHOIO
6aHa U npoBepbTe Ha npeamMmeTr yTe‘-IHM. B cnyl-lae yTe'-IHM TonJ2iuBa
yCTpaHUTe ee nepej Ha4YasioM 3KCniyaTtayuu, NOCKOJIbRY
Cyl.l.l,e(:TByeT OonacHoOCTb nomapa.

A BHUMAHVE
He aKcnayaTupyitTe MOTOP BHYTPU NOMELLEHUI UK B MecTax
C NJIoxoi BeHTunAuMel. TONJIMBHbIE UCNapeHUs copepHar
CMepTesibHO AA0BUTBIN yrapHbIi ras.

BAHHO

® [IpoBepsiTe Nepes KamabiM UCMOIb30BaHUEM.

® [locne 3anpaBKu yOeauUTEeCh B TOM, YTO HET YTEYKM TOMIMBA UK
npocayYnBaHuA BOKPYr TOMIMBOMNPOBOAA, U30ALMM TONIMBA WK
KpbILWKKM 6eH306aKa.

® B c/yyae yTeuyKn uam NpoTEeYKM TOMMBA CYLLLECTBYET ONACHOCTb
noxapa. HemeaneHHo npexkpaTmTe UCNOIb30BaHNE MHCTPYMEHTA U
obpaTuTech K Balwemy gunepy 0OTHOCUTEIbHO MPOBEPKU UM 3aMEHBI.

® He gonycKaeTcsa Hano/sHeHWe TOMN/IMBa Bbille NieY ypoBHA 6eH306aKa.

3Hcr|nyaTMpy17|Te aZIMa3Hyro Ny TONIbKO B XOPOLLUO BEHTU/IMPYEMbIX MECTax.

He xpaHuTe MHCTPYMEHT C HaxoZALMMCA B 6eH306aKe TOMIMBOM,
MOCKOJ/IbKY yTeYKa TOMnMBa MOXeET BbI3BaTb Moxap.

He ponyckaiTe BO3HWMKHOBEHMWS UCKP B JI0ObIX MOMELLEHMAX, B KOTOPbIX
MMEIOTCA JIErKOBOCT/IaMEHSAIOLLMECA MaTepuaibl.

3anycKarnTe afiMasHyto N1y Ha 3emsie C NOJIHOCTbIO CBOBOAHBIM PEHYLLMM
OMCKOM. He 3anycKanTe anMasHylo Nnuay B BO3AyXe W He 3anycKanTe ee,
€C/IM NepeMeLLeHnIo AMCKa NPenAaTCTBYET 3eMAA UK APYrov npeamerT.

He ponycKkanTe HaxoXAeHWA NOCTOPOHHUX Ntogen 6ine 9 M OT 0651acTu, B
KOTOpOW Bbl 3anycKaeTe anMasHyto Ny MK BbINOHAETE pesKy. MiveliTe B
BMAY, YTO OKpyatoLme Bac ntoam 4oMHKHbI MCNONb30BaTh 3alMTHbIE CpeacTBa
4NA cnyxa v rnas. He 3anycKkante anmasHyto nuny, ecnv y Bac HeT HagemHoM
OMOpbI NOA, HOramm 1 eC/i B paboyei 30He eCTb NOCTOPOHHUE NPELMETDI.

He nosBonsainTe HUKOMY AepHaThb TO, YTO Bbl pererTe.

OTperynupynTe 3alMTHbIN KOMXKYX AUCKA B TAKOE NOJIOKEHNE, B KOTOPOM
MCKPbI M OCKOJIKM OT AMCKa 6yayT oT/ieTaTb B MPOTUMBOMOIOKHOM OT Bac
Hanpas/ieHWU. 3alUMUTHbBIM KOXKYX AMCKa MOXHO peryiMpoBatb, ocnabnas
py4Ky 6J0KMPOBKK. [locne onpeaeneHns NoNoKEHUA 3aLUTHOIO KOMXyxXa
JMCKa 3adUKCUPYITE KOXKYX, MIOTHO 3aTAHYB PY4Ky 6JIOKMPOBKU. He
9KCMNAyaTUpYMTe, ECN 3aLLUMTHBIN KOMYX AMCKa NOBPEKAEH, CHAT C
WMHCTPYMEHTA, HEMPaBW/IbHO PACMO/IOHKEH, UM €CIU €r0 HEBO3SMOXHO
3aMKCMpPOBaThb B HEOOXOAMMOM MOJIOKEHUMU.
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HaxoauTtechb cneBa oT
JINHUN pPe3KU

He oKa3sbiBaiiTe
60KOBOro
[ABNEHUA Ha AUCK

MpoBepbTe
OTHOCUTEJIbHO
noBpexaeHU AUCKa

Bo Bpems paboTbl MOTOPa KPEMKO AEPHUTE a/IMasHyo nuay o6emmm
pyKamu, NpaBoOin PYKOM 3a 3aZHIO0 PY4KY, a JIEBOW PYKOM 3a NepPeSHIO
pyyry. [lepuTe, NI0THO 06XBATUB BCEMM NasbLLaMM PYHYKWU a/IMa3HOM MUbI.
MnoTHbIM 3axBaT NOMOKET Bam coxpaHATb KOHTPO/Ib, €C/IM NPOU30MAET
oTAava a/IMasHoW Nubl, UKW BbiNageHue BpaLLaoLLeroca gMcKka oTbpocuT
ero oT Bac. HvuKorga He ynpaBnsinTe afiMasHoM NMAOM TOSIbKO O4HOM PYKOMW.

HaxoauTech cneBa oT asiMasHoOM NWbl TaK, YTO HUKaKWe YacTu Bawero
Tena He HaXOAUANCH Bbl HA OLHOM JIMHWUM C PEXYLLMM ANCKOM. Bo Bpems
paboTbl MOTOpa AEPKUTE BCE YacTu Ballero Tena noganblie OT pemryLLero
AMCKa.

BbinosHANTE BCIO pe3Ky Ha MOJIHOM APOCCEIbHOM CKOPOCTH. Pe3Kka co
CKOPOCTbHO, HUKE MOIHOM, MOMET NOBPeAnNTb My(dpTy BC/IEACTBUE €€
NPOCKasb3blBaHWA. YCKOPEHME C HU3KOM 0 NOJIHOM CKOPOCTU B TO BpeMS,
KOrga AMCK HaxoAMTCA B CONMPUKOCHOBEHMU C PeyLLEN NOBEPXHOCTbIO,
MOMET NPMBECTM K CUJIbHOMY TOJTHKY WJIM PbIBKY, YTO NPUBEAET K NOTEPE
KOHTPOS 32 UHCTPYMEHTOM.

Mocne BbICBOGOKAEHUA APOCCEIBHOrO NMYCKOBOro MexaH1M3Ma A0 NoJIHOM
OCTaHOBKM AMCKA [OMKHO NPOMUTU HEKOTOpoe Bpems. lMNepes TeMm, KaK
ybpaTtb Balum pyKu ¢ pyyeK anmasHoOM Nusibl, 06A3aTeIbHO JOXAUTECH
npeKpaleHus BpaleHusa. MNepep Tem, Kak oCTaBUTb asiMasHyto nuy,
BCerga BbIK/llo4anTe MoTop.

Bcerpga aepuTe anmasHyto nuay Tak, 4ToObl MOTOP Obla BbIK/IHOYEH, a
ropAyas mydTa 6bi1a Bganm ot Bawero Tena. He npukacanteck K ropayen
MydTE MAN UMAVHAPY.

Mepes TPaHCMOPTUPOBKOM UM XpaHEHWEM CHavana yaanuTe 13 aiMasHoM
NUAbl PEXYLLMI ONCK. XpaHUTE ANCKU Hag/iexallum o6pasom Bo
n3beraHne NOBPEHAEHUIM OT YPE3MEPHOTO AaBNEHUA, BNAaHOCTH UK
SKCTpeMasibHbIX TeMneparyp.

He wnndynTe NOBEpPXHOCTM abpasmMBHOIO AUCKA, a TaKKe He npunaramTte
K OMCKY BOKOBOro AaBneHusA BO BpeMs pe3ku. M3berarnte HaKk/I0HOB U
KosiebaHui a/IMa3HOM NUJbl.

Mcnonb3ynTe HOBblE NOAXOAALLME AUCKM C HYHHbBIM AUaMETPOM, TOJILLMHON
W pa3MepoM MOHTaHOro oTBepcTus. MpoKnagKM gUcKa U MOHTaMHbIe
(naHuUbl AOHKHbI HAXOAUTLCA B XOPOLLEM COCTOSIHMM, a MOHTaXHbIM 60T
[OJTHKEH ObITb 3aTAHYT C COOTBETCTBYHOLLMM KPYTALLMM MOMEHTOM.

TwaTenbHO NpoBepsiMTe e3BUE NEpPes HavyasloM 3KCnyaTaumy Ha npeameT
Ha/IM4MA TPELLMH, NMOBPEHAEeHMIM KPOMOK M AedopmMaummn. He ncnonbayiTe
[AMCKM, KOTOpble Nagasu.

Bce nyHKTbI NO PEryIMPOBKE M TEXHUYECKOMY OGCYHMUBAHUIO,
NpVBEAEHHbIE B JaHHOM PYKOBO/ACTBE MOb30BaTE A, AOJIHKHbI
BbIMOJIHATBLCA KaK 3TO HEO6XOAMMO, U MOTYT NPOU3BOAUTLCA BAage/bLeM
anmasHom nNuibl. Bce HEO6X0aUMbI MYHKTbI 06CYHUBaAHUA UK
PEerymMpoBKM, HE ONMCaHHbIE B JaHHOM PYKOBOACTBE, LO/IKHbI BbIMO/HATLCSA
TONIbKO KBaIMULMPOBAHHBLIMK CieuuasMcTaMuy no TEXHUYECKOMY
obcnyxuBaHmo Komnanmm HITACHI.

YpesmepHaa CKOPOCTb MOTOpPA WK LUKMBbLI HENPaBW/IbHOrO pasmepa

Ha pemMHe nepegayn MOryT NPMBECTU K OMacCHbIM BbICOKMM CKOPOCTAM
AncKa. YcTaHaBMBanTe Ha peMeHb Nepeaaym TOJIbKO LUKUBBI
Hagnexallero guameTpa. MakcvumarbHaa cCKoOpoCcTb MOTopa 6e3 Harpy3Ku
KOHTPOMpyeTCA BUOGPOYYBCTBUTE/IbHLIM perynatopom. MNposepbte
CKOPOCTb TaxoOMeTPOM Wn obpaTuTech K Bawemy gnnepy KomnaHum
HITACHI, ecnv Bam KameTcs, 4To perynarop paboTaeT HenpaBu/bHO.
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NoaroTtoBKa K UCNOJIb30BaHUIO

CpepctBa MHAMBUAYaNIbHOW 3aLUTDI

® Bbl J0/1KHbI UCNO/1b30BATh 3aUTHbIE O4YKU

A BHUMAHUE AJ1A rnas, umetoLme MapKmposry CE mam
B cnyyae HenpaBUIbHOro UCMNOJIb30BaHUA YAOB/IETBOPSAIOLME NOC/EAHEMY CTaHAAPTY
anIMasHoM NMuUAbl U / UK HecobG o aeHUsA ANSI Z 87. (Z 87 Hane4yaTaHO Ha O4Kax).
npaBuUa TeXHWHU 6e30NacHOCTU TaKne 04KM HEOBXOAUMO HaeBaTb TaKKe
nosb3oBaTesiv aIMa3HOM NWJIbl PUCKYIOT W NOA 3aLMTHBIM TMLEBON LUIUTOK, €C/IN OH
nosiyuuTb TpaBmy. NMpu akcnayaTauum ncnonbayeTca. 3amUTHbIN IMLEBOM LLMTOK
anMasHoii bl HEO6X0AMMO Heo6X04MMO MCMOb30BaTh, Koraa MMeeTcs
MCMONb30BaTh 3aALMTHYIO OAEHAY U OMNacHOCTb pas/fieTa OCKOJIKOB.
npefoxpaHUTesibHble YCTPOMCTBaA. ® HeobXx04MMO MCNONBb30BaThb 3aLlMTY 418 OpraHoB

LnemM-Kacka cnyxa. (Cm. pasgen "OMACHO" Ha cTp. 216)

@ [1pu pe3Ke 6eTOHA, KaMHEM, KMpnu4ya u NPoYmx
mMaTepuasnoB, Npu pesKe KOTopbIX obpasyeTcs
MesIKas Mnblib, HEOH6XOAMMO MCMNO/Ib30BaTh
pecnupaTop Wau NblIE3aLUUTHYIO MACKY.

[ns HeponyLeHna pacnpocTpaHeHMa Nbian
MCNOJIb3YITe NPOMbIBKY BOZOM.

CpeacrtBa 3aluThl
opraHoB cnyxa

3awuTHbIe 04KHM (Z 87)

Mbine3awmTHaA Macka

Wu pecnuparop ® Opfemaa fLOMKHA BbITb M3rOTOB/EHA U3

TKaHW, cogepiKallei HaTypasibHble BO/IOKHA,
YCTOMYMBBIE K MJaMeHW U He ABASIOWMECS
nnaBkumu. Ofema AoHHA 3aKpbIBaTh KOXY
HaCKOJIbKO 3TO BO3MOHO. Ofemaa fo/KHa
He 3aTPYLHATb ABUEHWA, HO HE JOJIKHA
6bITb C/IMLIKOM CBOGOHOM MM MELLKOBATOM.
He HageBaliTe raacTyKu Uiy loBeIMpHble
YKpalleHus.

MnoTtHonpuneratowas
3awWuTHaA ogempa

O4eHb NNIOTHbIE He
CHOJIb3KMUE NepYaTHU

® HapeBalTe 04eHb Kpernkue G0TUHKM C
HECKO/1b3KOM NoA0WBON. BOTUHKM A0HKHbI
ObITb AOCTATO4YHO BbICOKMMMU, YTOObLI 06ECNEUYNTD
3awmTy roneHen, amb6o Bam npmuaetca Hagesatb
Kparv 4ns 3awuTbl FOJIEHEN.

Hparu wnu Bbicokue
60TUHKMK pNA
3aWmTbl OT UCKP

OuyeHb Kpenkue

GOTUHHKMU C ° o
HECKOJIb3HO Ana ynydweHns 3axeaTa pyYyeK anamasHom

noAoLLBOA NWUAbl HAAEBaNTE HECKO/Ib3KMUE O4YEHb
npoYyHble paboyme nepyaThu. MNepyaThu TaKkKe
noMoraroT yMeHbLUUTb nepeaady BVI6paL|,VIM oT
MHCTPYMEeHTa Ha Bawm PYKW.
3awuTta NOCTOPOHHUX JIUL,

3anpeLaeTca NnpucyTcTeue Heobxoanmo npeaynpeanTb Hab o 4aroLWMX
NOCTOPOHHUX SinL! 3a Bawem paboTol feten 1 Koaner, 4tobbl

OHW He MpUBAMKaIUCL BAMKE, YeM Ha 9 M

BO BpeMS MCMO/Ib30BaHMA a/iMasHoM NnJibl.
HeMepneHHO BbIKOUYUTE aiMasHyto Nuy, ecam
KTO-IM60 NpnbansuTca K Bam 6auKe, 4em Ha

9 M. PaboTatowue B6an3n Bam oy foKHbI
MCMo/Ib30BaThb TaKME He 3alMTHbIE CPEACTBA,
KaK 1 onepaTop a/IMasHOoM MuJibl, ECZIN OHM

noagseprarnTcA onacHOCTH passieTa OCKOJIHOB.

209



dusnyecKoe cocrtoaHue

Balua cnoco6HOCTL K OLeHKe 1/ nnn pusmyecKas
JIOBKOCTb MOTYT yXyZALwaTbcs, ecnm Bl 6oneete
WM NPUHUMaNM anKorob UAK Apyrve BewecTsa,
M3BECTHbIE CBOMM B/IMSTHWEM Ha HOPMaJlbHOE
(YHKUMOHMpPOBaHME opraHnama. BeinonHsaite
paboTy, TO/IbKO ec/iv Bbl yBepeHbl B CBOEM
MEeHTa/IbHOM 1 (U3UYECKOM COCTOAHWUM.

A BHUMAHME

Mepbl NpeaoCcTOPOHHOCTU OTHOCUTE/IbHO
BMGpauuu 1 xoaoga

MN3BeCcTHO, 4TO COCTOAHUE, Ha3blBaemoe
BMB6pP060/sIe3HbIO, OKa3biBaloLLEN BIUAHUE
Ha najbLlbl OTAE/IbHbIX JIIOAEMN, Bbi3blBaeTCcA
BO34eNCTBUEM Xo0Ji04a U BUBpaLUM.
CooTBeTCcTBEHHO, Bawa anmasHasa nuna
npousBoactea HITACHI ocHaleHa
NPOTUBOYAAPHbIMU KPen1eHUAMM,
pa3paboTaHHbIMU A8 YMEHbLUEHUSA
MHTEHCUBHOCTU BUGpaL MU, NolyHaemon
OT PYKOATOK 6eH3onunbl. Bo3geicTBue
Xosioga U BU6paLUuM MOXET NPUBECTU K
NoKanbiBaHUIO U HIKEHUIO, NOCc/ie Yero
HacTynaeT no6segHeHue LBeTa KOXHU U
HEeYyBCTBUTEJIbHOCTb NasibLeB YeslI0BEeKa.
HacToAaTtenbHO peKoMeHAyeTcA NPUHUMATb
cnepyole Mepbl NPeAoCTOPOHHOCTH,
NOCKOJIbKY MMHMMaJIbHOE BO3JeiCTBUE,
KOTOpOE MOMET Bbi3BaTb HegomoraHue,
HEeU3BEeCTHO.

® MoppepxmBanTe Bawe Teno B Tenne
— 0COGEHHO roJIoBy, LIE, HOTU U FOJIEHH,
PYKM U 3anACTbA.

® Ob6ecneybTe XOPOLUYIO LUPKYIALUIO
KPOBW, BbINOJIHAA 034,0POBUTE/IbHbIE
ynpamHeHua anAa pyK Bo Bpems
YyacTbIX NepepbIBOB B paboTe, a TaKke
OTHKaMMUTECH OT KypPEeHUA.

® OrpaHu4ybTe BpeMs BbINOJIHEHUSA
onepauuit pesku. MonbiTaTecb B Te4eHUe
Kamgoro paboyero BpeMeHU BbiaeNATb
BpemsA p/ifa paboT, BO BpeMA KOTOPbIX He
TpebyeTca aKkcnayaTauusa 3ToM aiMa3HON
NWJibl UK JPYrUX PYYHbIX MHCTPYMEHTOB.

® Ecnu Bbl owyuiaete gucKkomagopr,
KpacCHOTY U onyxaHue nasnbLes, nocne
Yyero HacTynaeTt nob6esieHUe KOXHU 1
noTtepa YyBCTBUTE/IbHOCTU, Nepen,
AasibHEALWMUM KOHTaKTOM C XOJI04,0M U
BUGpaLMei NPOKOHCY/IbTUPYITECDH C
Bawwum Bpayom.
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Tunbl 36pa3l/lBHbIX ANCKOB U UX UCNOJIb3OBaHUE

ApmupoBaHHble aucku HITACHI

Aucku HITACHI 0603Ha4YeHbl No TUNaM MaTepuasioB, pe3aTb KOTOpPble OHU NpeAHa3Ha4YeHbl.

Tunbl AUCKOB, YKa3aHHbIe HUHE, a TaKKe Jpyrve TUMbl, MOryT 6bITb OCTYNHbI y gunepa HITACHI.

apmaTypHble CTEPKHH, TPYBbI 1
KOHCTPYKLMOHHAA cTasb

0O603Ha4YeHHoe Mpouee Bcyxyto unm ¢
npUMeHeHue OcHoBHoe ucnonb3oBakue McnoJsib3oBaHue NpoMbIBKO BOAOM
Msrkas v HepaBsetoLas ANOMUHWUIA U MArKas Bceyxyto
MeTann CTaNb 06LLEero Ha3HayYeHus: Meab. He o4eHb xopoLlo

pexeT HemeTan bl

KoBkue metannbl

KoBKoe nnu otanToe
HEe/1e30 U Hene3obeToHHbIe

Bce 3a uckntoveHnem Beyxyto. Mnoxo pexeTt

O4eHb TBepabIX BaXHoOe

TpyGbl MeTasINI0B

3aKaneHHas He ons HemeTanios Beyxyto
H-éigﬁiriop,opomele M3HOCOYCTOMYMBasA CTaslb CO
P cnaaBamu

JltoOble KaMHU, 6eTOH He gna metannos lMocToAHHaA NpomMbiBKa
KamHnu W nsgenna N3 KaMmHAa U BOAOM U/IN BCYXYHO

achanbT
AnmasHble pexyume | CKanbl, riblbbl, KAMHM, He onsa metannos v | Beyxyto
OVCKU yepenuua KenesobeToHa

CHopoCTb BpalieHUAa gucKa

MpouuTaiiTe ITUKETRY
Ha iUCKe

CHKOpOCTb BpalleHus, HanevyaTaHHas Ha 3TUX apMUPOBAHHbIX AUCKAX,
MOMET HaxoamTbcA B AManasoHe ot 4000 o 4400 060pOTOB B MUHYTY.
OTO MUMHMMasbHaA JOMNYyCTUMas CKOPOCTb BpaLLeHMaA AMCKA AN1A 9TOro
WMHCTPYMeHTa. JJMCKM CO CKOPOCTBLIO HUHKE 4400 060POTOB B MUHYTY He
[OOJTHHbI MICMONBb30BaTLCA Ha 3TOM a/IMa3HoOM Nue.

MakcumanbHO gonyctumana CHOpPOCTb AUCKa

JM1CK BpalLaeTca C TAaKOM e CKOPOCTbIO, KaK M WNUHAEb (Ban), Ha
KOTOPOM OH YCTaHOB/IEH. H1 B KOEM Ciyyae Henb3A JoMyCcKaTb, HTOObI ANCK
Bpawanca 6bicTpee, 4em 4400 060pOTOB B MUHYTY, €C/IM HOMUHAIbHAA
CKOPOCTb gucKa coctasnseT 4400 o6opoTa B MmHYTY. (Cm. pasgen
"CKOpPOCTb MOTOpPa M CKOPOCTb ANCKA", MPUBEAEHHbIN HUKE.)

CHKopoCTb MOTOpPa U CKOPOCTb AUCKA

MpuBOAHOM WKKB
MoTopa

9500 o6opoToB

B MUHYTY *+ 500
060OpPOTOB B MUHYTY

=mMexpay 3930 u
4370 obopoTamu B
MUHYTY

CKopoCTb AUCKa

MNepepaTo4yHoe OTHOLWIEHME NPUBOAHOMO LWKMBA MOTOPA K BEAOMOMY LLUKUBY
cocTaB/saeT npumepHo 2,3 K 1.

Annapart ocHalleH CUCTEMOM peryasaTopa, pa3paboTaHHOro A1 KOHTPOsA
BbICOKOM CKOPOCTM MOTOpPa NpU OTCYTCTBMM Harpy3KW B Npeaesiax Memxay
500 o6opoTamu B MUHYTY M 9500 06opoTamMu B MUHYTY, NMPWY KOTOPOM
CKOPOCTb AMCKa A0/1I3HA HaXoAnTbCA B AnanasoHe mexay 3930 n 4370
060opoTamMu B MUHYTY — 4TO 6e30nacHO B npegenax orpaHnyeHnsa 4400
060pOTOB B MUHYTY. ECK y MOTOpa orpaHu4eHre CKOPOCTHM NpeBbILLaeTCs,
oTnpaBbTe ero A/ TEXHUYECKOro 06CyMBaHua K Bawemy 6ammanwemy
aunepy no oécnyxmsanuio HITACHI.
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NMpoKknagKku aUCKa U yctTaHOBOYHbIEe (p1aHLbI

Mpornagkun 108 mm

E O6pallanTecb K Tabaunue

MpoknagKku gncKa c 06emx CTOPOH apMUPOBAHHbIX
[AMCKOB NMpeACTaBAT cobon ynpyrue
NPOKIaAKU, HEOGXOAMMbIE AN1A BblpaBHUBAHUA
JaB/ieHMA MOHTaXHbIX GNaHLEeB OT AUCKA,

€C/IN MEX Y ANUCKOM U haHLaMu NPOUCXOAUT
npocKanb3biBaHue. [poKnagKkm UMeT guameTp
108 mm. CnepuTe 3a TeM, 4TOBbI NPOKIAAKM

He CTaHOBUIMCb U3HOLLEHHBIMW UN CUIBHO
nouapanaHHbIMK, a TaKkKe YTOObl MPU YCTaHOBKE
Ha AMCK Ha HMX He OblJI0 HUKaKMX MOCTOPOHHMX
mMaTepuanos.

B 355 mm .
Pasmepbl gucka
NETE 2| PHESTE UOHTBNNOT | Tonuyma
ﬁsg:ci:smwbm 355 Mm (22 mm S%Aﬂe'\\fwepom) 4 Mm
ngsiHMb%ﬁp,MCH: 355 Mm (22 Mmm g gpl\l,ﬂell\fwepom) 3 MM

ABapuiiHble NPUMeHeHUA

A BHUMAHME
® He waundyiite 06710MaHHbIM JUCKOM, a TaKKe
He npwuaraiTe K Hemy 60KOBOro AaBJIEHUS.

® He ycraHaBnMBaiTe AUCK, €C/IM NPOKIAAKU
noBpemAaeHbl. ECiM 3aTAHYTL MOHTaKHbIe
GONTbI C/IMLIKOM CUJIbHO, aMOPTU3UpYloLLee
pewcTeue ucyesHet. Hu B Koem cnyyae
He 3aTAruBaWTe, NpUnaras cBoi Bec. B
NPOTUBHOM CJly4ae MOXET copBaTbCs
pe3b6a. CoOTBETCTBYIOLWMI KPYTALLMIA
MoMeHT cocTaBnaeT 20 Hem (200 Krcem).

@ lepep Mcnonb3oBaHWEM BHUMATE/IbHO
npoBepbTe AUCK. He ucnonb3yiite, ecnu
[VMCK NepeKpyyeH, TPeCHYTbIN, pa3fpobJieH,
WM ecNiM 0bNacTb Pe3KU UMEET Ten0Boe
o6ecuyBevnBaHue.

® Ecnu guck xota 6bl 0guH pas ynain, Hesb3s
cuuTaTb ero HagewHbIM. Ecnu guck ynager,
OTHaMUTECH OT HEro.

AnMasHOM NWJibl MOMXET NPUMEHATbCA ANA
TyWeHWA nNoxapa 1 cnacaTte/lbHbIX pa60T. OAHaHO
3TOT 3/IEMEHT MOMET Bbl3blBaTb UCKPbI N HE
AOJ/1HHEeH 1UCnoJ1b30BaTbCA BO B3prBOOHaCHOl>'1
aTMOC¢epe U Tam, rage MOXeT Ha4YaTbCA Noxap.

UcnbiTaHWe AUCKa NPOCTYKMBaAHUEM

TpewmHbl nav gedeKTbl Ha SUCKU MOTYT 6bITb HE BUAWMMBI. YTO6bI MOMOYL B
OLEHKe, NPUMEHUM I AUCK A1 UICNOJIb30BaHUA, HENOCPEACTBEHHO Nepes
YCTaHOBKOM BCEX HOBbIX WUJIM YIKE UCMO/Ib30BaBLUMXCA AUCKOB 00A3aTe/IbHO
Heo6Xx04MMO NPOBECTM "MCMbITAHWE MPOCTYKMBAHUEM",

BcTaBbTe nasnew B MOHTaXHOE OTBEPCTUE, YTOObI MOAAEPHUBATD

AnCK. MIcnonb3ynTe HEMETaIIMYECKYIO PYYKY OT 0600 HE60AbLIOrO
MHCTPYMEHTa MK HeGObLLIOW KYCOK AepeBa, YToObl Caerka nocty4atb (He
yAapsATb) MO AUCKY B MECTe, YKa3aHHOM Ha pUCYHKe. He cTyuuTe no ancky

no Kpasam. HeTpecHyTble ancku 6yayT nsaaBaTh 3BEHSLLMIA 3BYK, a ANCKU C
Ll.eHTpagg:Haﬂ JINHUA TpeLwmHaMmM UK CKPbITbIMU TPeLnHammn 6yayT 3gaBaTth r1yXon 3ByK yaapa.

450
5 | %

( ¥~ 3aecb NoCTyuYuTe

955

BAHHO

Ecnv gucK, ona KoToporo npoBoanTCs "McnblTaHWe
NPOCTYKMBaAHWEM" 3arpsi3HEH WM BAAMHBIN,

WM €CAIW MO HEMY CTy4aT BLOJIb BEPTUKAIbHOM
LIEHTPasIbHOM IMHWUK, PE3YIbTUPYIOLLIMIA 3BYK ByaeT
NpUrAyLWeH 1 He ByAET 3acnyHuBaTb JOBEPHA.
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dPaKTbl OTHOCUTE/IbHO a6pa3MBHbIX AUCKOB

O6aAzaTeNIbHO YMTanTe ISTUKETKM Ha anckax. Ecam gncK nnoxo BbINOAHAET
PEe3Ky, BOBMOX¥HO OH npeaHasHa4yeH anAa pyroro tmna matepuasios.
I'Ipop,omﬂeHwe €ro nMcnosib3oBaHUA 1A PE3KU MOXKET NPUBECTU K
pacKanblBaHUO JUCHKa U cepbe3H0171 TpaBMme onepartopa.

A\ BHWUMAHUE
He wnudyiite 06/10MaHHbIM AUCKOM, a TaKHe He npuiaraiTe K
HeMy GOKOBOro faBJiIeHUA.
Ucnonb3ynte TONIbKO apMUpOBaHHbIE AUCKU MPOU3BOACTBA
HITACHI nnuv gucKu, yTBepHaeHHble aiA TaKUX aZiIMa3HbIX MU
KomnaHuen HITACHI. CAavwKoM TONCTble AUCKU WU OUCKU, He
nogxoadlme K Baay, MOryT pacKoJs1I0TbCH, Bbi3BaB CEPbE3HYIO0
TpaBmy. I03TOMy OTKaMUTEChb OT SUCKOB C HU3KOM CKOPOCTbIO
BpallLeHUA, a TaKHe OT TPECHYTbIX, MePEeKPYUYEHHbIX, OBaJ/IbHbIX WU
NOBpEXAEHHbIX Ha KpafAX AUCKOB.

He oKasbiBaiiTe
60KOBOro
AaBIeHUA Ha AUCK

[VCK MOMeT BblAepaTb 3HauYMTEe/IbHOE AaB/ieHne A0 TeX Nop, NoKa OHO
NpYK/IagbiBAeTCA paBHOMEPHO CBEPXY, a He Mo 6oKam A1cKa. BoT noyemy
Bam Bcerga Heo6X0AMMO BbIMOJIHATL PE3KY TO/IbKO MO NPAMbIM IMHUAM,
nsberas HaKNOHATb M M3MEHSATb JIMHUIO a/IMa3HOM MWIbI.

ANMasHOM Nubl, NpeaHa3Ha4YeHHbIe /151 MPEOLOEHNA CUIbHOMO
COMPOTUB/EHUSA, AOJIHKHbI OCHALLATLCA HOBbIMM AUCKAaMM A5 KA 40ro
MCNonb3oBaHWsA. ECn MCNob30BaHHbIE AUCKM MOTYT MPOMTH UCMbITaHWE
NPOCTYKMBaHUEM (CTP. 212) U OrpaHUYEHHY0 NPOBEPKY, X BOSMOKHO
MCMO/Ib30BaTh A1 TPEHMPOBOK aBapUMHbIX bpurag.

06pau.|,eHMe C AUCHaMU U UX XpaHEeHue

Mepea yCTaHOBKOM B a/iMa3Hyto Ny NPoBepbTe Kamaplid AUCK Ha NpeaMeT
NepeKpyYnBaHna, TPELLMH WK NOJIOMaHHbIX Kpaes.

MepeKpy4eHHble ANCKK BbIMOHAIOT PE3KY HeHaA/1eallM 06pasom U
MOryT 6bITb Harpy*eHbl 0 TOYKWM NONOMKKU. O6s3aTeNIbHO XpaHuTe Bam
[MCKM, PacrosIOMB MX POBHO Ha MafKOoM POBHOM M CyXOM NMOBEPXHOCTMU.
Mpun pasmeLleHn HECKOIbKNX ANCKOB NPOIOKUTE MEHAY HUMU B Ka4yecTse
NPOKIaAKN KapTOH WK Bymary.

BnamHOCTb 1 TENO MOTYT BbI3BaTb NOBPEHAEHME AMCKOB. He gonycKarTe
HaxoXAeHWA AUCKOB MNOJ, COJHLIEM, & TaKKe He NOABEPranTe X CUIbHOMY
Harpesy. [OCTOAHHO AEPHUTE OUCKMU CYXUMM, U XPaHWUTE UX B MECTaX

C MUHWMAaJIbHOM BNaXHOCTLIO M yMEPEHHOM TemnepaTtypol. MNpu peske

C NPOMbIBKOM BOAOM NPUMEHAETCA 3alumTa OT Biarn. Bo nsberaHve
nonazaHua BoAbl Ha AUCK AOBEANTE AMCK A0 CKOPOCTU PE3KM A0 nonajaHua
BOAbI M NPOJO/IKANTE BpalleHne amncka cnycta 10 ceKyHA Noc/ie OKOHYaHWsA
nogayn BoAbl.
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Hak yCTaHaB/iuBaTb AUCKHU

OTBepcTHe anAa
BeAyLero WK1UBa

HakupgHoW rae4Hbin
KAy 17x19 mm

Ypanute 60NnT AUCKa,
Wwab6bl U BHELWHUN
dnaHew,

Perywmn guck
/

3aBuHTUTE

BcTaBbTe nnaHKy.

MoBepHUTE BeayLmMii Ban 40 TEX Nop, MOKa OTBEPCTUE Ha BeAYLLEM LLKMBE U
nJiaHKa He coBnagyT.

OTBUHTUTE MOHTaHbIN GONT AMCKA 17 MM KOHLLOM HaKWAHOIO rae4yHoro
K/Jlo4a UK NasbLamm.

Yaanute 601T gUCKa, LWanbbl U BHELLHWIA dhnaHel, 0CTaBWUB BHYTPEHHUI
dnaHey, Ha mecTe.

YcTaHOBUTE AUCK Ha Basl MEHAY AByMs daaHuamMu.

YcTaHoBUTE NIOCKYHO Wanby, 3admKCUpyiTe Wwarnby n 6oNT gUcKa.
HagexHo sataHuTe 60nT.

A\ BHWMAHUE

® [lepep 3aTArMBaHMEM NPOBEpPbTE, YTO (pJIaHLbl NPaBUJIbHO
nocaeHbl U He HaKJIOHEHbI HA KPOHLUTENHE UK Ha pe3bbe
BUHTa. He 3aTAruBaiTe 60T C/IMLLKOM CUJIbHO, MOCKOJIbKY 3TO
MOET paspyLMUTb MArKY0 NOAKNAAKY, KOTOpaA UMeeTCA Ha
npoKaagKax gucka. Hu B Koem cnyyae He 3aTArMBanTe, npuaaras
cBo# Bec. B npoTMBHOM c/ly4ae MOMeT c/iomaTbecA pe3bba. He
3aTtarusaiite cusbHee, 4em 20 Hem (200 Krcem).

©® BHYTPEHHMW U BHELWHUN aHLUbl HE ABNAIOTCA
B3aumMo3ameHAeMbIMU. Ecnv ux nomMeHATb MecTamu, 3TO MOXKET
BbI3BaTb NOBPEHAEHUE [UCKA WU GJIOKUPOBHY AUCKA.

NMPUMEYAHUE

KpOHLITENH MOKHO yAanuTb U 3aHOBO CMOHTUPOBATb C JMCKOM Ha
BHELLHEN CTOPOHE KPOHLUTEMHA, KaK 3To TpebyeTcA AN1A onpeaesieHHbIX
npoueayp. Cm. cTp. 219 0THOCKTENbHO NOAPOGHOCTEN.

BHyTpeHHUI naHey,
HpoHLTeH BHelwHu pnaHew

Mnockasa waiba

E\ J 5\@@/ BonTt gucka

CrtonopHas waiiba

AucK c npoKnagKamu

izﬁlﬂ =i
0/

Apantep 22 mm
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PYyHKLUUOHUpPOBaAHUE

2-TaKTOBOE TOMNJINBO
@ TonanBo npeacTaBnsaeT cobom CMeCb 6EH3MHA CTaHLAPTHOIO KayecTea

M 2-TaKTOBOro MOTOPHOrO Macsia ¢ BO3AYLUHbIM OXJ1aMAeHNeEM
3ac/y¥uBaroLero Josepusa nponssoamtenda. PekomeHayeTcs
MCNoJ/Ib30BaTb HE3TUMPOBAHHbIN GEH3UH C MUHUMAaJIbHbIM OKTaHOBbIM
ymcnom 89. He ncnonbayiTe TONAMBO, COAEpHaLLee METUIOBbLIN CNNPT
unu cebiwe 10% aTnnoBoro cnupTa.

® PeKomeHayemoe COOTHOLLEHME KOMMOHEHTOB B cmecH; 50 :1 (2 %) ana

AWM=

ctaHpapta ISO-L-EGD (ISO/ CD 13738), JASO FC, FD knacc.

- He cmewmBaiTe HenocpeacTBEHHO B 6eH306aKe.

- He gonyckalite pasnvBa 6eH3nHa nam macna. lNpoavtoe Tonameo
HEeOoOX04MMO BbITEPET.

- OCTOpOXKHO 0b6paLtanTech C 6GEH3MHOM, OH YPE3BbIYaMHO JIErKO
BOCM/laMeHAEeTCA.

- XpaHuTe TONMBO TOJIbKO B NpeAHasHa4YeHHbIX EMKOCTSAX.

. OTnewte 1/2 yacTb 6eH3MHA B 6€30MacHy0 EMKOCTb.

. [lo6aBbTe B 6EH3MH MAcC/I0 U NepeEMELLANTE UX.

. [lo6aBbTe ocTaBLUMICA BEH3MH U CHOBA NepemMeLlanTe.

. YCTaHOBUTE KpbILKY 6eH306aKa M COTPUTE C a/IMa3HOM MJibl, EMKOCTHU U
OKpYHHaloLLen 061acTv NpoamBLIEECA TOMIMBO.

BAHHO

He cmelunBanTe TONIMBO HENOCPEACTBEHHO B 6eH3006aKe.

3anycK U ocTaHOBKa

Be3onacHblii cnocob 3anyckKa
3anyckariTe aMasHyto Ny Ha YPOBHE 3eMJIU C NOJIHOCTbIO CBOGOAHbLIM

p
"

EHYLLMM JUCKOM UM NIe3BMEM. Bo3bMKUTE NEpesHIo pyyKy 1EBOM PYyKOM
yAEpPHMBaAWTE 3a4HI0K PYYKY MbICKOM Ballero 60TuMHKa. HuKorga He

3anycKanTe afmMasHyo Ny B BO3AyXe.

A BHUMAHME
JOuck 6yaeT BpalwaTbce, Korga MoTop 3anyCcKaeTcsa ¢ YCTAaHOBKOM
ApoccesibHOM 3aLesiKu.
JepHute peryLwmin AUCK CBOOGOAHDbIM.

BAHHO

® [lepes 3anyCKOM NpOBEPbTE MHCTPYMEHT Ha NPEAMET 0CNabNeHHbIX
raek, 601TOB 1 BUHTOB.

® [lepes 3anyCKOM O4MCTUTE paboyyto 30HY OT OCKOJIKOB.

® O6a3aTeNIbHO KPEMKO JEPHUTE MHCTPYMEHT.

® HaTArneas Tpoc cTapTepa, MCMOIb3yMTE KOPOTKME PbIBKK, OT 1/2 fo
2/3 pAnHbl Tpoca.

® He gonycKaviTe 3alle/IKMBaHMA pPyYyKu cTapTepa Ha Kopryce.

XonopHbi 3anycK gBurarens 1. TTONHOCTbIO BITAHWTE IPOCCE/BHYIO 3AC/IOHKY.
4 2 2. MNepeMecTuTe NeperyaTeNb 3aK1raHua B NoJOKeEHWe
IIRUNII
MNotaHuTe pyuyry [llepemectute " " "
3. HaxmuTe 1 ynepwusanTe ApoccebHbIA MyCKOBOW
cTaptepa nepexsioyaresib B YReD Ap y

Onsa BbicBoGOHAEHUA
ApoccenibHoMi
3allesIKU HaMUTe

1 BbicBOGOAUTE
NYCKOBOM MeXaHU3M

nonoxeHue "RUN"

MEXaHW3M 1 61IOKMPATOP MOKa HAMWUMAETCA KHOMKa
3aLleIK1BaHMA, YTOObI 3aLLENKHYTb MYCKOBOM MEXaHW3M

1 LN 3amnycKa.
BbiTAHKTE I\ I 4. 3aBepuTe aBuratenb. BbICTPO HaTArMBaliTE TPOC
ApOCCe/IbHYto cTapTepa, Ho ToNIbKO OT 1/2 10 2/3 NoAHoi AnMHbL. MosHoe
3ac/IoHRY BbITAMMBaH1e TPOCa A0 KOHLLA MOKET NMOBPEeATb NYCKOBOW
3 MeXaH13M.

Hammute n 5. HammuTe Ha [pocCenbHyIo 3aCNOHKY Npy NepBoi
YAepHuBaiTe n VCKpe MOTOpa, W 3aBOANTE A0 TEX NOP, NOKa MOTOP He
ApoccesibHbIN 3anyCcTUTCA U He HauHeT paboTaTtb. B xonoaHyto norogy Bel
MyCHOBOM ME€XaHU3m U AO/HHbI BbITAMMBATH JPOCCE/IbHYI0 3aC/I0HKY MOHEMHOTY
pbi4ar 610KkuparTopa, [0 TeX NOp, NOKa MOTOP XOPOLLO He pa3orpeetca. OgHaKo
1 HaMUTE Ha KHOMRY He 3KCM/IyaTUPYMTE C BbITAHYTOM APOCCENbHOM 3aCNOHKOM.
3allesiIkuBaHuA, a 6. BbicBoGOAMTE U OTMYCTUTE MYCKOBOW MEXaHW3M,

3aTtem BbjCBOGOP."Te Korfa uratesb HauHeT paboTy. Tenepb Bbl MoxeTe
NMyCHOBOW MeXaHU3M KOHTPO/IMPOBATH POCCEbHYK CKOPOCTb MYCKOBbIM

MeXaH13MOM.
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BbiKnlO4YEeHUe pgBuraTtena

MNepemecTuTe NeperodaTenb 3arKuraHma B nonoxeHue "STOP" Jepkute
[VMCK CBOBOAHbIM, NOKa HEe MPEeKPaTUTCA Kakoe-IMbo ABUKEHME.

Ecnm MmoTOp HE ocTaHaBAMBAETCA, NOJIHOCTLIO BbITAHUTE PYYKY
APOCCENbHOro KOHTPOIA, YTOObl OCTAaHOBUTbL MOTOp. MoTop 6e3 gocTyna
BO3ayxa OyZeT 3amMeNIATbCA 40 OCTAHOBKMW. [lepHuTe AUCK CBOGOAHbIM,
MoKa He NpeKpaTUTCA I060E ABUKEHME.

A BHUMAHME
Mpwu 3awwenKHYTOM NYCKOBOM MeXaHM3Me AUCK GyaeT BpawaTbes,
HKaK TOJIbKO 3anyCTMTCH MOTOpP. ﬂ,epH-MTe pemyl.l.l,“ﬁ AUCHK CBOGOAHbIM.
AMCH GVAET BpawartbCA B Te4eHUue HEKOTOpPOoro BpemMmeHu nocse
BblCBOGO)‘HAEHMH nyCHOBOFO MmexaHu3ma. ﬂ,ep}HMTe OUCK
CBOGOAHblM, NMOKa He NpeKpaTuTcAa J1I060e ABUHEHUe.

MoBTOpPHbII NYCK Tenjoro motopa

Ecnv moTOp Tennbi nocne npeabiaylien paboTel, nepeMecTute
nepekxoyaTesNb 3amuranmnsa B nonoxeHue “RUN”. 3atem nosHOCTbO
BbITAHWUTE PYYKy APOCCENbHOIr0 KOHTPOA. MonpobyiiTe 3anycTuTb Ha
XOJIOCTOM X0Zy MYyCKOBOro MexaHusma, He 3allenKkmsas ero. Ecnm ato He
paboTaeT, NonbiTalTeCh eLle pas C 3aLle/IKHYTbIM NMYyCKOBbIM MEXaHNU3MOM.
Ecnv MOTOp OCTbI/1, BO3MOMXHO NOHAA06MTCA 3arnywmTtb ero. OgHaKo BO
n3berKaHne BepOATHOCTU YPE3MEPHOro 3ar/yLLeHns 1 3aa1Ba, cHavana
Bcerga npobymTe 3anyCcTuTb TENJbIM MOTOP, HE 3arayLas ero.

MocnepoBaTeNlbHOCTb A,EeMACTBUIA NOC/Ie 3anycKa MoTopa

1. 3anycTute 1 BbICBOGOANTE NMYCKOBOM MEXaHN3M, YTOObI pacLenuTb ero 1
NOYYUTb KOHTPOJIb HaA, NMYCKOBbIM MEXaHW3MOM.

2. JaiTe MoTOpy pasorpeTbeca 40 paboyen TemnepaTypbl NpeXae YeM
BbIMNOJIHATb PE3KY.

3. MNpw BbINOSIHEHWMM PE3KM CTOMTE CeBa OT aiMasHoM nNusbl. HUKoraa
He nomeLlanTe HUKaKue YacTun Ballero Tena nosaam asMasHom Nusbl.
Kpenko yaepxuBanTe MHCTPYMEHT ABYMSA pyKaMu. YBenmybTe nogadvy
rasa g/ CKOpoCTH PE3KM U NIaBHO COBMECTUTE PEKYLLMIA AUCK C
paboyer NOBEPXHOCThIO.

Pe3ka acanbTta, rygpoHa u apMmmpoBaHHbIX MaTepuasioB

B

OceBas HarpyaKa Ha gy

T

§:>

Crapeble, X0NofHbIe 1 3aTBepAeBLUMe acdabTOBbIE MOKPLITUA MOKHO
pe3aTb AUCKOM A/1A KAMHEN C XOPOLIMMUM pesy/ibTaTamMy U HEGObLLINM
3aTpyAaHEeHWeM MNpu ryapoHnpoBaHum aucka. Ceemxuii achanbT U
ryapOHUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTM MOTYT NPUKIenBaTb AUCK U 3aMeaATb
CKOPOCTb pe3ku. HeKoTopble ryapoHbl v MPOMNMTaHHbIe Pe3nHO MaTepuaibi
TaKMe MOryT NpeAcTaBAATb NPOGEMy TAKOro ¥e BMAaa.

HameHHble KnagKu, copgepralime MeTal/IMYeCKOe YyCUIeHWe, TyydLle BCero
pes3aTtb AMCKOM A1 KaMHEMN, KOTOPbIM MOXKET pe3aTb apMaTypHYHO CTaslb
Jlydlle, Yem AUCK, NpegHa3HayYeHHbIM oS MeTana, MOXKET pe3aTb KaMHMU.
OpfHaKo auCK ByAeT naHalwmBaTbCs ObICTPEE, YEM OObIYHO.

A onacHo

® He nogHuMaliTe anmasHyo MUy Bbille YPOBHA FPYyAU, MOCKOJIbRY
ee TPYAHO KOHTPOJIMPOBaTb B MPUNOAHATOM NOJIOKEHUHU, U Ha
Bac moryT nonagatb Nbl/lb UK UCKPbI.

® Mcnonb3yWTe 3awWMTy ASA opraHoB cayxa. be3 Hee Bbl pucKyeTe
noTepATb C/YX, OCOOEHHO B MecTax, B KOTOPbIX 3BYKOBbl€
BOJIHbI yAapHOW BUOpaLMK yCUAMBalOTCA 6aM3neRalumm
NOBEPXHOCTAMM.

® He npuHMmaliTe Heya06HbIe MM ONacHble NOJIOMEHUA NPU
pa6oTte. HaiiguTe ycToiiunBylo onopy asa o6enx Hor U Bce Bpems
KpenKko yaepuBanTe aimasHyto nuay o6emmu pykamu. Hueoraa
He BbINOJIHAWTE paboTy 0OAHOM PYKOIA.

® Horpa AUCK HauuHaeT paboTaTb, NPOU3onaeT BbinageHUe, 4To
NPUBOAUT K TONHKY, K KOTOpOMY Bbl 01 HbI GbITb FOTOBbI.
Y6epuTtechb, 4To y Bac Ha nyTU HET NOCTOPOHHUX JtOAEN.
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TexHos10rMa BbINOJIHEHUA PEe3KHU

A onacHo
He BbinonHANMTe pe3Ky YacTblo AUCKA,
paGoTaloLLero To/IbKO OT HUMKHEro
rOpU30HTa/ILHOrO A0 TOJIbKO BEPXHEro
MEepPTBOro LeHTpa. 3TO 30Ha KOHTaKTa, B
KOTOpOIi afima3Hasa nusia BepoATHO 6yaeT
oTGpolueHa Bnepepa U Ha3apg, Ha Bac.

—
f—

=
)

!

OnacHaA 30Ha
oTaayu

OCHOBHbIMW MOMEHTaMM1, KOTOPbIX ceayeT
nsberaTtb, ABNAIOTCA NEPErpes AMCKa 1 3alumTa
€ro OT 3alleM/IeHns, 3axBaTa Uan o6oro apyroro
BO3/1EUCTBUS.

® OTperyampymnTe NoIOKEHWE peryaatopa
AMCKa TaK, 4Tobbl BbIOPOC 6bl/1 HANPaB/IEH B
NPOTMBOMOIOKHOM OT Bac HanpaBneHuu.

® BbiNnosHUTE NOATOTOBKY A/1A PE3KU TONIbKO MO
NPAMbIM JIMHUAM. HaprcynTe nHMIO, YTOObI
OTMETUTb AJIMHHYIO PE3KY, U TLWaTe /IbHO
cnepyvte OTMEYEeHHOM JIMHUM.

® BuibepuTe yoobHoe 1 cbanaHcMpoBaHHOE
MOJIOKEHWe cneBa OT anmasHon nuibl. Kpenko
yAEepHUBanTe anmasHyto Ny AByMA pyKamu.

® YBe/iM4bTe Nogavy ToMmBa A/ CKOPOCTH
Pe3Ku nepej COBMELLEHNEM PEYLLErO ANCKA
C paboyer NoBEePXHOCTLI0. AIMa3HOW NUJbI
MOET PE3KO AePHYTbCA BNepes, 4To NpmMBeaeT
K NoTepe KOHTPO/IA, EC/IM BO BPEMSA 3anycKa

Cnepyute
HapucoBaHHOM

CoxpaHsiite
OBUHeHUe
OUCKa

PexbTe no
npAMow
JIMHUU

AnmasHoii nubl
6yaeT 3awemnaTbca
Ha HepOBHOM
NOBEPXHOCTHU

HKpyrnble Tpy6bl cnepyeT pesaTtb
no Kpyry 360°

MonpoGyiiTe He BOAUTb
OVUCKOM MO OJHOMY MeCTy

OWCK COMPUKOCHETCA C YEM-TMO0. AKKYpaTHO
COBMECTUTE PEYLLYIO KPOMKY AUCKA ANIA
JIErKOro COMPUKOCHOBEHMA C paboyer
MOBEPXHOCTHI0. He HamnmalTe 1 He yaapsanTte
AMCKOM Mo paboyer NoBepxXHOCTU. HagemHo
yAepHuMBanTe anmasHyio nuay. He gonyckamte
€€ HaK/I0Ha NN KadyaHus.

@ He fonycKaiTe 0CTaHOBKM PEMYLLEro AMCKa
Ha OZHOM MecTe, OiHaKO nepemellaiTe ero
B OAHOM Hanpas/eHUW, UK BNepes v Hasag,
BAO/Ib JIMHWUKM pe3Ku. Pe3aka no ogHomy MecTy
BbI3blBAET TEMN/I0BbIAE/IEHME, KOTOPOE MOMET
noBpPeanTb UK OTWANGOBATL ANCK. CAMLLKOM
CW/IbHOE HaiaB/IMBaHWE NPU PE3Ke MOXKET
TaKe Bbl3BaTb Neperpes.

©® BbLinosHANTE pe3Ky YUCTO U POBHO MO JIMHUSAM,
HACKOJIbKO 9TO BO3MOXHO. Ecin Bbl pexeTe
MO KPUBbIM JIMHUAM, AMUCK Ha4YHET U3rnbatbcA ¢
yBE/IMYEHUEM [/TYOUHBI PE3KMW.

® [locTeneHHo yrybnanTe nas, ¢ KoToporo Bbl
HaYanun pesKy, A0 Tex Nnop, NoKa pesKa He byaeT
3aBepLueHa.

® [lpu pesKe B TeYEHWE L/IUTESILHOrO BPEMEHM
4acTo M3B/IeKaWTe asiMasHyto N1y U3 Mecta
pacnuna s ox1amaeHus gucka.

® HuKorga He fonycKanTe 60KOBOro AaBieHuA Ha
OMCK aJIMasHOM NWbl, WIUGOBKU ero 60KOBbIX
CTOPOH WJIM UCMOJIb30BaHWSA ee Npu BblIeTe
OCKOJIKOB.

® [pu pe3Ke TPy6 OONBLLIOrO ANMaMeTpa pemrbTe
Mo OKpy*HOCTK 360 rpasgycoB, U He MbiTakTechb
npopesaTb ee HAaCKBO3b. Eciv OT AncKa
OT/IOMUTCA BOIbLLOM KYCOK, AUCK MOXKET
ObITb 3aXBa4€H, 1 BbIJIETETb C OYEHb BbICOKOM
CKOPOCTbHO.

@ [lepej pe3Koi maTepuanos, KOTopble
NOALEPKMBAIOTCA MO BCEM UX AJIMHE,
obecneybTe NOAAEPHKKY, YTOObI N36eraTb
3auiemneHna. Kpome Toro, eciv KoaoHHa @
pemeTcsa Ha ABe YacTu, n3beranTte nonagaHus
BEPXHEWN YaCTW Ha AUCK.

NMPUMEYAHUE

HenpeMeHHO BbINOAHANTE pe3Ky Ha NOJIHOM
ApoccesibHOM CKOPOCTU. Pe3Ka npu CKOpoCTy,
MeHbLLE YeM MOJIHaA ApOoccesibHaa CKOPOCTb,
MOMET NoBPeanTb MyPTy 1 NpMBEAET K
neperpesy BO BPEMSA NPOCKa/Ib3blBaHMSA.
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HeucnpaBHOCTH BO BpeMsA pe3Ku

HeucnpaBHoCTb

BepoAaTHaa npuynHa

Mepbl no yctpaHeHuto

[VCK ocTaHaBMBaeTcA, Korga
npuvKnaabiBaeTca AaBaeHue npu
pesKke

1.
2.
3.
4.

CAVWKOM CUbHOE Yeuine.
3alyemneHue npu peske no
HEPOBHOM NOBEPXHOCTM.
3alLemnenue npu BbINOJIHEHWE
3aK/KOYUTENBHOM YaCTH PESKM.
Ocnabnexvie pebpucToro
pemHs Ace-belt.

1.
2.
3.
4,

YMeHbLUMTE JaBfeHne Npu pesKe.
M3BAEKNUTE UHCTPYMEHT U CreaymTe
MPAMON JIMHUM.

BbINonHUTE NOAAEPIKKY MaTepuana Tax,
4TO6bI PE3KA Obl1a OTKPbLITOM.
YBennybTe HaTAKEHUE PEMHS.

PeMeHb COCKaNb3biBAET U HE MOMET
ObITb HATAHYT HaAeXaLMM 06pas3om

PemeHb U3Hocuaca ¢
TEYEHMEM BPEMEHM.

3ameHuTe pebpuUCTbI pemeHb Ace-
belt.

MnoxanA peska — AMCK obecuBeyeH BO
BHeELUHeM 061acTn

MoBpeaeHne BcneacTane
Harpesa.

3ameHnTe AMCK.

He perbTe Ha 0 HOM MecTe B
TeyeHue A/INTE/IbHOrO BPEMEHMW.
Ecnv pekomeHAyeTcs, UCMoNb3ynTe
NPOMbIBKY BOAOMW.

HeucnpaBHOCTHU MOTOpa

HeucnpaBHoCTb

BepoATHas npu4nHa

Mepbl nNo ycTpaHeHUIo

MoTop He 3anycKaeTcs

—_

. 3aKOHYMNOCH TOMMBO.

—_

. 3anosiH1Te TONMBHbIN BaK.

2. He BK/to4eH nepektoyatens. | 2. lepemectuTe nepexrntoyaTess B
nonomenve "RUN".
3. Mortop 3a7uT. 3. W3BneKuTe CBEYY 3aMUraHus.
BbIKAO4MTE NEpertoyaTenb U 3aBeauTe
MOTOP A5 BbIpaBOTKM TOMMBA.
YCTaHOBWTE YMCTYHO CYXYHO MPaBUIIbHO
CBEYY 3aMMraHus C NpaBu/IbHbIM
3a30pOM.
4. 3acopuacs TONIMBHbIN 4. YCTaHOBWUTE OYMLLEHHbIN BO3AYLUHbIV
dunbTp. dunbTp. MNpoBepbTE, YTO TPYOGONPOBOA
nojayv TON/MBa He MMEET YTEYEK U He
3acopeH. OuncTUTE TONMBHBIN BaK.
5. BospyLwwHbI GuALTP 5. OuncTuTE MM 3aMeHUTE SN1EMEHT
3a6/10KMPOBaH. BO3YLUHOro QuAbTpa.
6. CBeya 3amuraHus 6. 3ameHuTe cBeuy.
3arpsi3Huaach UaM caomanach.
7. HeucnpaBHOCTb MHAYKTOPA 7. Ob6patuTech K bavmaniuemy
3aMMUraHna UK NPOBOSKM aBTOPU3MPOBAHHOMY iUNepy KOMMaHWH
CBEYM 3ammraHus. HITACHI.
MoTop 3anycKaeTcs ¢ TpyAoMm 1. CM. NnpuynHbI B pasgene "He 1. CM. Np1BEeAEHHbIE BbILLE Mepbl MO
3anycKaetca". yCTPaHeHuIo.
2. B TonnmBo nonana Boga uau 2. 3anonHuTe 6eH306aK YNCTOM CBEHEN
TOM/IMBO CTaN0 HECBEXMUM WU TOMAMBHOW CMECHIO.
UCMOPTMAOCh.
3. B moTop nogaetca 3. B cnyyae ypeamepHOro sarnyLieHus
HenoaxozALLasa TONMBHO- WY 3aN1Ba yAanuTe CBEYY W 3anycTuTe
BO3ZyLUHas CMECh. ABUrate/ib nepes yCTaHOBKOM YMCTOM
Ccyxom cBeun. Ecnv oH He focTaTouHo
3arnyLUeH, NpaBu/bHO YCTaHOBUTE
OpraHbl ynpaBneH1sa AnA OCyLeCTBAEHNA
3anycka.
4. He oTperynvposaH 4. Cwm. pasgen "PerynupoBka KapbtopaTopa”
Kap6topatop. 1nm 0BpaTuUTECh 3a PEryMPOBKOM K
aBTOPU3UPOBAHHOMY iUNEpy.
MoTop rnoxHeT 1. 3arpsAsHenune KapbropaTopa 1. O6patuTech K bavanemy
WK TONMBONPOBOZA. aBTOPU3UPOBAHHOMY iUNepy.
2. He otperynmposaH 2. OTperynupyiTe nam 06paT1TECh K
Kap6topaTop. BUAEPY MO 0BCNYKMBAHMIO.
3. Cnabas um npepbiBrcTas 3. Obpatutech K 6amKanLemy
WCKpa. aBTOPWU3MPOBAHHOMY funepy no
006CyHKMBAHUIO.
MoTop neperpesaeTca U / unu 1. HepoctatoyHoe KonmyecTBo | 1. KMcnonb3ayiTe B TOMIMBHOM CMECH
OCTaHaB/IMBAETCA NOJ, PEXKYLLEN macna. [OCTaTOYHOE KONMYECTBO Macna.
HarpysKom 2. CKBO3b 3aCOPEHHBIV LMAMHAP | 2. OuMCTUTE BCACHIBAIOLLYIO PELIETKY CO
MPOXOAUT BO3AYX. CTOPOHbI CTapTepa, MaxoBuK, pedpa
LMMHAPA W OKPYKAKOLLYI0 06N1acTb.
3. OcHoBHas peryaMpoBsKa 3. Cwm. pasgen "PerynunpoBka KapbtopaTopa”

Kap6topaTopa yCcTaHOB/IeHa
B MOJIOMEHME YPE3MEPHOTO
"OTKI0HEeHUA",

UM 0BpaTUTECH 38 PEryMPOBKON K
aBTOPU3MPOBAHHOMY AUNEPY.
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TexHU4yecKoe 06CcnyHUBaHUe U HanagKa

3ameHa u HaCTpoﬁHa pebpucTtoro pemHsa Ace-belt

1. OnycTnTE NepekoYaTe b 3aKUraHusa B
nonoxexue "STOP".

2. OcnabbTe HaTAKEHWe peMHs (C nomoLbio 13
MM HaKMZHOro rae4yHoro K/k4va), noBopavmBas

CmoTtpoBoe |
Ky/1a4OK NPOTMB HaCOBOM CTPEJIKM.

OKOLWKO

HakupgHoM rae4Hbli K4 C

KOHUOM 13 MM
3. YaanuTe KpbILWKY 3a4HEeN PYYKU 1 KPbILLKY
,O/Bep,yu.\uu wkws (B) nepeaHeit pyuku. (CoxpaH1Te Cemb BUHTOB.)
_

Bepombiit - 4. cnonb3yrte 13 MM HAaKMOHOW raeyHbli KoY,
WHKuB (A) pz YTOObI TOJIBKO C/lerKa 0Ccn1abuTb MOHTaMHbIe
ramKu KpOHLUTENHa.
MoHTaHanA ranKka
KPOHLWITEMHA
HpbiwKa 3agHen pyyku i 5. MNoBepHUTE KPOHLUTENH B Hanpas/ieHUK

BEA,OMOrO WKWBa. BbITAHWTE peMeHb n3-nog
LUK1BA B TOYKe (B) 1 noMecTuTe HOBbIM PEMEHDb
Ha Be4OMbIM LWKKB. B Touke (A) nponycTtute

. peMeHb Haz 06040M U NPOMNYCTUTE B BEAYLLMHA
Bepombin

LUKMB.
wKuB (A)

Pe6pucTbiii

pemeHb Ace-belt\ 6. 3aHOBO YCTaHOBMUTE KpPbILWKHK. [NoBepHUTE

BANDO 6PJ887 Ky/1la4OK PEeryIMpoBKMN HATAXKEHUA NO YaCOBOM

CTPEJIKE [0 TEX MOp, MOKa KpaK CTPESIKM B
CMOTPOBOM OKOLLKE HE AOCTUTHET JIMHUK. (CM.
| MnntocTpaumio.)

H 7. Cnerka noTAHWTE KOHEL, KpOHLITenHa BBEPX
M BHWU3 HECKOJIbKO pas. OTO aBTOMATUYECKM
Ctpenka — YCTaHOBUT HaTAMEHME.
— 8. MoNHOCTbIO 3aTAHUTE MOHTaXHbIE ranku

KPOHLUTEenHa.
CMOTpOBOE OKOLUKO

MoBTOpHaA ycTaHOBKA KPOHLUTEHA A1 Pe3KU C NPOMbIBKOM

B cnyyae HeOGXOAMMOCTU PE3KM BGM3W NPENATCTBUS NEPEBEPHNUTE Y 3aHOBO

p,.ﬂVIHHaH niacTuHa yCTaHOBUTE HpOHLIJTef;IH TakK, 4TobbI OWCK Haxoguaca c BHeLLUHEeM CTOPOHDI.

1. YT06bI yAanuTb pemMeHb, 06paTUTECh K pa3geny "3ameHa v HacTporKa
pebpucToro peMHa Ace-belt". B aTo Bpemsa yaaimTe MOHTaMHbIE ranKkm
KPOHLUTENHA M AJIMHHYIO NAACTUHY.

2. MicnonbayiTe 4acTw, yaaneHHbI€ NPUY BbINOJIHEHWE AENCTBUM

nyHKTa 1 NPy NOBTOPHOM MOHTAME KPOHLUTEMHA — Ha 3TOT pas B @
NPOTUBOMOIOXKHOM NONOHKEHMW. (B 9TOT pas Hanpas/ieHWe BpaLLeHms
[WCKa NPOTUBOMO/IOKHO CTPESIKE.)

MoHTaMHble raiku

KPOHLUTENHa 3. MMponycTuTe 3alUMTHBIM KOXKYX U KPOHLLTEWH Yepes neTo pebprcToro
pemHsa Ace-belt. CneaynTe MHCTPYKLUMAM MO YCTAHOBKE W HATAXKEHMUIO
pebpucToro pemHs Ace-belt.

4. 3aHOBO YCTaHOBWTE BCE NPeABapUTE IbHO YAa/IEHHbIE YaCTU U HATAHWUTE
peMeHb.
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Bo3aywHbin dunbTp

Hpbinbyatasa
raKa

BonTtbl MepBbiit punbTp

M3 BCNEHEeHHOoro
maTepuana

HpbiwKa
BO3yXO04YUCTUTENA

OcHOBHoOM1

Heo6xoaMMOo NPUHATL Mepbl NPOTMB NoMNaAaHus
MblJY OT PE3KK BHYTPb MoTOpa. Tpu (3)

bunbTpa B CUCTEME BO3LYXOOUUCTUTENSA MOTYT
OCYLLECTB/IATb 3TO, EC/IM OHU COOTBETCTBYIOLLUM
06pa3om cobpaHbl M NPaBUIbHO YCTAaHOBJIEHBI.
BcneHeHHbIM MaTepuan, nepsbii GuUAbTp, Korga
OH UCMOJIb3YEeTCs BCYXYt0, HEOBXOAMMO YAaNATb U
ouMLLAaTb Kax bl pas npu 3anpaske 6eH306aKa.
Ecnn dunbTp 3 BCneHeHHOro matepuasna
NPOMac/IeHHbIV [pEKOMEHAYETCA AR YBEMYEHUSA

ro¢ppupoBaHHbIi GUNBLTP

TpeTuit HeMIOHOBbIN
ceTyaTblii GUNBLTP

MnacTuHa ocHOBaHMUA
BO3yXOO4YUCTUTENA

CpoKa C/ly06bl OCHOBHOIO (GyMaxHOro) puabTpal,
BO3MOXHO NOTPEByEeTCA OYMLLaTb ero valle, ecam
HabngaeTca 3aMeTHoOe NageHne MOLLHOCTH
BC/NEACTBME 3arpA3HeHua puabTpa.

BAHHO

YpesmepHoe KoNn4ecTBo Macna byaet
3arpAsHATb GyMamHbIM (OCHOBHOM) GUILTP,
YMEHbLLAA CPOK €ro C/yHobl.

1. Mepep, yoaneHeM KpbILKW BO3AYXOOUMCTUTENA 3aKPOMTE APOCCE/IbHYI0
3aC/IOHKY (BbITAHWUTE PY4Ky), YTOObI M36eaTb NonagaHMa OCKOJIKOB
BHYTPb KapbtopaTopa.

2. OcnabbTe KpblibYaTyto ranky U yaaanTe KPbILKY BO3AYXO04UCTUTENS.

3. MNepen yaaneHmeM GpuabTPOB OYUCTUTE HAKOMMBLLYIOCA Mblb C GUABTPOB
W NNaCTUHbI OCHOBaHMSA BO34YXO0UYUCTUTESIA C MOMOLLbIO MAMKOM LLETKM
unn nerkoro o6aysa (He ucnonb3yiite caTtbiit BO34YyX).

4. TpeTuii (HEMNOHOBbIM ceTHaTbli) GUALTP cnedyeT yaanaTb TO/bKO
B C/ly4ae He0H6XOAMMOCTH €ro OYUCTKU. [Tpr NOBTOPHOM yCTaHOBKE
06A3aTeNIbHO NPOBEPLTE, YTO OCHOBaHWE GUAbTPa Hag eXallnM
06pa3oM yCTaHOB/IEHO Ha PE3NHOBOM COeANHUTENE.

5. Ounctmte GuabTp M3 BCNEHEHHOrO MaTepuana (NepBbli) U HEMTOHOBbIM
(BTOpPOM) PUABLTP, MCNONB3YA BOGHOIO pacTBOP MOKLLENO CpeacTBa B
BOAE. BbiTpHTE hUNbTP M3 BCMEHEHHOIO MaTeprana YACTON TKaHbIO 1
oToKmMuTe (He BbIKpyumBamTe).

6. Ecnun ¢punbTp M3 BCNEHEHHOTrO MaTtepuana (nepBbii) CAWLKOM 3aMac/ieH,
3amouuTe ero B Ynctom 20W nam 30W motopHOM Macne. Euwe pas
BbITPUTE DUILTP YUCTOM TKaHbIO M OTOXMUTE (He BbikpyumBamTe) fo TeX
nop, NoKka GUAbLTP HE CTAHET CYXUM.

7. O4NCTHUTE OCHOBHOM UABTP, CAErka NocTyKkunaas NA0CKOCTbIO BuabTpa
Nno POBHOM MOBEPXHOCTU. He UnCTUTe Bymary LLLETKOM, a TaKKe He MoYnTe
ee, rpyoble cnocobbl OYUCTHM NOBPEeAAT GuUAbTp. HagemHo 3aKkpenmTte
MOHTaHble 601Tbl OCHOBHOIO ubTpa.

8. MpoBepbTe Bce Tpu bhunbTpa Ha NPeaMeT TPELLMH U U3HOLLEHHOCTY.
3ameHuTe BUIbTP, KOTOPLIN 3aCOPUIICA UIIN NOBPEMAEH MOCE OUMCTHM,
WJIM KOTOPbIM TaK BbIrALMT.
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CBeua 3amuraHuvna

( NGK BPMR7A

CBeya 3amuraHua

3ameHa TonJiIMBHOro pusabtpa

. OUUCTUTE HapPYHHYI0 MOBEPXHOCTb a/IMasHOM
NWAbl. 3aTem cneaymTe MHCTPYKUUAM ANA
0TCOEAMHEHNA BO3YXOOUYUCTUTENA.

. Yoanute nATb BUHTOB U NOAHUMUTE NAACTUHY
OCHOBaHWA BO3YXO00UMCTUTENSA, YTOOI
BbIBECTM Ha MOBEPXHOCTb CBEYY 3aHUraHus.
BbITAHWUTE KPbILKY U yaanuTe ceevy.

. Moaxopasiuen ceBeven 3amuraHns gis aToro
moTopa siBnaetca NGK BPMR7A. MNMepea
MCMoNb30BaHWEM CliedyeT oTperyMpoBaTb
3a30p 4111 3aUraHUa MEXAY 3N1EKTPOAaMU L0
0,6 Mm = 0,7 MMm.

. YCTaHOBMTE CBEYY 3amuraHus.
CoOTBETCTBYIOWNIA KPYTALLMIA MOMEHT A1A
X0JIOOHOro gBuratens coctasnaeT ot 15 go 17
Hem (o1 150 go 170 Krcem).

. BonbLyto yacTb HencnpaBHbIX cBEYEn
MOX¥HO BOCCTaHOBWTb, CMNIMB WK 0bpesas
3/IEKTPOAbI A0 O6HAXEHHOr0 MeTasia, CYUCTUB
BCE OT/IOMEHWSA U30NALMOHHBIX MaTepuasios
BOKPYT LLleHTpa 9/1eKTpoAa, a 3aTeM 3aHOBO
oTperyanMposas 3a3op.

4\ BHUMAHMUE
MCHaPEHMﬂ TonJiuBa l-I[.')e3BI:\I‘lai:1HO JIerkKo
BOoCn/laMmeHAKTCA U MOryT Bbi3BaTb
noap u/wnu B3pbiB. H1 B Koem cniyyae
He NPoBepAITe UCKPY 3amuraHus,
3a3emiaAa cBevy 3auUraHuAa B6J1M3M
UMInHApuU4eCRoro rHesga ceBe4du, B
NMPOTUBHOM CJiy4ae 3TO MOHEeT NPUBeCTU K
cepbe3Hol TpaBMe.

TonnuBHbIU
bunbTp

Kpblwka TonaveHoro 6aka

5. Ecnu 3arpsisHeHa BHYTPEHHSAS YacTb

(Mepuopuyecku nposepanTe)
1. He gonyckarTte nonagaHus nolav B 6eH306aK.

2. 3acopeHHbIn hUnbTp ByAeT NPUBOANTD

K TPYAHOCTAM Npum 3anycKe motopa uam
OTKJIOHEHMAM B paboTe MoTopa.

3. BbITAHUTE TONAMBHBIM GUALTP Yepes BXOgHOe

TOM/IMBHOE OTBEPCTHE C MOMOLLIO KYCKa
CTa/IbHOM NPOBOJIOKM MM NOAOGHOrO NpeamMeTa.

4. Ecnn punbTp 3arpsasHeH, 3aMeHUTE ero.

©eH306aKa, NpoMbIBaHWE 6aKa 6EH3MHOM
MOET OYMCTUTb Ero.

4\ BHVUMAHME
MpoBepbTe cocTOAHUE KPbILWKKU 6eH306aKa
u ynnoTHeHus. O6a3aTtenbHO y6epauTech,
YTO KpbilKa NIOTHO NpUneraeT, U HeT
yTEUYKM TonamBa.
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PerynupoBKa Kap6iopartopa

Kar bl MIHCTPYMEHT NPOroHAETCA Ha 3aBOAE, U1
KapbropaTop yCcTaHaB/IMBAETCA B COOTBETCTBUM C
PernameHT“poBaHMEM NMPOMBILLIEHHBIX FA3006pa3HbIX
Bbl6pocoB. Kpome Toro, kKapbiopaTtop ocHaLLeH
OrpaHUYnTEN MU PETrYSIMPOBKM B BUAE CTPEsoK "H"
PyyKa perynupoBKu (Ctpenka BbicoKoM cropocTh) n "L" (CTpenka HU3KoM
CHROPOCTH X0/IOCTOr0 X0Aa |  CKOPOCTM), KOTOPbIE NPEeAOTBPALLAOT YCTAHOBKM,
BbIXOZALLME 3a NpeAesibl 4OMYCTUMbIX OrPaHUHEHNI.

1. Mepep, perynnMpoBKon KapbropaTtopa o4ncTuTe U
3aMeHUTE BO3AYLLUHbIM GUALTP U MyDTY.

2. 3anycTute MOTOp M NpopaboTanTe HECKO/IbKO
MWHYT A8 LOCTUKEHNA paboyer Temneparypbl.
JBaxapl BbITAHUTE JPOCCE/IbHYIO 3aC/0HKY

BO BpeMsA pa3orpesa, YTo6bl BbiNyCTUTb BECb

H: CTtpenKka BbICOKOI

. BO34YX M3 TOM/IMBHOM CUCTEMBbI.
CHOpPOCTH L: Ctpenka HU3Kom
CKOpOCTH 3. OcTtaHoBMTE MOTOP.

[lnsi OCTaHOBKM NMOBEPHUTE CTPEJIKY CKOPOCTH

"H" npoTnB YacoBow cTpenku. [NoBopaynsamnte
CTpesiKy CKOpoCTH "L" HanonoBuHY Meay
MOJIHBIM NMOBOPOTOM MO YaCOBOM CTPEJIKE U
MOJIHbIM NMOBOPOTOM MPOTMB YaCcOBOM CTPESIKM.

4. PerynnpoBKa CKOPOCTU XON0CTOro xoaa:

e 3anycTuTe MOTOP, MOBEPHUTE PYYKY
perynmpoBKm ckopocTw “Idle" no yacosom
CTPEJIKe, MOKa He HaYHEeT NoBOpayYMBaThCS
KONECHKO, a 3aTEM MOBEPHUTE PYUKY
NPOTMB YaCOBOM CTPEJIKM A0 TEX NOP, NOKa
KOJIECMKO He NpeKpaTUT NOBOpaYnBaThLCS.
BbiBEPHMTE PYYKY NPOTMB YaCOBOM CTPE/IKU
OOMNOJIHUTENBHO eLle Ha 1/4 o6opoTa.

A\ BHUMAHUE
Mpu paboTe MHCTPYMEHTa Ha XOJI0CTOM XOAy
pemrylire Nnpucnoco6/1IeHUsA He JOJIHKHbI
noBopavyuBaTbCA UJIU NepemMeLllaTbCA.

5. YcKoOpbTECh A0 NOJIHOW APOCCE/IbHOM
CKOPOCTH 3a 2 — 3 CEKYHAbI, HTOObI OYUCTUTL
BCE U3/IMLLHEE TOMJIMBO B MOTOpPE, a 3aTem
BEPHUTECH Ha XOJIOCTOM XOA.

YCKopbTe MOTOP A0 NOJIHOM ApOcCebHOM
CHKOPOCTU 4717 MPOBEPKM NIABHOCTU Nepexoga
XOJIOCTOro XoA4a A0 NOJ/IHOM CKOPOCTMU.

Ecnn moTop paboTaeT HeNIaBHO, MOBEPHUTE
CTpenKy "L" NpoTMB YacoBOWM CTPEIKM Ha

1/8 ob6opoTa M NOBTOPUTE YCKOPEHUE.
MpogonanTe yCKOPATLCA A0 TEX NOpP, NOKa He
OyAeT AOCTUIHYTO MNJIaBHOE YCKOPEHHUE.

6. MpoBepbTE CKOPOCTL XOI0CTOr0 X0A4a U B C/iyyae
Heob6XxoAMMOCTH 3aHOBO YCTAHOBMTE, KaK OnncaHo
B NyHKTEe 4. ECnv fOCTyneH TaxomMeTp, CKOPOCTb
XOJI0CTOr0 XOA4a CAeayeT yCTaHaBAMBaTb, KaK
yKa3aHo B PYKOBOACTBE Nonb30BaTeN .

A\ NPEAYNPEMAEHUE

Mpu 3anycKe CKOPOCTb PeryMpoBKU
XOJIOCTOro XoAa cjiefyeT peryimposarb,

He noBopayuBasn KosecuKo. NpaBuabHas
CHOpPOCTb X0JIOCTOrO X04a perynvpyercsa

B npepgenax ot 2600 go 2800 o60poTOB B
MUHYTY. JIn60 noBepHuTe Ha 1/4 o6opoTa
NPOTMB YacOBOWM CTPEJIKM OT TOYKU, B KOTOPOIA
KOJIECUMKO NpeKpaTu/io nepemMellaTbCA.

Ecnu Bbl CTO/IKHY/IUCb C KAKUMU-TO
npo6iemMamu, CBA3aHHbIMU C Kap6lopaTopomMm,
ob6paTtuTech K Bawemy aucTpuGbLIOTOPY MK

gunepy.
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YucrtHa rnywuuTena n CUCTeMbl oxXNlageHna

Mbinb, 06pasytowanca Npu peske, 3agyBaeTcsa

B CUCTEMY OX/IAAEHUA BEHTUIATOPOM poTOpa.
OHa MOXKET NOKpbIBaTb pebpa OXNamAeHNA U
3acopsATb BO34yxoBoapl. Ecaun cuctema BoBpems
He ouumLLaeTcs, Npu paboTe MoTop GyaeT
Yype3mepHo HarpesaTbeA. Hamabiv pas npm
OYMLLEHUM CUCTEMbI OXJTAHKAEHWUS NOb3YNTECH
HEO6XOAMMOCTbLIO YAANEHNS KPbILLKK U
OfHOBPEMEHHO C 3TUM NPOBEPANTE MyDTY.

1. Bcerga HauvHamTe YuCcTKy, 06ayBas nam
BbITMPAA MHCTPYMEHT CHaPYXM Nepes TeM, Kak
OCYLLECTBNATbL €ro pasbopHy.

2. YpanuTe 4acTu BO3yXOOHUCTUTENS, KOTOpble
HY}¥HO yAa/UTb, YTOObI BbIBECTU HapyKy
LUMAMHAp ana oumwerus. (Cm. puc. Ha cTp. 220)
0O6sa3aTe/IbHO O4YUCTUTE NNACTUHY OCHOBaHMSA
BO3yXOO4YUCTUTENSA, €C/IU B HEE MNonasio
3arpAsHeHue.

3. OumcTHTE BCHO MNbi/b M TTYyGOKO BEBLLYHOCSA
rpA3b U3 KAHAJIOB CUCTEMbI OXJTAXKAEHUSA, U
COCKOBINTE pebpa oOXNaraeHnsa UManHapa ao
OBHaXeHHoro metasina.

4. OuncTuTE Harap C rywmTens U 3aTaHuTe
60Tbl. [1py NOBTOPHOM COOPKE MCMONB3YNTE
TONIbKO YacCTH, HAXOAALMECSH B XOPOLLEM
COCTOSHUM.

5. 3aHOBO cobepuTe BO3AYXO0HUCTUTESb Ha
asMasHou nune.

MpoBepKa My} Tbl U MAKCUMaJIbHOW CKOPOCTHU

MydTa

MNpocKanb3biBaHWe My(Tbl MPU PEHKYLLEN HArpy3Ke He eaUHCTBEHHAsA
npobsema, KoTopast MOXET CayunTbesa ¢ MydTon. ELle ogHa npobnema
MOMET NPOM30MTH BO BPEMA YCTAaHOBKM KapbtopaTopa /1A Hagnerallen
CKOPOCTH X0Js10cTOro xoaa. MydTta MOXKeT ObITb HEMCNPABHOM, EC/U
peryampoBKa, AOCTaTO4YHO BbICOKAaA A1 YCTOMYMBOIO XOJIOCTOrO X043,
NPMBOANT K BPaLLEHUIO KONeCHKa. Takoe COCTOAHUE HEOBX0ANMO
npoBepuTb Y Ballero gunepa no o6CnymnBaHuo Nepes, AabHENLLM
MCNOJIb30BaHWEM a/IMa3HOM NWJIbI.

CKropocTtb

A BHUMAHME
YTo6bl y6EAUTBLCA, YTO CKOPOCTb KOJIECUKA He Ype3mepHas,
CKOpOCTb MOTOpa 6e3 Harpy3Ku Heo6X0AUMO OTPEry/iIMpoBaTb
Ha MaKcumasnbHoe 3Ha4yeHue 10000 060poTOB B MUHYTY. [inA
M3MepeHMA CKOPOCTHU UCNOJIb3YyTe TaxomeTp. Ecan ckopocTb
MoTopa npeBbiwaeT 10000 060pOTOB B MUHYTY, Nepep, AabHEULLUM
MCNOSIb30BaHUEM OTAANTE UHCTPYMEHT AJ19 TEXHUYECKOro
obcnyxuBaHua Bawemy 61Manwemy aunepy no o6cayHuBaHUo
KomnaHun HITACHI.

Mpw Kaxaom aKTMBM3aLMM BUOPOYYBCTBUTE/IbHBIM PEFYAATOP B LEenu
nojayn TonamBa BbICOKOM CKOPOCTU Kap6iopaTopa nogaeT 60/ibLue
TOMN/IMBA, YEM MOXKET cxedb MoTop. CnegoBaTenibHO, MOTOP AOJIHKEH

camoo4umLLAaTbCA OT MLLIHEro TOMMBa M 3aMeaAeTcs B npouecce.

PerynvpoBKa Hag/ieraller CKOpocTH (CM. CTp. 222) KapbiopaTtopa

[LOTIKHA NPUBECTM K BbICOKOM CKOPOCTW MOTOPA, OTCYTCTBUIO Harpy3sKu,
(YHKLMOHMPOBAHMIO B HY}HOM AnanasoHe. TaKoBbIM ABNAETCA AManasoH

9500 060pOTOB B MMHYT + 500 060pOTOB B MUHYTY, KOTOPbIM HEOOXOAUM

AN HageraLLero ananasoHa CKOpoCTH LWNWHAENSA AUCKA, COCTaBAAIOLLLErO

3930 - 4370 060pOTOB B MUHYTY.
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XpaHeHMe nocJszie NcnoJsib3o0BaHUA

@ [IpoBepbTE M OTPErYNMPYNTE KAXKAYH0 YacTb
A BHUMAHUE asIMas3HoM Nnbl.
He xpaHuTe B mecTax, rae BO3MOMHHO - [TONIHOCTBIO OYUCTUTE Karayo YacTb U
HaKonJieHne TONJIMBHbIX UCNAapeHUn Uiun OTpeMOHTMpyVITe, ec/i1 3TO Tpe6ye-|-c5:|_
B6/IM3M OTKPBLITOrO NNaMEHU WU UCKP. - [AnA 3awmTbl OT praBYMHbI HAHECUTE Ha
MEeTa/l/IMYECKME HYaCTM TOHKOE NMOKPbITUE N3
NMPUMEYAHUE macna.
Bam cnepgyeT coxpaHuUTb 3TO PYKOBOACTBO @ Ypanurte pexyLmnn anckK.
nosib3oBaTens gaa AaJibHEMLINX CNPaBOK. ® OnycTowwnTe TOMAUBHbIM 6aK, MegNeHHO

BbITAHUTE CTAPTEP HECKO/IbKO pas Ans
W3B/IEYEHUA TOM/IMBA U3 KapbiopaTopa.

® Hanerite HeOO/IbLLIOE KONMYECTBO YACTOrO
MOTOPHOro Macna B OTBEPCTUE CBEYM
3amuraHua, NOTAHUTE CTapTep M 3anycTuTe
MOTOpP, MOKa MOpPLUHEM He ByAeT AOCTUTHYTAa:
BepxHAasa mepTBas To4Ka.

@ XpaHWTe B CYXOM HEMblJIbHOM MECTE.

NMpoueaypa ytunmsauyuu

® YTUAn3supymnTe oTpaboTaHHOE Mac/io B
COOTBETCTBMM C MECTHbLIMW NpaBUIaMu.

@ Ha 60/blLUMHCTBE NIACTUKOBLIX AeTanem, u3
KOTOPbIX cAenaH MHCTPYMEHT, UMEKOTCSH KOAbI,
yKasblBatoLme MmaTepual.

Hopabl COOTBETCTBYIOT C/leAyOWMM MaTepuanam;
YTUIM3UPYITE TaKne NNacTUKOBbIE AeTaiu B
COOTBETCTBMM C MECTHbLIMW NpaBuIaMu.

MeTka Matepuan
>PAG-GF< Hennon 6 -
CTeKN0BOJIOKHO
~PP-GF< MonunponuneH -
CTEeKN0BONOKHO
>PE-HD< Monnatunexn
FrAPAHTUA

MbI rapaHTUpyeM COOTBETCTBUE
aBTOMAaTUYECKUX MHCTPYMeHTOoB Hitachi
HOPMaTUBHbIM/HALMOHAJIbHBIM MOJIOKEHUAM.
JaHHasa rapaHTua He pacnpocTpaHAeTca

Ha gedeKTbl Uau ywep6, BO3HUKLLWMI
BC/IeACTBME HENPABWU/IbHOrO UCNOJ/Ib30BaHUe
WM HEHaZiexallero obpalleHusn, a Takxe
HOpMasbHOro U3Hoca. B cnyyae nogaym
}anobbl OTNPaBAANTE aBTOMaTUYECKNI
WHCTPYMEHT B HEpa3obpaHHOM COCTOAHMM
BmecTe ¢ TAPAHTUAHBIM CEPTUDUKATOM,
KOTOPbIM HAXOAUTLCA B KOHLE MHCTPYKLUK
no o6paLlLeH1IO, B aBTOPU30BAHHbIM LLEHTP
ob6cnyxmBaHuA Hitachi.

224



TexHU4YecKne xapakTepUCTUKHU

BHewHue pasmepsbl : bes pexyLiero gucka

Anvna x WnpwuHa x BeicoTa MM 740 x 250 x 385
Macca : Bes pexyLiero gucka u ¢ nycTbim Kr 11,5
6eH306aKoM
EmMHKoOCTb :
MonHbIN 6aK M (cm®) | 640
Tonnneo (CoOOTHOLLEHNE KOMMOHEHTOB B CMECH) BeH3uH cTaHgapTHOro KavecTsa
PekomeHayeTCA HEaTUIMPOBaHHbIM
6EH31H C MMHUMaJIbHbIM OKTaHOBbIM
ymncnom 89.
He ucnonb3yiiTe TONAMBO, COAepKallee
METMNOBbIM CNWPT WK cBbiwe 10%
9TMNOBOrO CNupTa.
50:1 (2 %) pna cranHgapTta ISO-L-EGD
(1ISO/ CD 13738), JASO FC, FD knacc.
MoTop :
Twvn 2-TaKTHbI OAHOUNIMHAPOBbIN
Kap6topaTtop WALBRO ¢ B0o3ayLUHbIM OX/1aKAEHMEM
anadparMoBoro Tmna ¢ orpaHu4MTeNEM
CKOPOCTH, TUMN C BHYTPEHHEN
BEHTUNALMNEN
UHayKTOp MHAYyKTOp MaxoBoro Koneca, cuctema
CDI
Cseva 3aruraHus NGK BPMR7A
CrapTep CtapTtep oTgauum
Mepepava aneKTponuTaHua ABTOMaTU4ecKasn LeHTpobexHaa mydTta
Pa6ounin 06bEM LUAMHAPOB ABUraTens mn (cm®) | 66,8
MakcumanbHaa MowHoCTb Topmo3a Bana (ISO KBT 3,0
7293)
HomuHanbHas ckopocTb (ISO 7293) ofopotos 8 MHyTy | 8000
PekomeHayemaa CKOPOCTb A/1A PEHYLLMX ofopoto 8 wyTy | 9000
npuvHaa/1eKHOCTEN
PexomeHayemasa CKOPOCTb X0JI0CTOro Xxoaa obopotosB MmHyTy | 2700
JpoccenbHoe perynvpoBaHue JpoccenbHbli MyCKOBOM MEXaHN3M
C ApoccenbHbIM 610KMPaTOPOM U
[OPOCCE/IbHON 3alLeNKOoM
MoTpebneHue TonmBea :
MoTpebneHne TonaMBa Npyu MakCcMmaabHOM Kreyac |1,6
MOLLIHOCTM MOTOpa
YKasaHHOe NoTpebaeHne Tonamea npu r/(KBT/4) | 537
MaKCMMasIbHOM MOLLHOCTM MOTOpa
YpoBeHb 3BYKoBOro gassieHms : (EN ISO 19432) ab (A) 98,2
LpAeq =
YpoBeHb 3BYKOBOW MoLwHocTH : (EN ISO 19432) LwAeq= | pab(A) |107,2
FapaHTUpPOBaHHbIA YPOBEHb 3BYKOBOI MOLLHOCTH :
(2000/14/EC) Lwa = ab (A) |11
Bu6pauua : (EN ISO 19432) 3asBneHHble 3Ha4YeHust
Ahy,eq =
MNepenHas pyKoaTKa m/c? 8,9
3agHAA pyKoATKa m/c? 8,0
PemyLmMin MHCTPYMEHT :
PemeHb BANDO 6PJ887
MepenaToyHOE OTHOLLEHWE PEMEHHOM Nepeaym 2,29:1
HaTArHOoe yCTPOMCTBO A8 pEMHA MpyrurHa
PexyLumi anck MM 355 x4 x 20
MM (355 x 4 x 22 ¢ aganTepom)
BHelwHWi guameTp dpnaHua MM 105
KpyTALWmnii MOMEHT 3aTAKKM ANCKA Hem 20
MakKcumanbHas CKOpOCTb BpalleHus WNMHAENA obopotos B mHyTy | 4400
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lMpoure NHCTPYMEHTDI :
CucTtema ymMeHbLLIeHWA BUGpaLum PesnHoBble NpOKNagKK, yCTaHOBEHHbIE

MeXJy MOTOPOM M1 PYKOATHaMM

3 pasnunyHbix TMNoB N'y6yaTbii dUnbTp,

BospgyxoounctuTens it I
OyMarHbINM GUNBLTP C rodhpMpOBaHHOM
MeMOpaHOM 1 HEMIOHOBbIM CceTHaTbIn
GunbTp
JononHutenbHble NPUHAAJIEHKHOCTH : Habop a5 UIcnonb30BaHMA € NPOMbIBKOM
BOAOM

* TexHUYeCKMe JaHHble MOryT ObITb MU3MEHEHbI 6€3 YBEAOMNEHUA.
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Aernapauuna cootTBeTcTBUA TpeboBaHuAM CoBeTa EBponbl

HurenognucasLwmiics NPOM3BOAUTEND:

KIORITZ CORPORATION
7-2 SUEHIROCHO 1-CHOME
OHME; TOKMNO 198-8711
ANOHUA

3aABJIAET, 4YTO HVIH{eyHa3aHHbII7I HOBbIN MHCTPYMEHT:

AJIMA3HAA NMUJIA

Mapka : HITACHI
Tun  :CM14E

CooTBeTcTBYET:

*TpeboBaHnAM JupeKTrBbl No o6opyaosaHuio 98/37/EC (1998)
(ncnonb3oBaHMe cornacoBaHHbIX ctaHgapToB EN ISO 19432 : 2006)

*TpeboBaHnAm JupexTrebl 2004/108/EC
(ncnonb3oBaHue cornacoBaHHbix cTaHaapToB EN ISO 14982 : 1998 and CISPR 12)

*TpeboBaHnAm JupeKTrebl 2002/88/EC

*TpeboBaHnAm JupekTrebl 2000/14/EC
Mpoueaypa aTTecTaumMm COOTBETCTBUA NPOBEAEHa noce
TecTupoBaHua metogom ANNEX V
MN3MepeHHbIN YpOBEHb aKyCTUYECKOW MOLLHOCTHU : 108 dB(A)
apaHTUPOBaHHbIN YPOBEHb aKyCTU4YECKOM MowHOoCTM : 111 dB(A)

CM14E CepuiiHbin Homep 280001 v Bbiwe

ToKwuo,
1 HoABpA 2007

YNoJIHOMOYEHHbIN npepcrasuTtesib B EBpone:

KIORITZ CORPORATION Howmnanusa : Hitachi Power Tools France S.A.S.
Agpec : Parc de 'Eglantier 22, rue des Cerisiers

~ ] .
@ WAA%@ Lisses C.E. 1541, 91015, EVRY CEDEX, France

Mr. Takayuki Yamaoka

F. Aiyama, FeHepanbHbIN gUPERTOP
227



228



GUARANTEE CERTIFICATE

(DModel No.
(2 Serial No.
(3 Date of Purchase
(4)Customer Name and Address
(5 Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

CERTIFICADO DE GARANTIA

(1HNumero de modelo

(@ Numero de serie

(@ Fecha de adquisicion

(4)Nombre y direcciéon del cliente

(®Nombre y direcciéon del distribudor
(Se ruega poner el sellu del distribudor con
su nombre y direccion)

@

(D Modell-Nr.

(2)Serien-Nr.

(®Kaufdaturn

(@ Name und Anschrift des Kunden

(5Name und Anschrift des Héndlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des Handlers
abstempeln)

GARANTIESCHEIN

CERTIFICADO DE GARANTIA

(HNumero do modelo

(2@Numero do série

(@Data de compra

(4 Nome e morada do cliente

(5®Nome e morada do distribuidor
(Por favor, carimbe o nome e morada do dis-
tribuidor)

CERTIFICAT DE GARANTIE

(1H)No. de modele

(@No. de série

(@ Date d'achat

(49Nom et adresse du client

(B®Nom et adresse du revendeur
(Cachet portant le nom et l'adresse du reven-
deur)

nizTon

(D Ap. Movtélou

@ AVEWV Ap.

(@ Huepounvia ayopdg

(4 'Ovopa kat Slevdbuvon TEeAATN

(5 'Ovopa Kat 8leVbuvor PETATIWANTNA
(MapakaAoUpe va xpnoiyLorombei oppayida)

IHTIKO EITYHZHZ

CERTIFICATO DI GARANZIA

(D Modello
(@N° di serie
(®Data di acquisto
(49)Nome e indirizzo dell'acquirente
(B Nome e indirizzo del rivenditore
(Si prega di apporre il timbro con questi dati)

FAPAHTUUHbBIA CEPTUDUKAT

(DMogenb Ne
(2 CepuiiHblii Ne
(@ /daTa NoKynKu
(HHasBaHMe M agpec 3aKasyMKa
(5)HasBaHue 1 agpec aunepa
(MoxanymcTa, BHECUTE Ha3BaHWe M agpec
annepa)

GARANTIEBEWIJS

(1) Modelnummer

(2 Serienummer

(®Datum van aankoop

(49 Naam en adres van de gebruiker

(65)Naam en adres van de handelaar
(Stempel a.u.b. naam en adres vande de
handelaar)
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Hitachi Koki

230

HITACHI




231



®Hitachi Koki Co., Ltd.



